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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre inter-es& par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 965/3 a ete elaboree par le comite technique lSO/TC 1, 
Metages, et a ete soumise aux comites membres en janvier 1979. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Bulgarie 
Canada 
Chili 
Chine 
Coree, Rep. de 
Danemark 

Espagne 
Finlande 
France 
Hongrie 
lnde 
lrlande 
ltalie 
Jamahiriya arabe libyenne 
Japon 
Mexique 
Norvege 

N ouvelle-Zelande 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suede 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
URSS 
USA 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 965/3-1973). 

0 Organisation internationale de normalisation, 1980 l 

Imprim en Suisse 
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La pksente Norme internationale fait partie d’une shie de publications IS0 dkfinissant 
les tolkrances pour filetages mktriques ISO. La shie cornpEte est constituee comme 
suit : 

IS0 965/l, Filetages mbtriques IS0 pour usages ghhaux - Tolkances - Partie 7 : 
Principes et don&es fondamentales. 

IS0 96512, Filetages metriques /SO pour usages g&&aux - Tolhances - Partie 2 : 
Dimensions limites pour la boulonnerie d/usage courant - &alit& mo yenne. 

IS0 965/3, Filetages metriques /SO pour usages g&&aux - Tolkrances - Partie 3 : 
harts pour file tages de construe tion. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 965/3-1980 (FI 

Filetages metriques IS0 pour usages gbbraux - 
ToMrances - 
Partie 3 : harts pour filetages de construction 

1 Objet et domaine d’application Exemple : 

La presente Norme internationale specific les &arts pour les 
diametres sur flancs et les diametres au sommet pour les fileta- 
ges metriques IS0 pour usages generaux, conformes a 
I’ IS0 261, Filetages mbtriques /SO pour usages ghhaux - 
Vue d/ensemble. 

M6 - 6H/5g6g 

3 Remarque 

Les &arts specifies sont derives des &arts fondamentaux et 
des tolerances specifiees dans I’ISO 965/l. 

2 Dhignation 

Les tolerances sont designees par la classe de tolerance appro- 
price indiquee sous la rubrique ((Classe de tolerance)) dans les 
tableaux. 

Exemples : I 

M6 - 6H 

M6 - 5cm 

Un ajustement filet6 est indique par la designation de la tole- 
rance d’ecrou, suivie par la designation de la tolerance de vis, 
ces deux designations etant separees par un trait oblique. 

Pour les ecrous ainsi que pour les vis, les profils du fond de filet 
reels ne doivent, en aucun point, depasser le profil de base. 

Les valeurs d’ecarts dans les tableaux pour le diametre interieur 
de la vis correspondent a une troncature H/6 et se rapportent 
aux calculs de resistance. 

Pour les filetages revetus, la specification des tolerances 
s’applique, sauf indication contraire, au produit avant revete- 
ment. Apres revetement, les limites au maximum de matiere ne 
doivent, en aucun point, depasser les limites correspondant a la 
position H ou h respectivement. 

NOTE - Ces dispositions s’appliquent aux revetements minces, par 
exemple ceux obtenus par depbt electrolitique. Pour les revetements 
d’epaisseur plus importante, par exemple ceux obtenus par immersion 
a chaud, des dispositions particuli&es sont ZI I’etude et seront ajoutkes 
A I’ISO 965, parties 1, 2 et 3. 
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IS0 965/3-1980 (F) 

4 harts 

ES, es = &art superieur 
El, ei = &art inferieur 

C r ) iamktre exthrieu r 
de base 

de 
(exclu) 

mm 

0.99 

il 
inclus) 

I---=-- i - I - - - - - - - _ _ - 
1 

6e 

- - I- - - - - 6f - _ _ - 

6G - - - - 6s - 17 - 65 - 17 - 73 -46 

6H l-l-l-i-l 6h I 0 r-4810 I- 56 I - 29 I 

Filetage de l’krou Filetage de la vis 

Pas 
Classe 

de 
tolhance 

D iam&re 
sur flancs 

ES El 

D iamtitre 
intkieu r 

ES El 

Classe 
de 

tolhrance 

D iametre 
sur flancs 

6% ei 

D iametre D iam&re 

extkieu r inthrieurl ) 
,I (pour calculs 

es ei de resistance) 

- I-- 7G 

I  

0,25 1 - 

- - - - 7e6e - - - - - 

- - - - 7g6g - - - - - 

- - - - 7h6h - - - - - 

5H + 56 0 +56 0 5h4h 0 -42 0 - 42 - 36 

- 5h6h 0 -42 0 - 67 36 - 

t-4 - 6e 6f 6s 

- - - - 

- - - 18 -71 - - - 18 -,5+ 

t- 6H - - - _ 6h 0 -53 0 - 67 - 36 
I- 

7e6e - - - - 

7g6g - - - - 

- 

- 

7h6h - - - - - 

8G - 
I I I I I 

8g _ _ - _ 

8H I 
6,3 - - - - - 3h4h 0 -28 1 0 - 48 -43 . 

4H +A 

~1-~l-l-l- ISSSCI I- I- I- l-l - I 

481 0 I+ 531 0 1 4h 1 0 I-36 1 0 I- 48 1 - 43 I 

5G + 78 + 18 + 85 + 18 W% - 18 - 63 - 18 - 93 -61 

5H +60 0 -1-67 0 5h4h 0 -45 0 - 48 -43 

- - - - - 5h6h 0 -45 0 - 75 -43 
1 I I I I I I I I I I  I  

- - - - - 6e - _ _ _ - 

- - - - - 6f - - - - - 

6G 

6H c - 

7G 

7H 

+ 93 + 18 + 103 + 18 

-I75 0 +85 0 

.l_ 

I t 
69 - 18 - 74 - 18 - 93 -61 

6h 0 -- 56 0 - 75 - 43 
7e6e - - - - - 

7g6g - - - - - 

8G - - - _ I=--- 8H --- - _ 

7h6h - - - - - 

89 - - - - 

9g8g - - - - 

- 

- 

- 

1) icart = es + H/6 
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IS0 965/3-1980 (F) 

ES, es = &art supbieur 
El, ei = &art infgrieur 

D r l iamhtre extkrieur 
de I 

de 
exclu) 

mm 

1.4 

5 
inclus) 

mm 

23 

, 
Filetage de I’6crou Filetage de la vis 

Pas 

mm 

02 

Diamhtre Diamhtre Classe 
de sur flancs intkrieur 

tobirance Es El ES El 

Pm Pm w Pm 
-. - - - - 

4H +42 0 t38 0 

Classe 
de 

tolhrance 

3h4h 

4h 

D iametre D iam&re D iam&re 

sur flancs extkrieur inthrieur 
s (pour calculs 

es ei es ei de rbistance) 

vm Pm Pm Pm Pm 
0 -25 0 - 36 - 29 

0 -32 0 - 36 - 29 

I 
7H - - - - 7h6h 0 -80 0 - 85 -51 

‘8G - - - _ 8g - - - - - 
‘8H - - - _ 9g8g - - - - - 

09 - - - - - 3h4h 0 -34 0 - 60 - 58 

4H +56 0 -I-71 0 4h 0 -42 0 - 60 - 58 

5G + 90 + 19 + 109 + 19 5g6g - 19 - 72 - 19 - 114 - 77 

5H -I-71 0 +90 0 5h4h 0 -53 0 - 60 - 58 

- - - - - 5h6h 0 -53 0 - 95 - 58 

- - - - - & _ - - - - 
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IS0 965/3-19&o (F) 

ES, es = &art sup&-ieur 
El, ei = &art infer-ieur 

r II 1 iamhtre extkrieu r 
de base 

de 
(exclu) 

mm 

I4 

ii 
ii 

nclus) 

mm 

2,8 

, 

Pas 

Filetage de I’hcrou Filetage de la vis 

D iamGtre Diametre Diamktre D iam&re D iamhtre 
Classe sur flancs intkrieu r Classe sur flancs exthrieu r intkieur 

de 
tolkrance 

ES El ES El 
de 

tolhrance 
es ei es ei 

- (pour calculs 
de rkistance) 

mm 

0,4 

0,45 

Pm Pm Pm P-lm Pm Pm Pm Pm Ctm 

- - - - - 6f -34 -101 -34 - 129 - 92 

6G + 109 + 19 + 131 + 19 6g - 19' - 86 - 19 -114 - 77 

6H +90 0 +I12 0 6h 0 -67 0 - 95 - 58 

- - - - - 7e6e - - - - - 

7G - - - - 7g6g - 19 -104 - 19 -114 - 77 

7H - - - - 7h6h 0 -85 0 - 95 - 58 

8G - - - - 8g _ - - - - 
8H - - - - 9g8g - - - - - . 

1 
- - - - - 3h4h 0 -36 0 - 63 - 65 

4H +60 0 +80 0 4h 0 -45 0 - 63 - 65 

5G + 95 + 20 + 120 + 20 5s6g -20 - 76 -20 -120 - 85 

5H +75 0 +I00 0 5h4h 0 -56 0 - 63 - 65 

- - - - - 5h6h 0 -56 0 - 100 - 65 

- - - - - 6e - _ - _ - 

0,35 

- - - - - 6f -35 -106 -35 -135 - 100 

6G + 115 + 20 + 145 + 20 69 -20 - 91 -20 -120 - 85 

6H +95 0 +I25 0 6h 0 -71 0 - 100 - 65 

- - - - -. 7e6e - - - - - 

7G - - - - 769 -20 - 110 -20 -120 - 85 

7H - - - - 7h6h 0 -90 0 - 100 - 65 
8G - - - - 8g - - - - - 
8H - - - - 9g8g - - - - - 

- - - - - 3h4h 0 -34 0 - 53 - 51 

4H +56 0 +63 0 4h 0 -42 0 - 53 - 51 

5G + 90 +,I9 + 99 + 19 Wg - 19 - 72 - 19 -104 - 70 

5H -i-71 0 +80 0 5h4h 0 -53 0 - 53 - 51 

- - - - - 5h6h 0 -53 0 - 85 - 51 

- - - - - & - - _ _ - 

- - - - - 6f -34 - 101 -34 - 119 - 85 

6G + 109 + 19 + 119 + 19 6g - - - - - 

6H +90 0 +I00 0 6h - - - - - 

- - - - - 7e6e - - - - - 

7G - - - - W% - 19 -104 - 49 -104 - 70 

7H - - - - 7h6h 0 --85 0 - 85 - 51 

8G - - - - 8g - - _ - - 
8t-j - - - - 9g8g - - - - - 

1 
or5 - - - - - 3h4h 0 -38 0 - 67 - 72 

4H +63 0 +90 0 4h 0 -48 0 - 67 - 72 

5G + 100 +20 + 132 + 20 Wg -20 - 80 -20 -126 - 92 

5H +80 0 +I12 0 5h4h 0 -60 0 - 67 - 72 

- - - -- - 5h6h 0 -60 0 -106 - 72 -- 
- - - - - 6e -50 -125 -50 -156 -122 

- - - - - 6f -36 -111 -36 -142 -108 

6G + 120 + 20 + 160 + 20 6s -20 - 95 -20 -126 - 92 

6H +I00 0 +I40 0 6h 0 -75 0 -106 - 72 

- - - - - 7e6e -50 -145 -50 -156 -122 
/ 

7G + 145 + 20 + 200 + 20 7g6g -20 -115 -20 -126 - 92 

I 7H 1 + 125 1 0 1 + 180 1 0 1 7h6h 1 0 I- 95 1 0 I-106 1 - 72 I 
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IS0 965/3-1980 (F) 

ES, es = &art supbrieur 
El, -ei = hart infbkur 

IiamGtre extkrieur 
de base 

de il 
(exclu) inclus) 

mm 

2,8 
mm 

5,6 

Pas 

mm 

0,5 

Filetage de I’krou 

D iam6tre D iam6tre 
Classe sur flancs inthrieur 

de 
tolhrance 

ES El ES El 

Pm Pm Pm Pm 
8G - - - - 

9 

Filetage de la vis 

Diametre D iamhre D iamQtre 
Classe sur flancs extkrieur intkrieur 

de (pour calculs 
toltjrance 

es ei es ei de rbsistance) 

flm Pm Pm w-n Pm 
, 

8g _ - - _ - 

- 

- 

6G 

- - - - 6e - 53 - 138 - 53 - 178 - 140 
- - - - 6f - 36 - 121 - 36 - 161 - 123 

+ 133 + 21 + 181 + 21 6s -21 - 106 -21 - 146 - 108 
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IS0 965/3-1980 (F) 

I r 3 iamhre extkrieur 
de base 

de il 
(exclu) (inclus) 

mm 

2,s 
mm 

56 

56 11,2 

ES, es = ecartsuperieur 
El, ei = &art inferieur 

Filetage de I’krou Filetage de la vis 

Pas Classe 
de 

tolhrance 

D iamhre 
sur flancs 

ES El 

Diamdtre 
inthrieu r 

ES El 

Classe 
de 

tolhrance 

Diamhre 
sur flancs 

es ei 

DiamQtre 
extkieur 

es ei 

D iametre 
intkrieur 

(pour calculs 
de resistance) 

mm w-n cLm pm w-n w Pm cLm Pm Pm 1 
W3 - - - - - 5h6h 0 -75 0 -150 -115 

- - - - - 6e -66 -155 -60 -210 -176 

.- - - - - 6f -38 -133 -38 -188- -153 

6G + 149 + 24 + 224 + 24 69 -24 - 119 -24 -174 -140 

6H +I25 0 +200 0 6h 0 -95 0 -150 -115 

- - - - - 7e6e -60 -178 -60 -230 -176 

7G + 184 + 24 + 274 + 24 7g6g -24 -142 -24 -174 -140 

7H +160 0 +250 0 7h6h 0 -118 0 -150 -116 

8G + 224 + 24 + 339 + 24 89 -24 -174 -24 -260 -140 

- - - - - 6f -38 -138 -38 -178 -146 

6G + 154 + 22 + 212 + 22 69 -22 -122 -22 -162 -130 

6H +132 0 +I90 0 6h 0 -100 0 -140 -108 

- - - - - 7e6e -56 -181 -56 - 196 -164 

7G + 192 + 22 + 258 + 22 7g6g -22 -147 -22 -162 -130 

7H +I70 0 -t- 236 0 7h6h 0 -125 0 -140 -108 
8G - - - - Bg - - - - - 

f3-j - - - - 9g8g - - - - - 
7 

1 - - - - - 3h4h 0 -56 0 -112 -144 

4H +95 0 +I50 0 4h 0 -71 0 -112 -144 1 
5G + 144 + 26 + 216 + 26 5g6g -26 -116 -26 -206 -170 

5H +118 0 +I90 0 5h4h 0 -90 0 -112 -144 

- - - - - 5h6h 0 -90 0 -180 -144 

- - - - - 6e -60 -172 -60 -240 -204 

- - - - - 6f -40 -152 -40 -220 -184 

6G + 176 + 26 + 262 + 26 69 -26 -138 -26 -206 -170 

6H +150 0 +236 0 6h 0 -112 0 -180 -144 

- - - - - 7e6e -60 -200 -60 -240 -204 

7G + 216 + 26 + 326 + 26 7g6g -26 -166 -26 -206 -170 

7H +I90 0 +300 0 7h6h 0 -140 0 -180 -144 

- 8G + 262 + 26 + 401 + 26 89 -26 -206 -26 -306 -170 

8H +236 0 +375 0 9s8g -26 -250 -26 -306 -170 ! 
I,25 - - - - - 3h4h 0 -60 0 -132 -180 

4H +I00 0 +I70 0 4h 0 -75 0 -132 -180 

5G + 153 + 28 + 240 + 28 Wg -28 -123 -28 -240 -208 

5H +125 0 +212 0 5h4h 0 -95 0 -132 -180 

- - - - - 5h6h 0 -95 0 -212 -180 

- - - - - 6e -63 -181 -63 -275 -243 

- - - - - 6f -42 -160 -42 -254 -222 

6G + 188 + 28 + 293 + 28 6s -28 -146 -28 -240 -208 

6H +160 0 +265 0 6h -0 -118 0 -212 -180 

- - - - - 7e6e -63 -213 l-63 (-275 , -243 , 
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IS0 965/3-1980 (F) 

ES, es = &art supkrieur 
El, ei = &art inferieur 

I 
Filetage de I’krou 

I 
Filetage de la vis 

1 

r 
C r T biamktre exthieu 

de 6 
(exclu) (inclus) 

Classe 
de 

tolQrance 

D iamdtre 
sur flancs 

ei es 

D iamhtre 
exthrieur 

ei es 

D iamhtre 
inthrieur 

(pour calculs 
de rksistance) 

Pm Pm Pm pm Pm 

7g6g - 28 - 178 - 28 - 240 - 208 

Classe 
D iamhre 
sur flancs 

D iamgtre 
inthrieur 

de 
tolhrance 

ES El ES El 
I I I 

m I Ctm I Urn I Pm mm mm 

5,6 11,2 I,25 

22,4 

7G + 228 + 28 + 363 + 28 

7H + 200 0 + 335 0 7h6h 0 -150 0 - 212 - 180 

89 - 28 - 218 - 28 - 363 - 208 

Wg - 28 - 264 - 28 - 363 - 208 

3h4h ( 0 1 - 67 1 o [ -150 1 - 217 

0 3 + 32 -G-q-G 4H 

5G 
4h 0 -85 0 - 150 - 217 

Wg - 32 - 138 - 32 -- 268 - 249 

5h4h 0 -106 0 - 150 - 217 5H 1 +I401 0 I+2361 0 1 
1 I I - - - - I - 5h6h 0 -106 0 - 236 - 217 

6e - 67 - 199 - 67 - 303 - 284 - - - - I - 
- - - - - 6f -45 - 177 -45 -281 - 262 - 1 

6G + 212 + 32 + 332 + 32 69 - 32 - 164 - 32 - 268 - 249 

6H +180 0 f 300 0 6h 0 -132 0 - 236 - 217 
- - - - - 7e6e - 67 - 237 - 67 - 303 - 284 

2 
7G + 256 + 32 + 407 +32 1 - 32 1 - 202 1 -32 I-268 1 -249 1 

7H +224 0 + 375 0 7h6h 0 -170 0 - 236 - 217 

I 8G 1 + 312 1 + 32 1 + 507 1 + 32 1 89 - 32 - 244 - 32 - 407 - 249 

8H + 280 0 + 475 0 Wg - 32 - 297 - 32 - 407 - 249 
. 

- - - - - 3h4h 0 -60 0 - 112 - 144 
4 

4H +I00 0 +I50 0 4h 0 -75 0 - 112 - 144 

-216 +26 5g6c1 - 26 - 121 - 26 - 206 - 170 I 5G 1 +I511 +26 I+ 

1 

- - 
\ 1  

5H +I25 0 +190 0 5h4h 0 -95 0 - 112 - 144 

- - - - - 5h6h 0 -95 0 - 180 - 144 

- - - - - 6e - 60 - 178 - 60 - 240 -204 

- - 6f -40 - 158 -40 - 220 - 184 - 

6G 
6H 

- - 

1  I 

+ 186 + 26 + 262 + 26 69 1 - 26 1 - 144 1 - 26 1 - 206 1 - 170 I 
+160 0 + 236 0 6h 

I  I  1 I  I  

1 0 i-118 1 0 i-180 I - 144 I 
- - - - - 7e6e - 60 - 210 -60 - 240 - 204 

1 I 

7G + 226 + 26 + 326 + 26 1 7g6g I-26 I-1761 -26 - 206 - 170 

7H + 200 0 + 300 0 7h6h 0 -150 0 - 180 - 144 

I 8G / + 276 1 + 26 1 + 401 1 + 26 1 8s I - 26 - 216 - 26 - 306 - 170 

8H + 250 0 + 375 0 9s8s - 26 - 262 - 26 - 306 - 170 

I,25 - - - - - 3h4h 0 -67 0 - 132 - 180 

4H +112 0 + 170 0 1 4h 1 0 I- 85 I 0 l-1321 -180 1 

5G + 168 + 28 + 240 + 28 5969 - 28 - 134 - 28 - 24C 

5H +140 0 +212 0 5h4h 0 -106 0 -132) - 180 I 
I I I I - - - - - 5h6h 0 -106 0 - 212 - 180 

- - - - - 6e - 63 - 195 -63 - 275 - 243 
- - - - - 6f -42 - 174 -42 - 254 - 222 

6G + 208 + 28 + 293 + 28 69 - 28 - 160 - 28 - 240 - 208 
6H +180 0 + 265 0 6h 0 

-132 
0 -212 - 

180 
I 

2 
I - l-l-l 
I I I I 

- - 7e6e - 63 - 233 -63 - 275 - 243 

7G + 252 + 28 + 363 + 28 Wg - 28 - 198 - 28 - 240 - 208 

7H + 224 0 + 335 0 7h6h 0 -170 0 - 212 - 180 
I 8G I + 308 I + 78 I --- -- 

- 1 + 453 1 + 28 1 8g 1 - 28 I- 240 1 - 28 1 - 363 1 -208 _I -- --- . -- 
8H + 280 0 + 425 0 9g8g - 28 - 293 - 28 - 363 - 208 

I 
- - - - - 3h4h 0 -71 0 - 150 - 217 

0 - 150 - 217 I 4H 1+118( 0 I+1901 0 1 4h IO I-901 

1 .5 
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