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NACIONALNI UvVOD

Tehni¢na specifikacija SIST-TS 1180 (sl), Mehanski kretniski kontrolni zapah za kretnice z zaporo
ostrice — Sornik regulacijske glave, za3Citna ploscica, vijak za zalivkanje (panozna oznaka TS-Z
a3.117), 2011, ima status slovenske tehni¢ne specifikacije.

NACIONALNI PREDGOVOR
Avtor dokumenta je Ministrstvo RS za promet, izdajatelj pa Slovenski institut za standardizacijo.

Odlocitev za izdajo tega dokumenta je dne 17. marca 2011 sprejel Strokovni svet SIST za sploSno
podrodje.

ZVEZE S STANDARDI

S privzemom te tehniCne specifikacije veljajo za omenjeni namen referenénih standardov vsi
standardi, navedeni v izvirniku, razen tistih, ki so Zze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 10051 Kontinuirano vro€e valjane plo€evine in trakovi iz legiranih in nelegiranih jekel
brez prevlek — Mejni odstopki mer in toleranc oblik

SIST EN 10060 Hot rolled round steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances
on shape and dimensions

SIST ISO 2768-1 Splosne tolerance — 1. del: Tolerance dolzinskih in kotnih mer brez posebnih
toleran¢nih oznak

SIST-TS 1171 Mehanski kretniskitkKontrolni' zapahl za kretnice z'Zaporo ostrice za normalne
Sirine tirov — Dispozicija

OPOMBA

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestayvni del tehni¢ne specifikacije.
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1 Predmet in podro¢je uporabe

Specifikacija dolo€a obliko, mere in material za sornik regulacijske glave, zas¢itno plo&¢ico in vijak za
zalivkanje za mehanski kretniski kontrolni zapah za kretnice z zaporo ostrice (v nadaljnjem besedilu:
»sornik«, »plosc€ica«, »vijak«).

2 lzrazi in definicije

VzdrZevalne aktivnosti obsegajo procese nabave in/ali izdelave novih delov, zamenjave dotrajanih ali
poskodovanih delov ter predpisane vzdrZzevalne posege na obstojedi opremi Zeleznidke infrastrukture.
3 Zveza z drugimi referenénimi dokumenti

— SIST-TS 1171 (TS-Z a3.108), Mehanski kretniski kontrolni zapah za kretnice z zaporo ostrice za
normalne $irine tirov — Dispozicija

— SIST EN 10025, Vroce valjani izdelki iz konstukcijskih jekel — 2. del: Tehni¢ni dobavni pogoji za
nelegirana konstrukcijska jekla

— SIST EN 10051, Kontinuirano vroc€e valjane ploCevine in trakovi iz legiranih in nelegiranih jekel
brez prevlek — Mejni odstopki mer in toleranc oblik

— SIST EN 10060, Hot rolled round steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances
on shape and dimensions

— SIST ISO 1302, Tehni¢ne risbe — Metode oznagevanja stanja povrsin
— SIST ISO 2768-1, Splodne tolerance — 1. del: Tolerance dolZinskih in kotnih mer brez posebnih
toleranénih oznak

4 Lega delov v sklopu kontrolnegazapaha

Lega sornika, plo&¢ice in vijaka v sklopu mehanskega kretniSkega kontrolnega zapaha so prikazani na
sliki v SIST-TS 1171.

5 Oblika in mere

5.1 Oblika in mere sornika morajo biti v skladu s sliko 1, plos¢ica v skladu s sliko 2 in vijak v skladu s
sliko 3 ter v mejah toleranc, navedenih na slikah.

5.2 Za mere brez navedenih toleranc veljajo tolerance prostih mer po SIST ISO 2768-1:1999, Stopnja
to¢nosti B/F.

6 Material in izdelava

6.1 Sornik po tej specifikaciji se izdeluje iz okroglega jekla z oznako S355J2G4; 1.0577 po EN 10025
in po SIST EN 10060 ali iz enakovrednega materiala. Vijak se izdeluje iz okroglega jekla z oznako
S235JRG2; 1.0038 po EN 10025 in po SIST EN 10060 ali iz enakovrednega materiala. PloS€ica se
izdeluje iz jeklene ploCevine z oznako S235JRG3; 1.0038 po EN 10025:2005 in skladno s SIST EN 10051
ali iz enakovrednega materiala.

6.2 Deli po tej specifikaciji morajo biti strojno obdelani po oznaceni stopnji kakovosti obdelanih
povrsin na sliki — N9 oziroma Ra 6,3 um in N10 oziroma Ra 12,5 um po SIST ISO 1302:1995.
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7 Preskusanje in prevzem

7.1 Deli po tej specifikaciji se v sklopu mehanskega kretniSkega kontrolnega zapaha preskus$ajo in
prevzemaijo po predpisih, doloéenih v SIST-TS 1171.

7.2 V primeru, da se sornik, ploS¢ica ali vijak narodijo kot posamezen del, veljajo naslednje zahteve
za presku$anje in prevzem:

7.2.1 SplosSno dolodilo za ugotavljanje skladnosti proizvoda (moduli)

Za ocenjevanje skladnosti proizvoda z zahtevami tehniéne specifikacije mora proizvajalec uporabiti
postopek notranje neodvisne proizvodne kontrole (modul A).

Obvezne presojane znacilnosti in preskusne metode za presojo kakovosti proizvoda so:

— pregled skladnosti vgrajenih materialov — pregled dokazil o kakovosti materialov: atesti materiala
po SIST EN 10204; 3.1B, izjave o skladnosti ...),

— merska kontrola — kontrola oblike, mer in toleranc po sliki in specificiranih zahtevanh,

— vizualna kontrola — kompletnost sestavnih delov, zunanji videz povrSin (npr. brez razpok,
poskodb...), zaSc&ita povrsin s strojnim oljem ...
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7.3 Proizvajalec je odgovoren, da z izjavo o skladnosti potrdi skladnost proizvoda z zahtevami
tehni¢ne specifikacije.

7.4 Izjavo o skladnosti mora proizvajalec obvezno predloziti naroéniku ob dobavi proizvodov.

7.5 Narocénik si pridrzuje pravice, da v narogilih:

— specificira dodatne prevzemne zahteve,

— dologi, da bo v postopek ugotavljanja skladnosti vkljuéen prevzemni organ narocnika,

zahteva, da proizvajalec v postopek ugotavljanja skladnosti vkljuci pristojen prigladeni organ.
Ce naroénik specificira dodatne zahteve iz tocke 7.5, morajo biti le-te jasno opredeliene v narogilu.
8 Oznacevanje

V tehniéni in drugi dokumentaciji ter v narocilih se deli mehanskega kretniSkega kontrolnega zapaha
po tej specifikaciji oznacujejo z oznako:

Sornik SIST-TS 1180
Plos¢ica SIST-TS 1180
Vijak SIST-TS 1180
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