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NORME INTERNATIONALE

ISO 1007-1979 (F)

Photographie — Film et cartouche de format 1356 —

Spécifications

0 INTRODUCTION

La présente Norme internationale constitue une révision et
un développement de I'ISO/R 1007 et spécifie maintenant
les dimensions, les formes et les essais applicables a la car-
touche de film et au film de format135, alors que 1“édition
précédente portait exclusivement sur les dimensions des
cartouches, la position du film et I’essai de lacforced’extrac-
tion du film.

Les dimensions de la cartouche restent inchangées, maisun
ergot facultatif de rembobinage. en. deux; parties a_€té
ajouté sur le coté court du moyeu. Les valeurs en inches ont
été arrondies. Les dimensions du film et des perforations et
leur relation avec la numérotation de bord du film, pour
I'exposition en plein format ou en demi-format, ainsi que
I'utilisation d’une languette courte ou longue ont été intro-
duites. Une nouvelle annexe portant sur le mesurage de la
résistance de la fixation du film 3 la bobine a été ajoutée.

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale spécifie les caractéris-
tiques suivantes concernant le film et la cartouche de film
de format 135 :

— les dimensions des quatre longueurs normalisées nor-
malement fournies dans cette cartouche; ces longueurs
de film permettent d'obtenir, respectivement, au mini-
mum trente-six, vingt-quatre, vingt et douze vues de
24 mm x36 mm ou soixante-douze, quarante-huit,
quarante et vingt-quatre vues de 18 mm x 24 mm;

— la numérotation de bord du film, dans la marge;

— les dimensions de la cartouche de film permettant le
chargement en plein jour des appareils photographiques;

— la position du film,
— la force d’extraction du film.
NOTE — Il n’est pas prévu, dans la présente Norme internationale,

de spécifier I'emplacement réel des images photographiques sur le
film.

2 REFERENCE

1SO 897, Photographie — Pellicules en bobines, marquées
sur les bords — Identification du cété émulsionné.

3 DIMENSIONS DU FILM ET DES PERFORATIONS

321 Dimensions du film
Le film doit avoir une largeur de coupe de 35,00 _ 8 10 MM

(1,378 _ g 004 in) et doit étre conforme aux dimensions

définies ci-aprés et spécifiées a la figure 1 et dans le
tableau 1.

3.1.1 Languette

La languette, dont la largeur correspond a la dimension £ et
la longueur 3 la dimension D, est la partie étroite du film
précédant la dimension A. Sa forme est étudiée pour faci-
liter I'engagement du film dans |"appareil photographique.

3.1.2 Dimension A

La dimension A correspond & la longueur de film de largeur
normale allant du point de référence, soit le numéro 1 {pre-
mier numéro obligatoire), a la languette. Cette partie du
film est utilisée, a la fois, pour engager le film dans 'appa-
reil et pour protéger la surface utile du film d’un voile acci-
dentel.

3.1.3 Dimension C

La dimension C correspond a la longueur de film allant du
dernier numéro d’'image obligatoire en plein format {ou du
numéro correspondant en demi-format) (voir renvoi de la
figure 1) aux lévres de la cartouche, lorsque le film a été
tiré au maximum hors de la cartouche.
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FIGURE 1 — Dimensions du film de format 135

TABLEAU 1 — Dimensions du film de format 135

Les numéros 12, 20, 24 et 36 peuvent étre remplacés par les numéros correspondants 23, 39, 47 et 71 de la série admise pour e demi-format.

; . Nombre de pas ) .
Dimension . mm in
de perforation
2)3) +3 + 14,2 + 0,56
Aq 365 1710 i 6,73_0‘37
A + 3 + 14,2 + 0,56
2)4) ' B
Ay2) 2475 1140 7 "0 449 _ '35
B2)5) 12 vues 8X 11= 88 418,0 16,46
B2)5) 20 vues 8 X 19'=152 7220 28,43
B
B2)5) 24 vues 8 X 23 =184 8740 34,41
B2)5) 36 vues 8 X 35 =280 1330,0 52,36
c c6). 16 min. 76,0 min. 2,99 min.
7) 0 0 0
D, 0_, 475 _gg 187 _ g 37
D
0 Q 0
8
D,8) 2 2 1045 _g ¢ 41 537
9) o] 0
E E 230 _g, 091 420
F10) 12 vyes 146 min. 693,5 min. 27,30 min,
F10) 20 vues 210 min. 997,5 min. 39,27 min.
F
F10) 24 vues 242 min. 1149,5 min. 45,26 min.
F10) 36 vues 338 min. 1 605,5 min. 63,20 min.

1) Calculé au moyen du facteur de conversion suivant : 1 pas de perforation = 4,75 mm.

2) Le point de référence pour |'établissement des dimensions sera le numéro 1, c'est-a-dire le premier numéro obligatoire de la numérotation

en marge.

3) Distance entre le point de référence et la languette de longueur préférentielle, D4.

4) Distance entre le point de référence et la languette de longueur admise, D5.

5} Distance entre le permier et le dernier numéros marqués dans la marge.

6} Distance entre le dernier numéro marqué et le bord extérieur des lévres de la cartouche. (Voir figure 1.)

7) Dq —Courte :

cette longueur de languette.

Longueur de languette préférentielle. A |'avenir, tous les appareils photographiques devront étre concus en prévision de

8) D, — Longue : Longueur de languette admise, car il existe des appareils exigeant |’empioi d’'une telle longueur de languette.

9) La forme de la languette est facultative, mais sa largeur réelle, £, doit étre maintenue sur une longueur de 20 mm au moins a partir du

début du film.

10} Longueur totale minimale du film, du début de |a languette au bord extérieur des lévres de la cartouche.

2




3.2 Dimensions des perforations
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Le film doit étre perforé et les perforations doivent étre conformes aux dimensions spécifiées a la figure 2 et dans le tableau 2.
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TABLEAU 2 — Dimensions des perforations du film de format 135
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FIGURE 2 — Dimensions des perforations du film de format 135

Dimension mm in

A 35,00 " ¢ .4 1378 3 04
B 4,75 + 0,03 0,187 + 0,001
c 2,80 + 0,02 0,110 * 0,001
D 1,98 + 0,02 0,078 + 0,001
E 2,00+ 0,15 0,079 £ 0,006
F1)

G 0,10 max. 0,004 max.

R 0,50 nominal 0,020 nominal
L? 4750 0,4 18,701 : 0,016

1) Acalculer: F=A — 2(C + E).

2) La dimension L correspond a tout intervalle de cent perfora-

tions consécutives.

4 NUMEROTAGE DES IMAGES SUR UNE DESMARGES

DU FILM (voir figure 1)

Des numéros, sous forme d’image latente ou imprimés,
doivent étre inscrits dans |'une des zones appelée marge
comprise entre les perforations et le bord du film. Ces numé-
ros doivent figurer dans I'ordre croissant de 1 3 12 (ou 20
ou 24 ou 36), a des intervalles de 8 pas de perforation
(plein format). Le numérotage a des intervalles de 4 perfo-
rations (demi-format) est admis, en utilisant les séries 1, 2,
3,4,...,720u 1, 1A, 2, 2A, ... Les numéros pairs (dans ie
systéme de numérotation allant de 1 & 72) ou les numéros
accompagnés de la lettre A {dans I'autre systéme) peuvent
étre placés a des intervalles de 4 + 1 pas de perforation,
aprés les numéros désignant les intervalles plein format. Les
autres parties du film peuvent étre identifiées a des inter-
valles de 4 ou 8 pas de perforation, a la discrétion du fabri-
cant. Les numéros doivent pouvoir étre lus correctement
depuis le coté opposé a I'émulsion, comme décrit dans
I'1SQ 897.



ISO 1007-1979 (F)

5 DIMENSIONS DE LA CARTOUCHE
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TABLEAU 3 — Dimensions de la cartouche pour film de format 135

mm in mm in
Dimension Dimension
max. min. max. min. max. min. max. min.
AV 48,0 46,9 1,89 1,85 o] 9,2 0,36
gV 46,6 1,83 P 11,4 0,45
c® 46,1 1,81 Q 3,0 0,12
p? 44,4 424 1,75 1,67 R 9,2 0,36
£19) 3.9 0,15 59 2,4 0,09
F 40,5 1,59 T 115 045
G 1,0 0,04 u 18,2 0,72
H5® 9,1 8,3 0,36 0,33 v 25,4 1,00
I 04 0,02 w 235 214 0,93 0,84
J1N78) 3,1 0,12 X410)
K3)415) 6.3 4.9 0.25 0,19 X510
LY 1.5 0,30 X319
ma)6) 3,4 2,0 0,13 0,08 Y] 5,0 45 0,20 0,18
N3 2.1 0,08 v, 3.9 34 015 013
z2) 25,3 24,9 1,00 0,98

1} Ces dimensions doivent étre mesurées lorsque le carter et la bobine sont assemblés et que la bobine est poussée contre 1a bonnette du
cO6té du moyeu court. | convient de tenir compte de cette position de la bobine, par exemple lors de la conception de la clé de rembobinage
de V'appareil photographique.

2) Ce diamétre n’est & respecter strictement qu’aux extrémités de la cartouche, afin d’assurer un guidage radial dans |'appareil. Le reste du
carter peut avoir un diameétre inférieur.

3) Du coté du moyeu long de la bobine, des ergots ont été prévus pour une autre clé d'appareil photographique.

4} Afin de faciliter I'engagement de la cié de I'appareil, les arétes des ergots de la bobine peuvent étre arrondies. Toutefois, cet arrondi doit
étre exécuté a l'intérieur des dimensions minimales et maximales fixées pour K et M {(voir figure 4).

5) Ces dimensions se rapportent aux bords du film, celui-ci étant enroulé étroitement sur la bobine et la portion de film sortant de ia
cartouche étant perpendiculaire a I'axe longitudinal de la cartouche. Voir dans le chapitre A.2 de |'annexe une méthode convenable pour le
mesurage de ces dimensions.

6) Le moyeu court de la bobine est facultatif et, sans ce moyeu, les bobines restent conformes a la présente Norme internationale.

7) It convient de noter que I'on ne peut pas avoir simultanément Arnin (46,9 mmou 1,85in) et Dmax (44,4 mmou 1,75in), car Jmin =3,1mm
(0,12 in).
8) ! convient de noter que lorsque J est inférieur 3 3,6 mm (0,14 in), A ne peut pas atteindre la valeur maximale de 9,1 mm (0,36 in).

9} Ladimension S est mesurée a partir de la face émuilsionnée du film.

10} Le rayon X ne peut étre spécifié qu’en termes de profil maximal, auquel cas le centre de ce rayon se trouve a |'intersection de deux plans
perpendiculaires dont les positions sont définies par les dimensions X = 23,8 mm (0,94 in), X = 2,06 mm (0,81 in); X3 est alors égal a

1,0 mm (0,04 in). Ces valeurs, ainsi que les valeurs de Zmax, Wmax et Vmax. définissent 'ouverture du gabarit de profil destiné a ia vérification
des cartouches.

11) L'ergot de rembobinage dans le moyeu court de la bobine peut étre construit soit d'une piéce, soit en deux parties séparées par une
distance Y5, comme indiqué sur la vue B de la figure 3.
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6 POSITION DU FILM

Comme il s’est révélé impossible d’arriver a l'interchangea-
bilité compléte de tous les modeéles de bobines et de carters,
la bobine n’est présentée qu’en liaison avec le carter et ses
dimensions ne concernent que la clé de rembobinage s‘enga-
geant dans la bobine. L‘épaisseur des joues de la bobine de
méme que celle des parois du carter dépendent des maté-
riaux employés et ne sont donc pas cotées. La position du
film est rapportée aux ergots de la bobine et aux plans de
contact de la cartouche et de |'appareil photographique,
afin que le constructeur d’'appareils puisse se baser sur des
dimensions fixes a partir des éléments de guidage du film,
comme indigué a la figure 5.

7 FORCE D’EXTRACTION DU FILM

I} doit étre possible d’extraire le film des levres de la cartou-

Plans de contact*

3

che avec une force maximale de 2,50 N (0,56 Ibf), aprés
avoir extrait les premiers 100 mm (4 in environ) de film en
largeur utile. Pour I'essai, il est recommandé de fixer la
cartouche, les lévres dirigées verticalement vers le haut, a un
poids de masse 0,25 kg (0,550 Ib), masse de la cartouche
non comprise (voir annexe, chapitre A.3). On doit alors
pouvoir tirer le film verticalement hors de la cartouche,
a une vitesse approximative de 40 mm (1,6 in) par seconde,
sans soulever le poids.

L’essai doit étre effectué a une humidité relative de 40 3
60 % et a une température comprise entre 10 et 30 °C
(50 et 86 °F), avec une cartouche fraichement chargée
(depuis moins d’une semaine).

Surfaceside contact de
I"appareil avec la cartouche

o
oU

%

Limites des bords du film

a =350+ 39mm (1,38 + 0,15 in) = 38,9 mm (1,53 in) min.
b=9,1+350mm (0,36 + 1,38 in} = 44,1 mm (1,74 in) min.

et B au diamétre U, et C au diamétre T.

} s’agit des plans de contact du magasin de |'appareil photographique. Ces plans correspondent aux éléments représentés par les dimensions A

FIGURE 5 — Position des bords du film par rapport aux plans de contact de la cartouche et de I’appareil photographique
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ANNEXE

METHODES PROPOSEES POUR LE MESURAGE DES DIMENSIONS DES CARTOUCHES DE FILM
PHOTOGRAPHIQUE DE FORMAT 135, PAR RAPPORT AUX BORDS DU FILM, ET DE LA FORCE D'EXTRACTION
DE CE DERNIER

A1 OBJET

La présente Norme internationale, pour étre aussi utile que
possible aux constructeurs d’appareils photographiques,
donne un certain nombre de dimensions de la cartouche de
format 135 par rapport aux bords du film. Elle fixe égale-
ment une force maximale d'extraction, c'est-a-dire la force
maximale nécessaire pour tirer le film hors de sa cartouche.
L'objet de la présente annexe est d’indiguer, purement a
titre d’information, comment ces dimensions et ces forces
peuvent étre mesurées dans la pratique. Deux méthodes de
mesurage de la résistance de la fixation du film & la bobine
sont également données.

A.2 MESURAGE DES DIMENSIONS RELATIVES
AUX BORDS DU FILM

La nécessité d’examiner des méthodes de mesurage provient
du fait que, & moins d'utiliser-un_gabaritrspégial, ilyn’est
pas possible de connaitre la position’correcte! du'film
sortant des lévres de la cartouche. Le film est libreyde se
déplacer dans le sens du mesurage et, s'iln’egst pas serré
étroitement sur la bobine, il ne sort pas nécessairement des
lévres de la cartouche perpendiculairement a |'axe dujcarter
de la cartouche,

Les spécifications des dimensions par rapport dux’bords du

FIGURE 6 — Gabarit pour le mesurage des dimensions de la cartouche par rapport aux bords du film de format 135

film ont été adoptées en vue de fournir de meilleures indi-
cations pratiques aux constructeurs d’appareils photogra-
phiques, lesquels doivent pouvoir déterminer les limites du
magasin logeant la cartouche par rapport aux guides du film
dans I'appareil photographigue.

Il s’est révélé pratigue et commode de placer la cartouche
dans un diédre, le film étant placé avec ses perforations
engagées sur des broches ajustées, disposées de telle sorte
que 1'axe du film soit perpendiculaire a 1'axe du diédre,
comme indiqué a la figure 6. Le diédre et les broches sont
usinés dans un bloc de métal dont les arétes sont paralléles
aces axes.

Les mesurages sont effectués a partir d'une des faces laté-
rales du bloc. Par exemple, le bloc peut étre placé sur une
surface plane, les axes de la bobine et de la cartouche étant
a la verticale. Les mesurages sont alors effectués au moyen
d’umy comparateur, ou yd’'une jauge micrométrique dite
«jauge de profondeury L'un et I'autre de ces instruments
donnent des\résultats reproductibles a 0,10 mm (0,004 in}
pres.

Le film doit étre enroulé serré sur la bobine lors du mesu-
rage, sinon un déplacement excessif des extrémités du
carter et ‘dela~‘bobine pourrait se produire par rapport au
Film.

Dimensions en millimétres

Quatre broches de fixation du film 2,79 X 1,85
Rayon d'arrondi de i'angle 0,5
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