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Avant - p ro p os 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation rnondiale 
d’organisrnes nationaux de normalisation (comites rnernbres de I‘ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confiee aux comites techniques de I‘ISO. Chaque 
cornite mernbre interesse par une etude a le droit de faire partie du cornite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernernentales et  non gouverne- 
mentales, en liaison avec I‘ISO, participent egalernent aux travaux. 

Les projets de Norrnes internationales adoptes par les comites techniques sont sournis 
aux comites mernbres pour approbation, avant leur acceptation cornrne Norrnes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norrne internationale IS0 1027 a ete elaboree par le cornite technique ISO/TC 44, 
Soudage et techniques connexes, et a ete sournise aux comites rnernbres en avril 1982. 

Les comites rnernbres des pays suivants I’ont approuvee 

Australie 
Belgique 
Canada 
Chine 
Coree, Rep. de 
Coree, Rep. dern. p. de 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
Finlande 

France Pologne 
Hongrie Rournanie 
lnde Suede 
lrlande Suisse 
ltalie Tchecoslovaquie 
Japon URSS 
Nouvelle-Zelande USA 
Pakistan 
Pays-Bas 

Les comites rnernbres des pays suivants I‘ont desapprouvee pour des raisons techni- 
ques : 

Allernagne, R .  F. 
Royaurne-Uni 

Cette Norrne internationale annule et remplace la Recomrnandation ISO/R 1027-1969, 
dont elle constitue une revision technique. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1983 0 

lrnprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 1027-1983 (F) 

Indicateurs de qualite d‘image radiographique pour les 
essais non destructifs - Principes et identification 

0 Introduction 

Pour une piece soumise a un examen radiographique aux 
rayons X ou gamma, la mise en evidence d’imperfections even- 
tuelles depend de la qualite du cliche obtenu. 

Cette qualite, qui depend elle-mZ.rne de la technique de radio- 
graphie mise en ceuvre, doit etre contrdee au moyen d‘un indi- 
cateur de qualite d’image (101). 

On recommande I’emploi de I‘un ou de I‘autre des deux indica- 
teurs de qualite d’image definis ci-apres. 

Pour I’usage approprie des IQ1 voir I’ISO 2504. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale definit les caracteristiques 
des indicateurs de qualite d’image utilises en radiographie pour 
les essais non destructifs et fixe les symboles permettant 
d‘identifier ces indicateurs. Bien que les experiences fondamen- 
tales aient porte sur la radiographie de I’acier, la presente 
Norme internationale se refere a une application generale pour 
tous les metaux. Toutefois, pour des materiaux particuliers (par 
exemple, I’aluminium et ses alliages) des Normes internationa- 
les complementaires pourraient etre publiees. 

2 References 

IS0  3, Nornbres norrnaux - Series de nornbres norrnaux. 

IS0 17, Guide pour I’ernploi des nornbres norrnaux et des series 
de nornbres norrnaux. 

IS0  2504, Radiographie des soudures et conditions d‘observa- 
tion des films - Ernploi des types recornrnandes d‘indicateurs 
de qualit6 d’image (IQI) 

IS0 5576, Radiologie industrielle - Contr6le non destructif - 
Vocabulaire. 1 ) 

3 Definitions 

Les definitions des principaux termes relevant de la technique 
radiographique utilises dans la presente Norrne internationale 
sont donnees dans I’ISO 5576. 

4 Fabrication 

Le materiau utilise pour la fabrication des indicateurs doit avoir 
un coefficient d’absorption aussi proche que possible de celui 
de la piece examinee. Lorsque I’indicateur est protege par un 
enrobage, celui-ci ne doit pas etre trop absorbant, de facon que 
la visibilite des fils ou des trous n‘en soit pas alteree. 

5 Caracteristiques requises 

5.1 lndicateur de qualite d‘image a fils 

5.1.1 Specifications 

L’indicateur est constitue par une serie de fils d‘une longueur 
rninimale de 25 mm. Ceux-ci sont alignes, montes parallele- 
ment, ecartes d‘axe en axe d‘au rnoins trois fois le diarnetre, 
sans que cet ecart soit inferieur a 5 mm, et ranges par diarne- 
tres croissants. L‘echelonnement des diametres est defini par 
un groupe de terrnes consecutifs d’une serie de nornbres nor- 
maux, qui, en regle generale, est la serie de nornbres norrnaux 
R 102), en prenant pour unite le millimetre. Exceptionnelle- 
rnent, et en particulier pour les fortes epaisseurs, il est possible 
d‘utiliser la serie de nombres normaux R 202). Un exernple 
d’indicateur de qualite d’irnage a fils est donne a la figure 1. 

1) 

2) 

raison 

Actuellernent au stade de projet. 

Voir IS0 3 et I S 0  17. Aux arrondis pres la serie de nornbres norrnaux R 10 est une progression geornetrique, illirnitee dans les deux sens, de 
et  contenant I’unite; une serie superieure est, par exernple, la serie de nornbres norrnaux R 20 ayant cornrne raison ’fi. 
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IS0  1027-1983 (F) 

< d < 0,125 
0,125 < d < 0,5 

< d < 1.6 
1.6 < d < 4 

5.1.2 Tolerances dimensionnellesl) 

f 0,005 
f 0,Ol 
f 0,02 
f 0.03 

Les tolerances adrnises sur les diarnetres des fils, dans la serie 
de nornbres norrnaux R 10, sont indiquees dans le tableau 1 
ci-dessous : 

mm 

0 < e < 0.5 

0.5 < e < 1 

1 < c < 2.5 

2.5 < e < 5 

5 < e < 1 0  

Tableau 1 - Tolerances admises sur les 
diametres des fils 

mm 

+0,015 

+ 0,020 

+ 0,025 

+ 0,030 

0 

0 

0 

0 

0 
+ 0,036 

Diametre des fils, d Tolerance I 
rnrn rnm 

0 < d < 0,125 
0,125 < d < 0,5 

0.5 < d < 1.6 
1.6 < d < 4 

f 0,005 
f 0,Ol 
f 0,02 
f 0.03 

5.2 
gradins 

lndicateur de qualite d'image a trous et 8 

5.2.1 Specifications 

L'indicateur est constitue par une piece ou un assemblage corn- 
portant une serie de gradins. Chaque gradin est perce d'un ou 
de plusieurs trous circulaires de diarnetre egal a I'epaisseur e de 
ce gradin. 

L'echelonnernent des epaisseurs des gradins et des diarnetres 
des trous doit 6tre defini par un groupe de terrnes consecutifs 
d'une serie de nornbres norrnaux qui, en regle generale, est la 
serie de nornbres norrnaux R 1021, en prenant pour unite le rnilli- 
metre. Exceptionnellernent, et en particulier pour les fortes 
epaisseurs, il est possible d'utiliser la serie de nornbres norrnaux 
R 202). 

Les gradins d'epaisseur superieure ou egale a 0,8 rnrn ne sont 
perces que d'un seul trou. Les gradins d'epaisseur inferieure a 
0,8 rnrn sont perces de deux ou de plusieurs trous disposes dif- 
ferernrnent d'un gradin a I'autre. 

En aucun cas la distance du centre d'un trou au bord du gradin 
ou entre les bords de deux trous ne doit 6tre inferieure au dia- 
metre du trou, augrnente de l rnrn. Des exernples d'indicateur 
de qualite d'irnage a trous et a gradins sont donnes a la 
figure 2. 

5.2.2 Tolerances dimensionnellesl) 

Les tolerances adrnises sur les epaisseurs de gradins et diarne- 
tres de trous, dans la serie de nornbres norrnaux R 10, sont 
indiquees dans le tableau 2, ci-dessous. 

Tableau 2 - Tolerances sur les epaisseurs des 
gradins et sur les diametres des trous 

I Tolerance Epaisseur des gradins, e, I ou diarnetre des trous 

6 
d'image 

Identification des indicateurs de qualite 

Chaque indicateur de qualite d'irnage portera un ou plusieurs 
syrnboles d'identification, de rnaniere que les caracteristiques 
suivantes puissent 6tre determinees par un simple exarnen de la 
radiographie : 

a)  la specification de reference, associee au syrnbole ISO; 

b) 
trous ou a fils); 

le nornbre d'echelons dont est compose I'indicateur (a 

c)  
ment); 

la longueur des fils (pour les indicateurs a fils seule- 

d) le diarnetre de I'echelon le plus eleve (trou ou fill; 

e) la serie de nornbres norrnaux utilisee (R  10 ou R 20); 

f )  la nature du materiau dont est constitue I'indicateur. 

1)  
possible de celles fixees pour I'acier. 

2) 
raison m e t  contenant I'unite; une serie superieure est, par exernple, la serie de nombres normaux R 20 ayant cornme raison 'fi. 

Ces tolerances sont valables pour I'acier. Pour les autres metaux ou alliages, il est recommande de respecter des tolerances aussi voisines que 

Voir I S 0  3 et IS0 17. Aux arrondis pres la serie de nombres norrnaux R 10 est une progression geornetrique, illirnitee dans les deux sens, de 
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IS0  1027-1983 (FI 

4- 
CW 

e= 2 

Dimensions en millimetres 
rl = diarnetre des fils 

d= 0,16 
d=0 ,2  
d= 0,25 
d=0,32 
d=O,L+ 
d=0,5  
d= 0,63 

Figure 1 - Exernple de realisation d'indicateur de qualit6 d'irnage a fils 

Dimensions en millimetres 
e = epaisseur des gradins 

r 
e = l,25 ivm e =0,5 

II II ,, 

e=?  A L e = 0,63 

NOTE - En lieu et place de la disposltion ci-dessus, les gradins peuvent etre disposes comme indique ci-dessous. 

NOTE - Dans chaque gradin, des trous doivent etre perces conformement a 5.2. 

Figure 2 - Exemples de realisation d'indicateurs de qualite d'irnage a gradins et a trous 
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