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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 242, Plaguettes en carbures métalliques pour outils de tour — Série
métrigue, a ¢té élaborée par le Comité Technique ISO/TC 29, Petit outillage, dont le Secrétariat est
assuré par I’Association Frangaise de Normalisation (AFNOR).

Les travaux relatifs 4 cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1952 et
aboutirent en 1958 a 'adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En septembre 1959, ce Projet de Recommandation ISO (N° 308) fut soumis a ’enquéte de
tous les Comités Membres de I'ISO. Il fut approuvé, sous réserve de quelques modifications d’ordre
rédactionnel, par les Comités Membres suivants:

Allemagne Inde Royaume-Uni
Autriche Italie Suéde

Belgique Mexique Suisse

Birmanie Pakistan Tchécoslovaquie
France Pays-Bas U.S.A.

Gréce Pologne

Hongrie Portugal

Un Comité Membre se déclara opposé a Papprobation du Projet: U.R.S.S.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de I'ISO
qui décida, en décembre 1961, de I’accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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INTRODUCTION

I. OBJET

La présente Recommandation ISO concerne les plaquettes en carbures métalliques pour outils
de tour.

Elle n’est valable que pour les applications en mesures métriques®.

IL. INTERCHANGEABILITE

Les dimensions prévues a la présente Recommandation ISO sont des dimensions unifiées destinées
non seulement & permettre I'interchangeabilité des plaquettes avec les queues d’outils sur les-
quelles elles doivent étre fixées, mais également a faciliter les échanges commerciaux entre les
différents pays utilisant les mesures métriques.

Dans ce dernier but, il importe de respecter non seulement les dimensions d’interchangeabilité
proprement dites, mais également toutes les autres dimensions figurant dans cette Recommanda-
tion ISO, de fagon a éviter dans la fabrication tout double emploi contraire a une bonne pro-
ductivité.

La cote / est égale a la longueur nominale indiquée dans la premiére colonne du tableau, pour les
plaquettes types A, B, C et E, et supérieure de 0,5 mm & cette valeur nominale pour la plaquette
type D.

* La normalisation des plaquettes, pour application aux mesures en inches, doit faire 'objet d’une étude ultérieure en vue
de la recherche d’une solution assurant, si possible, I'interchangeabilité pratique avec la présente série métrique, ou, &
défaut, comportant, au contraire, des dimensions de dénomination suffisamment différentes pour éviter tout risque de con-
fusion entre les deux séries.




