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Avant- pro pos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organisrnes nationaux de normalisation (comites rnembres de I‘ISO). L’elaboration 
des Norrnes internationales est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
cornit6 membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I‘ISO, participent egalernent aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation cornme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I‘ISO. 

La Norme internationale IS0 1052 a et6 dlaboree par le comite technique ISO/TC 17, 
Acier, et a Bt6 sournise aux comites membres en mars 1981. 

Les comites membres des pays suivants I‘ont approuvee: 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allernagne, R.F. 
Australie 
Autriche 
Bresil 
Bulgarie 
Canada 
Chine 
Coree, Rep. de 
Coree, Rep. d6m. p. de 

Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
France 
Hongrie 
lnde 
Iran 
ltalie 
Mexique 
Norvbge 
Nouvelle-Zblande 

Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suede 
Tanzanie 
Tchecoslovaquie 
Turquie 

Les comites mernbres des pays suivants I’ont desapprouvee pour des raisons techni- 
ques : 

Belgique 
lrlande 
USA 

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation ISO/R 1052-1969, 
dont elle constitue une revision technique. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1982 0 

Imprim6 en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 1052-1982 (F) 

Aciers de construction mecanique d'usage general 

1 Objet et domaine d'application 

1 . I  La presente Norrne internationale specifie les qualites 
d'usage general, repertoribs dans le tableau 1 et destinees B la 
construction rn6canique. 

1.2 La presente Norrne internationale s'applique aux t6les de 
3 rnrn et plus d'kpaisseur, larges-plats, barres, lamines B chaud 
et generalernent utilises 8 1'6tat de livraison et entrant en prin- 
cipe dans les structures des constructions rn6caniques.l) 

Elle ne traite pas des aciers suivants pour lesquels il existe 
d'autres Norrnes internationales : 

- 
I S 0  2604/4); 

aciers pour chaudieres et appareils a pression (voir 

- 
IS0 3574); 

tales pour forrnage et ernboutissage (voir IS0  3573 et 

- aciers de construction pour traiternent therrnique; 

IS0  404, Acier et produits rn6tallurgiques - Conditions g6n6- 
rales techniques de livraison. 

IS0  630, Aciers de construction rnktallique. 

IS0 25661 1, Acier - Conversion des valeurs d'allongernent - 
Partie 1 : Aciers au carbone et aciers faiblernent alli6s. 

IS0 260414, Produits en acier pour appareils r )  pression - Spe- 
cifications de qualit6 - Partie 4 : T6Ies. 

IS0  3573, T6les en acier au carbone larnin6es B chaud, de qua- 
lite cornrnerciale et pour ernboutissage. 

IS0  3574, T6les en acier au carbone larnin6es r )  froid, de qualit6 
cornrnerciale et pour ernboutissage. 

3 Caracteristiques requises 

- barres pour beton; 
3.1 Proct5db d'blaboration 

- 
lique (voir IS0  630). 

aciers d'usage general destines B la construction rnetal- 

2 References 

I S 0  82, Acier - Essai de traction. 

IS0  377, PrdI&vernent et prkparation des Bchantillons et des 
6prouvettes en acier corroy6 - 

Partie 7: Echantillons et 6prouvettes pour essais rnecani- 
ques. 2) 
Partie 2: Echantillons et eprouvettes destin6s r )  la d6terrni- 
nation de la composition chirnique. 2) 

Sauf convention contraire 3 la cornrnande, le procede d'elabo- 
ration est laisse au choix du producteur; il doit toutefois pouvoir 
etre indique B I'utilisateur sur sa dernande lors de la livraison. 

Les aciers doivent 6tre non effervescents. 

3.2 Etat de livraison 

Les produits sont generalernent livres B I'Btat brut de larninage. 
D'autres Btats de livraison peuvent faire I'objet d'accord B la 
cornmande. 

1) Des exemples d'application de ces aciers sont : 

Tdes: bkis de machines 
Ronds: construction mbcanique, non trait& thermiquement. 
Plats: machines agricoles, non trait& thermiquement. 

Ces aciers ne sont pas destines aux constructions soudees telles que ponts et charpentes metalliques. 

2) Actuellement au stade de projet. (Revision partielle de I'ISO/R 377-1964.) 
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IS0  1052-1982 (F) 

P 
Coulee 

3.3 Aspect de surface - Defauts 

P S S 
Produit Coulee Produit 

3.3.1 Aspects de surface 

Lirnite d’dlasticite spbcifibe, (min.) 
N/rnrn2 1)  R m  

N/rnrn21) Nuance 

e 6 16 1 6 < e 6 4 0  4 0 < e 6 6 3  

Les produits doivent avoir une surface lisse correspondant au 
procede de larninage utilise; il ne doivent pas presenter de 
defauts superficiels prejudiciables a leur mise en euvre ou a 
leur utilisation judicieuse. 

A % min. 2) 
(Lo  = 5,65 6) 

3.3.2 Elimination des dbfauts 

Fe 490 

Fe 590 

Fe 690 

3.3.2.1 Des defauts peu irnportants peuvent 6tre elirnines par 
meulage, par le producteur, a condition que I’epaisseur ne soit 
pas reduite localernent de plus de 7 YO (et au maximum de 
3 rnm) par rapport B sa valeur norninale. 

295 285 275 4908640 20 

335 325 315 5908740 15 

365 355 345 6 9 0 8 8 4 0  10 

4 Caracterisation des nuances 

4.1 Composition chirnique 

4.1.1 Analyse de coulee 

Les limites de composition, dans le cas de I‘analyse effectuee 
sur lingotin de coulee, sont indiquhs dans le tableau 1 et cor- 
respondent B des maximums. 

4.1.2 Analyse sur produit 

Les lirnites de composition sur produit sont indiquees dans le 
tableau 1 et correspondent a des maximums. 

Cette analyse peut 6tre requise par I’acheteur; dans ce cas, elle 
doit etre specifiee 8 la commande. 

Tableau 1 - Composition chirnique a la coul6e 
et sur produit 

Nuance 

Fe 490 

Fe 590 

Fe 690 

4.2 Caracteristiques mecaniques 

Les aciers dans les conditions de livraison definies en 3.2 doi- 
vent satisfaire aux caracteristiques rnecaniques specifiees dans 
le tableau 2 quand elles sont deterrninees sur des eprouvettes 
prelevees selon les prescriptions de 5.4. 

Pour les produits d‘epaisseur superieure a 63 rnrn, les caracte- 
ristiques rnecaniques doivent faire I’objet d’accord entre pro- 
ducteurs et utilisateurs, a la cornrnande. 

5 Conditions de reception 

5.9 Produits lamines 

Les produits lamines, vises par la presente Norme internatio- 
nale, peuvent faire I’objet d‘une reception dans les conditions 
prevues par I‘lSO 404 et portant sur les caracteristiques rnecani- 
ques et chirniques du produit. La verification de la composition 
chirnique sur produit n‘est effectuee que sur accord a la corn- 
mande. 

5.2 Unite de reception 

Si une reception a ete prevue a la cornrnande, le lotissernent est 
generalernent fait par coulee; par accord a la cornrnande, il peut 
etre fait par lot’). 

L’unite de reception est 

- de 20 t ou fraction restante, pour. la reception par lot; 

- 
lee. 

de 50 t ou fraction restante, pour la reception par cou- 

5.3 Types d’essais 

5.3.1 Par unite de reception et par tranche d’epaisseurs, telles 
que definies dans le tableau 2, il est effectue une serie d‘essais 
comprenant : 

- un essai de traction (ou plus, conforrnernent a 5.3.3); 

- une analyse sur produit, si prevu ?I la comrnande. 

Tableau 2 - Caracteristiques rnecaniques 

1) 

2) 
valeurs sont dirninuees de deux points, c‘est-&dire 18, 13 et 8 respectivernent. 

1 Nlrnrn2 = 1 MPa 

Dans les cas des Bprouvettes en travers (t6les et larges-plats de largeur superieure ou egale B 600 rnrn), ces 

1) 
soumises 8 la reception en mbrne temps. 

Le lot est defini cornrne un ensemble de produits provenant de plusieurs coulees de m6me nuance, laminees en une seule classe de produits, et 

2 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 1052:1982
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/87900bbb-5ae5-4026-bcb8-

92e1c70c1c0f/iso-1052-1982



IS0 1052-1982 (F) 

5.3.2 Si cela est prevu a la cornrnande, I’acheteur ou son 
representant peut choisir les pieces sur lesquelles seront effec- 
tues les prelevernents pour la verification des caracteristiques. 

5.5 Mbthodes d’essais - Types d’eprouvettes 

5.5.1 Essai de traction (voir IS0  82) 

5.3.3 
doit proceder cornrne suit pour I‘essai de traction : 

En I‘absence d’indication de la part de I’acheteur, on 
5.5.1 .I L‘eprouvette utilisee doit Btre generalernent l’eprou- 
vette proportionnelle prisrnatique ou cylindrique, ayant une lon- 
gueur initiale entre reperes donnee par la forrnule Par tranche d’epaisseur (avec toutefois pour la tranche 

e < 16 rnrn la condition supplernentaire que I‘epaisseur rnaxi- 
male des produits est au plus egale a deux fois I’epaisseur mini- 
male), on doit effectuer un prelevernent sur le produit le plus 
epais. oh So est la section de la partie calibree de I’eprouvette. 

L’eprouvette prisrnatique de section rectangulaire doit avoir 
une largeur rnaxirnale calibree de 40 rnrn, son epaisseur etant 
celle du produit; toutefois, si I’epaisseur du produit excede 
30 rnrn elle peut Btre rarnenee a 30 rnrn par rabotage ou fraisage 
d‘une seule face. 

5.4 Emplacement et orientation des 6prouvettes 
(voir IS0 377/1) 

5.4.1 
a600mm 

T6les et larges-plats de largeur superieure ou egale L’eprouvette cylindrique doit avoir un diarnetre de 10 a 30 rnrn, 
la longueur initiale entre reperes etant deterrninee d‘apres la for- 
mule ci-dessus. 

5.4.1.1 Les prelevernents doivent Btre faits de facon que I‘axe 
de I’eprouvette se trouve a mi-distance entre l‘axe de larninage 
et la rive du produit larnine. 

5.5.1.2 On peut egalernent utiliser I‘eprouvette non propor- 
tionnelle ayant une longueur initiale entre reperes constante. 
Dans ce cas : 

5.4.1.2 
culaire a la direction de larninage. 

L’axe des Bprouvettes de traction doit Btre perpendi- a) si la longueur entre reperes est de 200 rnrn (pour les 
produits d‘epaisseur < 38 rnrn), les valeurs garanties pour 
I’allongernent sont 

5.4.2 Larges-plats de largeur inferieure B 600 mm 
A > 18 % pour la nuance Fe 490; 

A > 13 YO pour la nuance Fe 590; 5.4.2.1 Les prelevernents doivent Btre faits de facon que l’axe 
de I’eprouvette se trouve a mi-distance entre l’axe de larninage 
et la rive du produit larnine. A > 8 % pour la nuance Fe 690; 

b) si la longueur entre reperes est de 50 rnrn (pour les pro- 
duits d’epaisseur > 38 rnrn), les valeurs garanties pour 
I‘allongernent sont 

5.4.2.2 L‘axe longitudinal des eprouvettes doit Btre parallele 3 
la direction de larninage. Toutefois, apres accord pour les lar- 
geurs comprises entre 450 et 600 rnrn, I’eprouvette transversale 
peut Btre utilisee. A > 21 % pour la nuance Fe 490; 

A > 15 % pour la nuance Fe 590; 
5.4.3 Ronds. carres, plats, hexagones et autres produits 
similaires A > 10 % pour la nuance Fe 690; 

L‘axe longitudinal des eprouvettes doit Btre parallele a la direc- 
tion de larninage. 

c) 
recows a un tableau de conversion (voir IS0 2566/1). 

pour les autres longueurs entre reperes, il faut avoir 

Pour les petites dimensions (diarnetre ou c6te inferieur ou egal 
B 25 rnrn), I‘eprouvette doit &tre constituee par un troncon du 
produit. 

Toutefois, en cas de litige, seuls les resultats obtenus sur 
eprouvette proportionnelle seront pris en consideration. 

Dans les autres cas, les prelevernents doivent 6tre effectues de 
facon que I’axe de I’eprouvette se trouve autant que possible, 

5.5.1.3 La lirnite d’elasticite specifiee dans les tableaux est la 
lirnite superieure d’elasticite ou la lirnite d’elasticite A 0,5 % 
(allongernent total). 

- pour une eprouvette prisrnatique, au 1 /3 exterieur de la 
derni-largeur a partir de la face externe ou de la derni- 
diagonale (cas des carres et plats); 

Si a p r h  accord A la cornmande, la lirnite conventionnelle 
d‘elasticite B 0,2 % (allongernent non proportionnel RN,J ou la 
lirnite d‘elasticite inferieure Re,, ou la lirnite d’elasticite R,, est 
exigee, cette specification est satisfaite si la valeur obtenue 
pour une telle rnesure atteint les valeurs de lirnite d’elasticite 
specifiQs dans le tableau 2. 

- pour une eprouvette cylindrique, au 1 /3 exterieur de la 
derni-diagonale ou du derni-diarnetre (voir la figure en 
annexe) (cas des ronds et hexagones). 
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IS0 1052-1982 (F) 

5.5.2 Essais e t  dprouvettes dbfectueux 

5.5.2.1 Lorsque par suite d‘une faute d’exhcution, un essai ne 
donne pas les resultats prescrits, il est annul6. Par faute d‘ex6- 
cution, il faut entendre un usinage defectueux, un montage 
incorrect dans la machine d‘essai, un rnauvais fonctionnernent 
de celle-ci ou tout autre anornalie independante du metal lui- 
merne. 

5.5.2.2 Lorsqu‘une Bprouvette ayant un defaut donne des 
resultats conforrnes, le lot est accepte, rnais la piece correspon- 
dante peut etre soumise B un exarnen particulier concernant sa 
sant6. 

forages effectues sur toute I’epaisseur du produit au rngrne 
endroit que les Bprouvettes. Toutefois, en cas de contestation, 
seule I’analyse des copeaux provenant de toute 1’6paisseur du 
produit est B prendre en consideration. 

Pour choisir et preparer les 6chantillons en vue de I’analyse chi- 
rnique, il faut appliquer les prescriptions de I’ISO 377/2. 

5.6 Documents 

On se conforrnera aux recommandations de I’ISO 404. Le type 
de certificat desire doit etre precise B la cornrnande. 

6 Remaniement (voir IS0 404) 
5.5.3 Essais cornplbrnentaires 

Lorsqu’au cours d‘une recette, un essai ne donne pas le resultat 
exig6, il donne lieu sauf convention contraire B des essais corn- 
plernentaires suivant les indications ci-apres : 

5.5.3.1 Essai de traction 

5.5.3.1.1 Si I’kprouvette ne satisfait pas aux exigences, la 
piece correspondante n‘est pas jugee conforrne B la specifica- 
tion du produit, B rnoins que deux autres Bprouvettes prove- 
nant de la merne piece aient et6 essayQs et aient donne des 
resultats satisfaisants. Dans ce cas, la piece et le lot sont jug& 
conforrnes B la specification du produit. 

5.5.3.1.2 Si I’une ou les deux Bprouvettes supplementaires ne 
satisfont pas aux exigences, la piece correspondante n’est pas 
jugee conforrne B la specification. Dans ce cas, on peut appli- 
quer les prescriptions specifiees dans le chapitre 6. 

5.5.4 Analyse chirnique 

5.5.4.1 En cas de litige, la rnethode suivie pour I’analyse chi- 
mique doit etre conforrne aux specifications des Norrnes inter- 
nationales correspondantes. Si aucune norrne n’existe, la 
methode B utiliser doit faire I‘objet d’un accord entre les parties. 

Les Bchantillons peuvent etre preleves sur les eprouvettes pr6le- 
v&s pour la verification des propriktes rn6caniques, ou sur des 

6.1 Le producteur peut eventuellernent presenter B nouveau 
en recette apres un traiternent convenable (triage, traiternent 
therrnique) qui, sur dernande, sera indique B I‘acheteur, les pie- 
ces ecartQs lors d‘un premier exarnen pour caracteristiques 
non conforrnes. Dans ce cas, les essais sont executes cornrne 
s’il s’agissait d‘une unite de reception nouvelle. 

6.2 Le producteur conserve la facult6 de presenter les pieces 
ecartees lors d‘un premier exarnen dans une autre qualite ou 
nuance. 

7 Marquage 

Sauf convention contraire, lors de la cornrnande, lorsqu’un 
rnarquage est prevu, les produits doivent porter les marques 
suivantes : 

- syrnbole identifiant la nuance de I‘acier; 

- sigle du fournisseur; 

- Bventuellernent, syrnbole, lettres ou nurneros perrnet- 
tant d‘identifier les certificats, les prelevernents et les pro- 
duits. 

Dans le cas de produits de faible masse unitaire et conditionnes 
en fardeaux ligatures, le rnarquage peut etre appose unique- 
ment sur une etiquette attachhe B chaque fardeau (ou sur la t61e 
superieure). 
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IS0 1052-1982 (F) 

Annexe 

Profiles en acier pour constructions mecaniques 

(Fait partie de la Norme.) 

Emplacement et orientation des dchantillons 

Emplacement du prblhement 

I 

1 2/31 1_1/3 
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