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Avant-propos

comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

ent peuvent faire l'objet de droits de

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent docum
responsable de ne pas avoir

propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue p
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

45, Elastoméres et produits & base d'élastomeres,
erde’lindustrie des élastomeéres.

L'ISO 4658 a été élaborée par le comité technique 1SO
sous-comité SC 3, Matiéres premieres(y‘comptis[le late

658:1999), dans laquelle les modifications

Cette quatrieme édition annule et remplace lajtraisieme @dition (
techniques suivantes ont été faites :

— I'ISO 4658:1999/Amd1:2004 a été incorpoy,
— les références normatives ont été mises a jou

— les données de fidélité (Article 8) o dplacées s une Annexe informative A.

iv © ISO 2009 — Tous droits réservés
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Caoutchouc acrylonitrile-butadiene (NBR) — Méthode
d'évaluation

et d’établir des regles de sécurité et d’hygiéne approprlees et de déter
réglementaires avant utilisation.

1 Domaine d'application
La présente Norme internationale spécifie, pour des caoutchoucs ac

— les méthodes d’essai physiques et chimiques applicables aux caoutchou

— les ingrédients normalisés, la formule d'essai normiglisée, I'appareillage et les méthodes d’essai pour la
détermination des caractéristiques de vulcanisation

2 Références normatives

ISO 2 aoutchouc — Procédures générales pour la préparation et le conditionnement des éprouvettes pour
les méthodes t'essais physiques

© 1SO 2009 — Tous droits réservés 1
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3 Echantillonnage et préparation de I’échantillon
3.1 Prélever un échantillon de masse d’environ 1,5 kg par la méthode décrite dans I'lSO 1795

3.2 Préparer la prise d’essai conformément a I'lSO 1795.

4 Essais physiques et chimiques sur le caoutchouc brut

4.1 Consistance Mooney

Déterminer la consistance Mooney conformément a I'lSO 289-1, sur une prise d
3.2. Enregistrer le résultat comme ML(1+4) a 100 °C.

préparée comme indiqué au

4.2 Matiéres volatiles

Déterminer la teneur en matiéres volatiles en utilisant de préférence dthade du~mélangeur chaud spécifiée
dans I''SO 248. Certains caoutchoucs ont tendance a adhérer aux cylindres av
dans ce cas, la méthode par étuvage a 105 °C + 5 °C peut étre utilisée.

4.3 Cendre

Déterminer les cendres conformément a FISO 247.

avaluation

5 Préparation du mélange d’essai pouy

5.1 Formule d’'essai normalisée

L'appareillage et le mode opératoire pour la/préparation, le mélangeage et la vulcanisation doivent étre conformes
al'lsoO 2393.

2 © 1SO 2009 — Tous droits réservés
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Tableau 1 — Formule d'essai normalisée pour I'évaluation des caoutchoucs NBR

Ingrédient Parties en

masse
NBR 100,00
Oxyde de zinc @ 3,00
Soufre P 1
Acide stéarique © 1,0
Noir de carbone d 40,00
TBBS © /\0,\

Total \ \ 146,20 \

2 Classe Bla (voir ISO 9298:1995, Annexe D).
b voir 1ISO 8332.

¢ Voir ISO 8312.

inférieure a 0,3 % conformément a Il
température ‘ambiante' danstun récipie
étre vérifiée tous les 6 mois. S'il arriv
étre rejeté ou recristallisé.

5.2.2 Mélangeage sur mélangeur a.cylindres

5.2.2.1 Généralités

5.2.2.2 Mode opératoire

NOTE
aupres de C.P. Hall

© 1SO 2009 — Tous droits réservés 3
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a)

Pour les polyméres NBR polymérisés a chaud, la mastication peut durer jusqu'a 4 min..

b)

<)
d)

e)

f)

)
h)

)

k)

5.2.2.3 Mode opératoire 2

5.2.2.3.1 Généralités

Dans ce mode opératoire, 0
le caoutchouc pour qu'il soit bi

5.2.2.3.2 Préparati

Pendant cette op

Durée
(min)
Les cylindres étant écartés de 1,4 mm, former un manchon de caoutchouc .........................

Ajouter I'oxyde de zinc, l'acide stéarique et 1€ SOUTE ........ccuviieiiie i

Faire trois coupes aux 3/4, de chaque coté du manchon .........c.ccccceeeeiiiiiiiiiieeeeeen,

Ajouter régulierement la moitié du noir de carbone en le répartissant uniforméme 5,0
[T o [ T=TUT o [N o= To 11 ] Cod o To 11 o P

Faire trois coupes aux 3/4, de chaque coté du manchon .........cccceeveeiiiiiiiin /o e e 2,0
Ajouter régulierement le restant du noir en le répartissant uniformément s

caoutchouc. Récupérer et ajouter le produit tombé dans le bac ..............c..... i b, 5,0
AJOULET 'ACCRIETALBUN .....vvvieeiiiiie ettt raeee e 1,0

Lorsque tout l'accélérateur a été incorporé, faire trois coupes\ aux 3/4, de chaque cété du 2,0
MANCNON ..t e e e e s snnee e nneee e b b

Couper le mélange et le retirer du cylindre. Régler I'écartement a 0,8 et faire passer le
mélange six fois entre les cylindres, en formant un rouleau et en l'introduisant par I'un ou l'autre 2,0
0€ SES EXITEMITES ...oiiiiiiiiie e eee e snen e Lottt ettt e e nn e nnne s

Durée totale 23,0
(max. 25,0)

Tirer en feuille d'environ 6 mm d'épaisseur et
mélange differe de plus de +0,5 %/-1,5 % de

érifier/la mass melange (voir ISO 2393). Si la masse du
A valeur théorique, rejeter ce mélange et en refaire un autre.
is au rhéometre.

ficées dans I1SO 23529.

tilise du soufre sans carbonate de magnésium que I'on mélange préalablement avec

élange-maitre au soufre

ra re de la surface des cylindres doit étre maintenue a 80 °C + 5 °C.

© 1SO 2009 — Tous droits réservés
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Durée
(min)

a) Lescylindres étant écartés de 1,4 mm, former un manchon de caoutchouc ...................../7.

Pour les polymeres NBR polymérisés a chaud, la mastication peut durer jusqu'a 4 min.

d) Couper le mélange, le retirer du cylindre et le laisser reposer, si po
normales spécifiées dans I''SO 23529, pendant de 0,5 h a 2,0 h.

5.2.2.3.3 Mode opératoire de mélangeage

Pendant toute la durée du mélangeage, la température de la surface\des cylindres doit étre maintenue a
50°C+5°C.

Durée
(min)
a) Les cylindres étant écartés de 1,4 mm, former un maheghon de mélange-maitre de soufre ............. 2,0
b) Ajouter I'oxyde de zinc et I'acide stéarique ..\ ... Lo e L 2,0
Poursuivre conformément aux 5.2.2.2 points<c) a
5.2.3 Mélangeage sur mélangeur interne
5.2.3.1 Mélanger en maintenant la tempé ahgeurinterne miniature a 60 °C + 3 °C et la vitesse du

50 °C +5 °C et a un écartement donnant une
d'environ 25 mm de largeur.

ville d'environ 5 mm d'épaisseur. Découper la feuille en bandes

5.2.3.3
Durée
(min)
a) 0
b) 1,0
C)
1,0
d) 7,0
Durée totale 9,0

© 1SO 2009 — Tous droits réservés 5
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