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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux reégles données dans les Directives
ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote.
Leur publication comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 5294 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris les courroies
trapézoidales), sous-comité SC 4, Transmissions synchrones par courroies.

Cette troisieme édition annule et remplace‘la deuxiéme édition (ISO-5294:1989) qui a fait I'objet d'une
révision technique.

iv © IS0 2012 - Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE ISO 5294:2012(F)

Transmissions synchrones par courroies — Poulies

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques principales des poulies synchrones
utilisées dans les transmissions synchrones par courroies sans fin pour la transmission mécanique de
puissance et lorsqu’une indexation ou synchronisation positive est nécessaire.

NOTE Dansle passé, lestransmissions synchrones par courroies ont été désignées de diverses fagons, par exemple:
transmissions a courroies de distribution, transmissions positives a courroie, transmissions a courroie chaine.

Les caractéristiques principales comprennent:
a) les dimensions et tolérances des dents;

b) les dimensions et tolérances des poulies;
c) les spécifications relatives a la qualité.

En ce qui concerne les dimensions, les poulies spécifiées dans la présente Norme internationale peuvent
étre montées avec les courroies spécifiées dans I'ISO 5296.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour
les références datées, seule 'édition citée s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition
du document de référence s’applique/(y-comprisles:éventuels)amendements).

ISO 254, Transmissions par courroies — Poulies — Qualité, état de surface et équilibrage

ISO 1101, Spécification géométrique des produits (GPS) — Tolérancement géométrique — Tolérancement
de forme, orientation, position et battement

[SO 5296, Transmissions synchrones par courroies — Courroies de symboles de pas MXL, XXL, XL, L, H, XH
et XXH — Dimensions métriques et en inches

3 Dimensions des dents

3.1 Dents a flancs en développante

3.1.1 Leprofildes flancsde dents en développante se traduit par des dimensions différentes pour chaque
diameétre de poulie. En conséquence, la spécification des dents a flancs en développante nécessiterait un
tableau tres volumineux. Pour cette raison, et aussi a cause des difficultés pour spécifier les flancs courbes
d’une dent a flancs en développante, les dimensions spécifiées sont celles de la crémaillére de référence
requise pour usiner les dents a flancs en développante.

3.1.2 Les dimensions et tolérances relatives a la crémaillere de référence pour les poulies synchrones
avec dents a flancs en développante sont données dans le Tableau 1 et a la Figure 1.

© IS0 2012 - Tous droits réservés 1



ISO 5294:2012(F)

he

i
by
|
Figure 1 — Crémaillere de référence pour les poulies avec dents a flancs en développante

3.2 Dents a flancs droits

3.2.1 Les dents a flancs en développante sont normalement recommandées pour les transmissions
synchrones. Comme les dents a flancs droits sont néanmoins utilisées, leurs spécifications sont
également inclues.

3.2.2 Lesdimensions et tolérances desdents a flancs droits (voir Figure 2) sont données dans le Tableau 2.
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Figure 2 — Dents a flancs droits

3.3 Tolérances de pas a pas

Les tolérances sur I'écart de pas entre dents adjacentes, et les tolérances cumulées de pas le long d'un arc
de 90° de la poulie, sont données dans le Tableau 3. Cette tolérance s’applique a une distance prise entre
des points homologues sur le flanc droit, ou sur le flanc gauche correspondant, de dents adjacentes.

2 © IS0 2012 - Tous droits réservés
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Tableau 3 — Tolérances de pas a pas

Ecart admissible sur le pas
Diameétre extérieur
do Entre deux dents Cumulé le long
adjacentes d’un arc de 90°
mm in mm in mm in
do <254 dos1 0,03 0,001 0,05 0,002
25,4<d,<50,8 1<dy<2 0,03 0,001 0,08 0,003
50,8 <d,<101,6 2<dys4 0,03 0,001 0,10 0,004
101,6 <d, <1778 4<dys7 0,03 0,001 0,13 0,005
1778 <d, < 304,8 7<do<12 0,03 0,001 0,15 0,006
304,8 <d, <508,0 12<dy<20 0,03 0,001 0,18 0,007
508,0 < d, 20 <d, 0,03 0,001 0,20 0,008

4 Dimensions des poulies

Toutes les références au tolérancement géométrique sont définies dans I'ISO 1101.

4.1 Largeur de poulie

La désignation de largeuitnde potlietet\lallargelir minimalé réelle’dé poulie nécessaires, bg, pour les
poulies flasquées, et bt, pour les poulies sans flasque (voir Figure 3), sont données dans le Tableau 4.

Les valeurs indiquées pour bf conviennent également aux poulies ne comportant qu'un seul flasque.

© IS0 2012 - Tous droits réservés 5
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Tableau 4 — Largeurs de poulie

L, . . . Largeur minimale de Largeur minimale de
Désignation de la largeur de poulie . ] . )
Symbole de poulies flasquées, bt poulies sans flasque, b2
pas Dimensions Dimensions en . .
P . mm in mm in
métriques inches
3,2 012 3,8 0,15 5,6 0,22
MXL 4,8 019 5,3 0,21 7,1 0,28
6,4 025 7,1 0,28 8,9 0,35
3,2 012 3,8 0,15 5,6 0,22
XXL 4,8 019 5,3 0,21 7,1 0,28
6,4 025 7,1 0,28 8,9 0,35
025 7,1 0,28 8,9 0,35
XL 031 8,6 0,34 10,4 0,41
037 10,4 0,41 12,2 0,48
050 14,0 0,55 17,0 0,67
L 075 20,3 0,80 23,3 0,92
100 26,7 1,05 29,7 1,17
075 20,3 0,80 24,8 0,98
100 26,7 1,05 31,2 1,23
H 150 39,4 1,55 43,9 1,73
200 52,8 2,08 57,3 2,26
300 79,0 3,11 83,5 3,29
200 56,6 2,23 62,6 2,46
XH 300 83,8 3,30 89,8 3,54
400 110,7 4,36 116,7 4,59
200 56,6 2,23 64,1 2,52
XXH 300 83,8 3,30 91,3 3,59
400 110,7 4,36 118,2 4,65
500 Lo 1377 5,42 145,2 5,72
a  La largeur minimale de poulie sans flasque, by, peut étre réduite lorsque I'alignement de la transmission peut étre
vérifié, sans toutefois étre inférieure a la largeur minimale de la poulie flasquée, by.

1 2

/ /

Légende

1  b¢

2 bf

3 poulie flasquée

4 poulie sans flasque

Figure 3 — Largeur minimale de poulie
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4.2 Diameétre de poulie

4.2.1 Les diametres des poulies sont donnés dans le Tableau 5.

ISO 5294:2012(F)

Tableau 5 — (1 de 3) — Diameétres de poulie

Diameétres de poulie

Nomb Symbole de pas MXL Symbole de pas XXL Symbole de pas XL
ombre
de dentsa| Diameétre pri- | Diametre exté- | Diametre pri- | Diametre exté- | Diametre pri- | Diamétre exté-
mitif rieur mitif rieur mitif rieur
mm in mm in mm in mm in mm in mm in
10 6,47 | 0,255 | 596 | 0,235 | 10,11 | 0,398 | 9,60 | 0,378 | 16,17 | 0,637 | 15,66 | 0,617
11 711 | 0,280 | 6,61 | 0,260 | 11,12 | 0,438 | 10,61 | 0,418 | 17,79 | 0,700 | 17,28 | 0,680
12 776 | 0,306 | 725 | 0,286 | 12,13 | 0,478 | 11,62 | 0,457 | 19,40 | 0,764 | 18,90 | 0,744
13 8,41 | 0,331 | 790 | 0,311 | 13,14 | 0,517 | 12,63 | 0,497 | 21,02 | 0,828 | 20,51 | 0,808
14 9,06 | 0,357 | 8,55 | 0,337 | 14,15 | 0,557 | 13,64 | 0,537 | 22,64 | 0,891 | 22,13 | 0,871
15 970 | 0,382 | 919 | 0,362 | 15,16 | 0,597 | 14,65 | 0,577 | 24,26 | 0,955 | 23,75 | 0,935
16 10,35 | 0,407 | 9,84 | 0,387 | 16,17 | 0,637 | 15,66 | 0,617 | 25,87 | 1,019 | 25,36 | 0,999
17 11,00 | 0,433 | 10,49 | 0,413 | 1718 | 0,676 | 16,67 | 0,656 | 2749 | 1,082 | 2698 | 1,062
18 11,64 | 0,458 | 11,13 | 0,438 | 18,19 | 0,716 | 17,68 | 0,696 | 29,11 | 1,146 | 28,60 | 1,126
19 12,29 | 0,484 | 11,78 | 0,464 | 19,20 | 0,756 | 18,69 | 0,736 | 30,72 | 1,210 | 30,22 | 1,190
20 12,94 | 0,509 | 12,43 | 0,489 | 20,21 | 0,796 | 19,70 | 0,776 | 32,34 | 1,273 | 31,83 | 1,253
(21) 13,58 | 0,535p'.13,07{70;545x72%,22 [0,83671(»20,72 | 0;816%[x 33,96 | 1,337 | 33,45 | 1,317
22 14,23 | 0,560 13,72 0,540 | 22,23-{ 0,875 21,73'|' 0,855 | '35,57 | 1,401 | 35,07 | 1,381
(23) 14,88 | 0,586 | 14,37 4.0;566.| 23,24 1 0,915 |122,74 0,895 | 37,19 | 1,464 | 36,68 | 1,444
(24) 15,52 | 0,611 | 15,02 '{-0,591"|-24,261 0,955+ 23,75 )| 0,935 | 38,81 | 1,528 | 38,30 | 1,508
25 16,17 | 0,637 | 15,66 | 0,617 | 25,27 | 0,995 | 24,76 | 0,975 | 40,43 | 1,592 | 3992 | 1,572
(26) 16,82 | 0,662 | 16,31 | 0,642 | 26,28+ 1,035 | 25,77 | 1,015 | 42,04 | 1,655 | 41,53 | 1,635
(27) 17,46 | 0,688°"16,96|-'0,668'12729"1,074"-26,78 |"1,054 '| "43,66 | 1,719 | 43,15 | 1,699
28 18,11 | 0,713 | 17,60 | 0,693°1p28,30/|51,114+° 2779 | 1,094 | 45,28 | 1,783 | 44,77 | 1,763
(30) 19,40 | 0,764 | 18,90 | 0,744 | 30,32 | 1,194 | 29,81 | 1,174 | 48,51 | 1,910 | 48,00 | 1,890
32 20,70 | 0,815 | 20,19 | 0,795 | 32,34 | 1,273 | 31,83 | 1,253 | 51,74 | 2,037 | 51,24 | 2,017
36 23,29 | 0917 | 22,78 | 0,897 | 36,38 | 1,432 | 35,87 | 1,412 | 58,21 | 2,292 | 57,70 | 2,272
40 25,87 | 1,019 | 25,36 | 0,999 | 40,43 | 1,592 | 3992 | 1,572 | 64,68 | 2,546 | 64,17 | 2,526
48 31,05 | 1,222 | 30,54 | 1,202 | 48,51 | 1,910 | 48,00 | 1,890 | 77,62 | 3,056 | 77,11 | 3,036
60 38,81 | 1,528 | 38,30 | 1,508 | 60,64 | 2,387 | 60,13 | 2,367 | 97,02 | 3,820 | 96,51 | 3,800
72 46,57 | 1,833 | 46,06 | 1,813 | 72,77 | 2,865 | 72,26 | 2,845 | 116,43 | 4,584 | 115,92 | 4,564
84
96
120
156

a  Lesvaleurs pour les nombres de dents entre parenthéses sont données uniquement pour information et il convient de
les considérer comme non préférentielles.
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