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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 4017 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 10,
Normes de produits pour éléments/defixation.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéme édition (ISO 4017:1999), dont elle constitue une
révision mineure.
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Introduction

La présente Norme internationale fait partie de la série compléte des normes de produit ISO traitant des
éléments de fixation a entrainement hexagonal. La série comprend:

a) les vis a téte hexagonale partiellement filetées (ISO 4014, ISO 4015, ISO 4016 et ISO 8765);
b) les vis a téte hexagonale entierement filetées (ISO 4017, ISO 4018 et ISO 8676);

c) les écrous hexagonaux (ISO 4032, 1SO 4033, ISO 4034, ISO 4035, 1SO 4036, 1SO 7040, ISO 7041,
ISO 7042, 1SO 7719, ISO 7720, 1SO 8673, ISO 8674, ISO 8675, ISO 10511, ISO 10512 et ISO 10513);

d) les vis a téte hexagonale a embase (ISO 4162, ISO 15071 et ISO 15072);

e) les écrous hexagonaux a embase (ISO 4161, ISO 7043, ISO 7044, 1ISO 10663, 1ISO 12125, ISO 12126 et
ISO 21670).

iv © ISO 2011 — Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE ISO 4017:2011(F)

Vis a téte hexagonale entierement filetées — Grades A et B

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des vis a téte hexagonale entieérement filetées
de diameétre de filetage M1,6 a M64 inclus, de grade A pour les filetages de diamétre M1,6 a M24 inclus et de
longueur nominale inférieure ou égale a 104 ou a 150 mm, la plus petite des deux valeurs étant retenue, et de
grade B pour les filetages de diamétre supérieur a M24 ou de longueur nominale supérieure a 104 ou a
150 mm, la plus petite des deux valeurs étant retenue.

NOTE Ce type de produit est le méme que celui qui est traité dans I''SO 4014, a I'exception du filetage jusque sous
téte et de la longueur nominale inférieure ou égale a 200 mm en série courante.

Si, dans des cas particuliers, des spécifications autres que celles figurant dans la présente Norme

internationale sont requises, elles peuvent étre prises dans les Normes internationales existantes, par
exemple I''SO 724, I''SO 888, I'ISO 898-1, I'ISO 965-1, I'SO 3506-1, I''SO 4753 et I''SO 4759-1.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique.’Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique; (y:icomprisdes.éventuels.amendements).

ISO 225, Eléments de fixation — Vis, goujons et écrous — Symboles et description des dimensions

ISO 724, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Dimensions de base

ISO 898-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 1: Vis, goujons et tiges filetés de classes de qualités spécifiées — Filetage a pas gros et filetages a pas

fin

ISO 965-1, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 1: Principes et données
fondamentales

ISO 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception

ISO 3506-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier inoxydable résistant a la
corrosion — Partie 1: Vis et goujons

ISO 3508, Filets incomplets pour les éléments de fixation avec un filetage selon ISO 261 et ISO 262

ISO 4042, Eléments de fixation — Revétements électrolytiques

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémités des éléments a filetage extérieur métrique 1SO

ISO 4759-1, Tolérances pour éléments de fixation — Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, Bet C

ISO 6157-1, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 1: Vis et goujons d'usage général
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ISO 8839, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation — Vis, goujons et écrous en métaux non
ferreux

ISO 8992, Eléments de fixation — Exigences générales pour vis, goujons et écrous

ISO 10683, Eléments de fixation — Revétements non électrolytiques de lamelles de zinc

3 Dimensions

Voir Figure 1 et Tableaux 1 et 2.

Les symboles et la description des dimensions sont spécifiés dans I'|SO 225.

a

b

Dimensions en millimétres
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Tableau 1 — Filetages préférentiels

ISO 4017:2011(F)

Dimensions en millimétres

Filetage, d M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6
pe 0,35 0,4 0,45 0,5 0,7 0,8 1
“ max.? 1,05 1,2 1,35 1,5 2,1 2,4 3
min. 0,35 0,4 0,45 0,5 0,7 0,8 1
. max. 0,25 0,25 0,25 0,40 0,40 0,50 0,50
min. 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15
d, max. 2 2,6 3,1 3,6 4,7 5,7 6,8
A . 2,27 3,07 4,07 4,57 5,88 6,88 8,88
dy Grade min.
B 2,30 2,95 3,95 4,45 5,74 6,74 8,74
A . 3,41 4,32 5,45 6,01 7,66 8,79 11,05
e Grade min.
B 3,28 4,18 5,31 5,88 7,50 8,63 10,89
nom. 1,1 1,4 1,7 2 2,8 3,5 4
Grade A max. 1,225 1,525 1,825 2,125 2,925 3,65 4,15
k min. 0,975 1,275 1,575 1,875 2,675 3,35 3,85
Grade m'ax. 1,3 1,6 1,9 2,2 3,0 3,74 4,24
min. 0,9 1,2 1,5 1,8 2,6 3,26 3,76
c A . 0,68 0,89 1,10 1,31 1,87 2,35 2,70
ke Grade min.
B 0,63 0,84 1,05 1,26 1,82 2,28 2,63
r min. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,25
nom. max. 3,20 4,00 5,00 5,50 7,00 8,00 10,00
s Grade A min 3,02 3,82 4,82 5,32 6,78 7,78 9,78
B 2,90 3,70 4,70 5,20 6,64 7,64 9,64
Grade
A B
nom. min. max. min max.
2 1,8 2,2 — —
3 2,8 3,2 — _
4 3,76 4,24 — —
5 4,76 5,24 — —
6 5,76 6,24 — 20
8 7,71 8,29 — —
10 9,71 10,29 — —
12 11,65 12,35 — —
16 15,65 16,35 — — e
20 19,58 20,42 18,95 2105 | ____
25 24,58 25,42 23,95 26,05 ||______‘
30 29,58 30,42 28,95 105 00
35 34,5 35,5 33,75 36,25 I
40 39,5 40,5 38,75 41,25 L
45 44,5 45,5 43,75 46,25
50 49,5 50,5 48,75 512 | 1 _____
55 54,4 55,6 53,5 56,5
60 59,4 60,6 58,5 6.5 | 4 4 4 4 v ]
65 64,4 65,6 63,5 66,5 1
70 69,4 70,6 68,5 71,5 1
80 79,4 80,6 78,5 81,5 !
90 89,3 90,7 88,25 91,75
100 99,3 100,7 98,25 101,75
110 109,3 110,7 108,25 111,75
120 119,3 120,7 118,25 121,75
130 129,2 130,8 128 132
140 139,2 140,8 138 142
150 149,2 150,8 148 152
160 — — 158 162
180 — — 178 182
200 — — 197,7 202,3
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Tableau 1 (suite)

Dimensions en millimétres

Filetage, d M8 M10 M12 M16 M20 M24
pa 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3
max.? 4 45 53 6 7,5 9
“ min. 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3
, max. 0,15 0,15 0,15 0,2 0,2 0,2
¢ min. 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8
d, max. 9,2 11,2 13,7 17,7 22,4 26,4
A . 11,63 14,63 16,63 22,49 28,19 33,61
dy, Grade min.
B 11,47 14,47 16,47 22 27,7 33,25
A ) 14,38 17,77 20,03 26,75 33,53 39,98
e Grade min.
B 14,20 17,59 19,85 26,17 32,95 39,55
nom. 53 6,4 7,5 10 12,5 15
max. 5,45 6,58 7,68 10,18 12,715 15,215
Grade A -
k min. 5,15 6,22 7,32 9,82 12,285 14,785
max. 5,54 6,69 7,79 10,29 12,85 15,35
Grade B -
min. 5,06 6,11 7,21 9,71 12,15 14,65
ko Grade A min. 3,61 4,35 512 6,87 8,6 10,35
B 3,54 4,28 5,05 6,8 8,51 10,26
r min. 0,4 0,4 0,6 0,6 0,8 0,8
nom. max. 13,00 16,00 18,00 24,00 30,00 36,00
s A ) 12,73 15,73 17,73 23,67 29,67 35,38
Grade min.
B 12,57 15,57 17,57 23,16 29,16 35
Grade
A
l
nom. min. max. min max
2 1,8 2,2 — — I
3 2,8 3,2 — — |
4 3,76 4,24 — — I
5 476 5,24 Vi LS |
6 5,76 6,24 — — I
8 7,71 8,29 — — |
10 9,71 10,29 — — i
12 11,65 12,35 — — :
16 15,65 16,35 — — I
20 19,58 20,42 18,95 21,05 :
25 24,58 25,42 23,95 26,05 [
30 29,58 30,42 28,95 31,05 I
35 34,5 35,5 33,75 36,25 I
40 39,5 40,5 38,75 41,25 I
45 445 455 43,75 46,25 |
50 49,5 50,5 48,75 51,25 H
55 54,4 55,6 53,5 56,5 :
60 59,4 60,6 58,5 61,5 I
65 64,4 65,6 63,5 66,5 :
70 69,4 70,6 68,5 71,5 I
80 79,4 80,6 78,5 81,5 | ___ !
90 89,4 90,7 88,25 91,75 I
100 99,3 100,7 98,25 101,75 | :
110 109,3 110,7 108,25 111,75 [
120 119,3 120,7 118,25 122175 | | el :
130 129,2 130,8 128 132 | [
140 139,2 140,8 138 142 I I
150 149,2 150,8 148 152 I e 1
160 — — 158 162
180 — — 178 182
200 — — 197,7 202,3
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Tableau 1 (suite)

ISO 4017:2011(F)

Dimensions en millimétres

Filetage, d M30 M36 M42 M43 M56 M64
P2 3,5 4 4,5 5 55 6
u max.” 10,5 12 13,5 15 16,5 18
min. 3,56 4 4,5 5 55 6
. max. 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3
min. 0,8 0,8 1 1 1 1
d, max. 33,4 39,4 45,6 52,6 63 71
A ] — — — — — —
A Grade B min- 42,75 51,11 59,95 69,45 78,66 88,16
e Grade A min. — — — — — —
B 50,85 60,79 71,3 82,6 93,56 104,86
nom. 18,7 22,5 26 30 35 40
Grade A max. — — — — — —
k min. — — — — — —
Grade max. 19,12 22,92 26,42 30,42 35,5 40,5
min. 18,28 22,08 25,58 29,58 34,5 39,5
A . — J— J— J— J— —
h? Grade B min- 12,8 15,46 17,91 20,71 24,15 27,65
r min. 1 1 1,2 1,6 2 2
nom. max. 46 55,0 65,0 75,0 85,0 95,0
§ Grade A min. — — — — — —
B 45 53,8 63,1 73,1 82,8 92,8
Grade
A |
/
nom. min. max. min max:
2 1,8 2,2 -+ -
3 2,8 3,2 — —
4 3,76 4,24 — —
5 4,76 5,24 — —
6 5,76 6,24 — —
8 7,71 8,29 — —
10 9,71 10,29 - -
12 11,65 12,35 — K
16 15,65 16,35 — —
20 19,58 20,42 18,95 21,05
25 24,58 25,42 23,95 26,05
30 29,58 30,42 28,95 31,05
35 34,5 35,5 33,75 36,25
40 39,5 40,5 38,75 41,25
45 44,5 45,5 43,75 46,25
50 49,5 50,5 48,75 51,25
55 54,4 55,6 53,5 56,5
60 59,4 60,6 58,5 61,5
65 64,4 65,6 63,5 66,5
70 69,4 70,6 68,5 71,5
80 79,4 80,6 78,5 81,5
90 89,3 90,7 88,25 91,75
100 99,3 100,7 98,25 101,75
110 109,3 110,7 108,25 111,75
120 119,3 120,7 118,25 121,75
130 129,2 130,8 128 132
140 139,2 140,8 138 142
150 149,2 150,8 148 152
160 — — 158 162
180 — — 178 182
200 — — 197,7 202,3
NOTE La gamme des longueurs courantes se situe entre les lignes en escalier en traits continus forts:
— grade A, au-dessus de la ligne en escalier en traits interrompus;
— grade B, au-dessous de la ligne en escalier en traits interrompus.
a8  Pestle pas du filetage.
b Valeurs conformes a celles de amax, S€rie normale, données dans I'1SO 3508.
© K, min = 0,7 kpnin-
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