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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité/a I'intention<des utilisateurs et'ne’'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet de 'adhésion de I'lSO aux principes de 'Organisation
mondiale du commerce (OMC) concernant, les, obstacles, techniques au .commerce (OTC) voir le lien
suivant: www.iso.org/iso/fr/foreword.html.

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est I'ISO/138, Tubes, raccords et robinetterie
en matiéeres plastiques pour le transport des fluides, Sous-comité SC 5, Propriétés générales des tubes,
raccords et robinetteries en matiéeres plastiques et leurs accessoires — Méthodes d’essais et spécifications
de base.
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Systemes de canalisations en plastiques — Tubes en
matieres thermoplastiques et raccords pour I'’eau
chaude et froide — Méthode d’essai de la résistance des
assemblages aux cycles de pression

1 Domaine d’application

La présente norme internationale spécifie une méthode permettant d’évaluer la résistance des
assemblages a des cycles de pression. Elle s’applique aux systemes de canalisations constitués de tubes
thermoplastiques destinés a étre utilisés pour des applications d’eau chaude et froide.

2 Principe

Un montage de tubes et de raccords, maintenu a une température spécifiée, est soumis a des cycles de
pression d’eau, entre deux limites de pression positive et est inspecté pour déceler tout signe de fuite.

NOTE Il est entendu que les parameétres d’essai suivants sont fixés par la norme de référence (c’est-a-dire, la
norme faisant référence a la présente norme internationale), selon le cas (voir Article 4):

a) latempérature d'essai;

b) le nombre d’éprouvettes;

c¢) leslimites de pression d’essai ;
d) laduréed’uncycle;

e) lenombre de cycles.

3 Appareillage

3.1 Dispositif de mise sous pression permettant d’appliquer et de réguler la pression d’eau dans
I’éprouvette selon une forme sinusoidale ou trapézoidale entre les limites de pression spécifiées dans la
norme de référence.

3.2 Dispositif de mesurage de la pression permettant de mesurer la pression d’eau dans I'éprouvette
avec une précision de * 5 %. Ce dispositif de mesurage doit permettre d’enregistrer la forme du signal
sinusoidal ou trapézoidal.

3.3 Chambre d’essai permettant de maintenir la température d’essai spécifiée (voir Article 4) avec
une tolérance de + 2 °C.

3.4 Thermometre(s) capables de contréler la conformité a la température d’essai spécifiée (voir 3.3).

3.5 Dispositif d’obturation d’extrémité de taille et avec une méthode d’obturation appropriées
pour obturer I'extrémité non assemblée de I"éprouvette. Le dispositif doit étre installé de facon a ne pas
exercer de forces longitudinales sur les assemblages.

La Figure 1 montre un exemple de dispositif d’essai.

© IS0 2011 - Tous droits réservés 1
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Figure 1 — Schéma’ de dispositif d’essai

4 Parametres d’essai

Sauf spécification contraire dans la norme de référence, les paramétres d'essai donnés dans le
Tableau 1 s’appliquent.

Tableau 1 — Parametres d’essai

Paramétre Valeur
Nombre d’éprouvettes 3
Température de conditionnement et d’essai (23+2)°C
Limites de pression d’essai Doivent étre conformes au Tableau 3
Fréquence de cycle (30 = 5) cycles par minute
Nombre de cycles 10 000

5 Eprouvettes

5.1 Nombre

Le nombre d’éprouvettes doit étre conforme a 'Article 4.

2 © IS0 2011 - Tous droits réservés
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5.2 Préparation

Léprouvette doit étre constituée d'un montage de tubes et d’au moins un raccord assemblé
conformément a la pratique recommandée par le fabricant.

Lalongueur libre de chaque c6té du raccord soumis a essai doit étre au moins égale a 1,5 d, ou 300 mm,
la plus grande des deux valeurs étant retenue, ou dy, est le diametre extérieur nominal du tube.

Pour intégrer le nombre nécessaire de tubes et de raccord(s), plusieurs éprouvettes peuvent étre
soumises a l'essai simultanément, sous réserve que la défaillance d'une éprouvette n’affecte pas les
autres éprouvettes soumises a l'essai.

6 Conditionnement
6.1 Remplir chaque éprouvette avec de I'eau afin d’en chasser complétement I'air.
6.2 Porter I'éprouvette et I'eau qu’elle contient a la température spécifiée (voir Article 4) ;

6.3 Conditionner I'éprouvette a la température applicable (voir Article 4) conformément au Tableau 2
avant ou apres avoir raccordé la (les) éprouvette(s) au dispositif de mise sous pression. S'il est nécessaire
de procéder a un raccordement ultérieur, s’ensurer que tout l'air est a nouveau expulsé et que le
conditionnement a été réalisé immédiatement avant raccordement au dispositif de mise sous pression.

Tableau 2 — Durées de conditionnement

Epaisseur de paroi dutube
. Durée minimale de conditionnement
mm h
e<3 1
3<e<8 3
8<e<16 6
16<e<32 10

7 Mode opératoire

7.1 Sauf spécification contraire dans la norme de référence, soumettre I'éprouvette aux limites de
pression applicables conformément au Tableau 3 et pour le nombre de cycles et la fréquence de cycle
conformément a I'Article 4, tandis que, pour la durée de I'essai et 'achevement

a) maintenir la température d’essai,
b) surveiller I'éprouvette afin de déceler tout signe de fuite, et

c) vérifier et enregistrer la forme du signal au démarrage, a intervalles réguliers et a la fin de l'essai.

© IS0 2011 - Tous droits réservés 3
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Tableau 3 — Limites de pression d’essai

Pression d’essai Limites de pression d’essai

pPp Limite supérieure Limite inférieure

bar bar bar

6 0,5

6 9 0,5

12 0,5

10 15 0,5

NOTE 1bar=0,1 MPa=105Pa;1MPa=1N/mm2

7.2  En cas de fuite avant 'achévement du nombre de cycles, enregistrer le nombre de cycles réalisés
ainsi que la position et la nature de la fuite.

7.3 ATlachevement du nombre de cycles, vérifier 'absence de fuite sur tous les assemblages.

8

Rapport d’essai

La rapport d’essai doit contenir les informations suivantes :

a)

b)

‘)
d)
e)
f)
g)

h)

j)

une référence a la présente norme internationale, c’est-a-dire, 'ISO 19892:2011, et a la norme de
référence ;

la matiere et d’autres identifications ainsi que le ngmbre de composants soumis a essai, y compris
leur pression de service ;

la température d’essai ;

les pressions d’essai comprenant la plus basse et la plus haute du cycle ;
la fréquence de cycle ;

le nombre de cycles;

un enregistrement de la forme du signal au démarrage, a intervalles réguliers ainsi qu’a la fin de
chaque essai ;

tout signe de fuite, le cas échéant, avec indication de I'endroit et du moment ou la fuite s’est
produite ;

tout facteur pouvant avoir affecté les résultats, tels que tout incident ou tout détail opératoire non
spécifié dans la présente norme internationale ;

la date de l'essai.
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