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Avant-propos
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PROJET DE NORME INTERNATIONALE

1SO 1129-1980 (F)

Tubes en acier soumis a la flamme pour générateurs de
vapeur et tubes en acier pour échangeurs de chaleur —
Dimensions, tolérances et masses linéiques

conventionnelles

0 Introduction

Les diameétres extérieurs et les épaisseurs sont tirés de
I''SO 4200. Les masses lingiques sont en accord avec le chapi-
tre 4.

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les diamétres, les
épaisseurs, les tolérances et les masses linéiques convention-
nelles des tubes en acier soumis a la flamme pour générateurs

de vapeur et des tubes en acier pour échangeurs de chaleur.

La présente Norme internationalelne s applique pas| aux tubes
selon ISO 6758 et 1SO 6759.

NOTE — La présente Norme internationale ne peut pas couvrir tous les
types d’'échangeurs de chaleur.

2 Références

ISO 4200, Tubes lisses en acier, soudés et sans soudure —
Tableaux généraux des dimensions et des masses linéiques
conventionnelfes.

ISO 5252, Tubes en acier — Systemes de tolérances.

ISO 6758, Tubes soudés en acier pour échangeurs de chaleur."!
ISO 6759, Tubes sans soudure en acier pour échangeurs de
chaleur.V

3 Tolérances

Les tolérances admises pour les diamétres extérieurs et les
épaisseurs des tubes résuitent de la méthode de fabrication, du

type d‘acier et du traitement thermique. Les tolérances doivent
étre sélectionnées parmi les valeurs suivantes.

3.1 Tolérances sur le diamétre extérieur

D,: £ 1% avecun minimum de + 0,50 mm

1) Actuellement au stade de projet.

+-

Dy;: £ 0,75 % avec un minimum de + 0,30 mm

D,:

I+

0,50 % avec un minimum de = 0,170 mm

Les tolérances sur le diameétre extérieur incluent la tolérance
d’ovalisation.

3.2 Tolérances sur I'épaisseur

T,: £ 12,56 % avec un minimum de + 0,4 mm

T;: £ 10 % avec un minimum de + 0,2 mm
T, 1178 %laveciun minimum de + 0,15 mm
T : 215 % avec un minimum de + 0,10 mm

Les tolérances sur I’épaisseur incluent la tolérance d’excentra-
tion.

3.3/ Autres tolérances

Se référer a I'1SO 5252 pour les tolérances autres que celles du
diameétre extérieur et de |'épaisseur.

4 Masses linéiques conventionnelles

Les masses linéiques conventionnelles indiquées dans le
tableau 1 pour des tubes en acier allié et non allié ont été tirées
de I'ISO 4200.

Les masses linéiques conventionnelles indiquées dans le
tableau 2 pour des tubes en acier inoxydable austénitique sont
les masses incluses dans SO 4200 et multipliées par un facteur
de 1,015. Ce facteur suppose une masse volumique moyenne
pour ces tubes de 7,97 kg/dm?.

Les masses linéiques conventionnelles indiquées dans le
tableau 3 pour des tubes en acier inoxydable ferritique et mar-
tensitique sont les masses incluses dans 1SO 4200 et multipliées
par un facteur de 0,985. Ce facteur suppose une masse volumi-

que moyenne pour ces tubes de 7,73 kg/dm3.



Tableau 1 — Tubes en acier allié et non allié

(4) 086L-6ZLL OSI

Séries de
diamétre extérieur, Masses linéiques conventionnelles, kg/m, pour épaisseurs, mm
mm
1 2 3 1,2 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3.2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0
10,2 0,266 | 0,339
13,5 0,364 0,490 0,567
16 0,438 0,568 0,691
17,2 0,616 0,750 0,845 0,936 1,02 | 1,10
19 0,687 0,838 0,947 1,056 1,15 | 1,25
21,3 0,777 0,952 1,08 1,20 1,32 | 1,43 | 1,57 1,71
25,4 0,939 1,15 1,31 1,46 1,61 1,75 | 1,94 2,11 2,32 2,52
26,9 0,998 1,23 1,40 1,56 1,72 1,87 2,07 2,26 2,49 2,70 2,94 3,20
31,8 1,19 1,47 1,67 1,87 2,07 | 2,26 | 2,50 2,74 3,03 3,30 3,62 3,96 4,32
33,7 1,27 1,66 1,78 1,99 2,201 2,81 (] 2,67 2,93 3,24 3.54 3,88 4,26 4,66
38 1,78 2,02 2,27 2,51 | 2,75 | 3,056 3,35 3,72 4,07 4,47 4,93 5,41 5,92
42,4 1,99 2,27 2,55 2,82 | 3,09 3,44 3,79 4,21 4,61 5,08 5,61 6,18 6,79 7,29
44,5 2,10 2,39 2,69 2,98, 13,26 |,/3,63 4,00 444 4,87 5,37 5,94 6,55 7.20 7.75 8,51
48,3 2,28 2,61 2,93 3,25 123,560 3,97 4137 4,86 5,34 5,70 6,53 7,21 7,95 8,57 9,45
51 2,42 2,76 3,10 344 | 3,77 | 4,21 4,64 5,16 5,67 6,27 6,94 7,69 8,48 9,16 10,1
57 3,10 3,49 3,87 4,25 4,74 5,23 5,83 6,41 7,10 7,88 8,74 9,67 10,5 11,6
60,3 3,29 3,70 4,11 4,51 5,03 5,65 6,19 6,82 7,65 8,32 9,32 10,3 11,2 12,47
63,5 3,47 3,90 433 | 476 | 532 5,87 6,55 7,21 8,00 8,89 9,88 10,9 1,9 13,2
70 4,32 480 | 527 | 5,9 6,51 7.27 8,01 8,89 9,90 11,0 12,2 13,3 14,8
76,1 4,71 5,24 5,75 6,44 7,11 7,95 8,77 9,74 10,8 121 13,4 14,6 16,3
82,6 569 | 6,26 | 7,00 7,74 8,66 9,56 10,6 11,8 13,2 14,7 16,0 17,9
88,9 6,76 | 7,57 8,38 9,37 10,3 1,5 12,8 14,3 16,0 17,4 19,5
101,6 8,70 9,63 10,8 11,9 13,3 14,8 16,5 18,5 20,1 22,6
114,3 ‘ 9,83 10,9 12,2 13,6 15,0 16,8 18,8 21,0 22,9 25,7




Tableau 2 — Tubes en acier inoxydable austénitique

Séries de
diamétre extérieur, Masses linéiques conventionnelles, kg/m, pour épaisseurs, mm
mm
1 2 3 1,0 1,2 1.6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 7.1 8,0 8,8 10,0
12 0,275 0,325 0,416
13,5 0,313 0,369 0,477 0,576
14 0,326 0,385 0,496 0,601
16 0,376 0,445 0,577 0,701
17,2 0,406 0,481 0,625 0,761
18 0,425 0,504 0,657 0,801
19 0,451 0,535 0,697 0,851 0,961 1,07
20 0,476 0,564 0,737 0,901 1,02 1,14
21,3 0,509 0,604 0,789 0,966 1,10 1,22 | 1,34 | 1,45 1,59 1,74
22 0,526 0,625 0,817 1,00 14 1,26+ 35,39 | 1,50 1,65 1,81
25 0,601 0,715 0,937 1,15 1,31 1,46" |"1,60 1,75 4 1,93 2,10
254 | 0,611 0,727 0,953 1,17 1,33 1,48/ 11,63 .|, 178, [-1.97 2,14
26,9 0649 | 0772 | 1,01 | 1,25 | 1,42 | 158|175 | 1,90 | 210 | 2,29 -
30 1,14 1,40 1,59 1,79 | 1,97 | 2,14 | 2,38 2,60
31,8 1,21 1,49 1,70 1,90 12,10 | 2,29 | 254 2,78 3,08 3,35
32 1,22 1,50 1,71 1,92 1211, 2,30 1 2,56 2,80 3,10 3,38
33,7 1,29 1,58 1,81 2,02 {223 | 24 | 271 2,97 3,29 3,59
35 1,34 1,65 1,88 2,11 {233 | 2565 | 283 3N 3,43 3,76
38 1,46 1,81 2,05 2,30 | 255 | 2,79 | 3,10 3,40 3,78 4,13
40 1,54 1,90 2,17 244 | 269 | 294 | 3,28 3,60 4,00 4,38
42,4 1,63 2,02 2,30 259 |28 | 3,14 | 349 3,85 4,27 4,68
445 1,72 2,13 2,43 2,73 | 3,02 | 3,31 3,68 4,06 4,51 4,94 5,45 6,03
48,3 1,87 2,31 2,65 2,97 | 3,30 | 3,61 4,03 4,44 4,93 5,42 5,99 6,63
51 1,98 2,46 2,80 3,15 | 349 | 3,83 | 427 4,71 5,24 5,76 6,36 7,04 7,81 8,61 9,30 10,3
54 2,10 2,60 2,97 33 | 370 { 407 | 454 5,00 5,57 6,13 6,78 7,52 8,33 9,22 9,96 11
57 2,22 2,75 3,15 354 1393 431 4,81 5,31 5,92 6,51 7,21 8,00 8,87 9,82 10,7 11,8
60,3 2,92 3,34 376 | 417 | 458 | 511 5,63 6,28 6,92 7,66 8,62 9,46 10,5 1,4 12,6
63,5 3,08 3,62 39 | 439 | 483 5,40 5,96 6,65 7,32 8,12 9,02 10,0 1,1 12,1 13,4
70 3,40 3,90 438 | 487 | 535 | 599 6,61 7,38 8,13 9,02 10,0 1,2 12,4 13,5 15,0
76,1 3,70 4,25 4,78 | 532 | 584 | 654 7,22 8,07 8,90 9,89 11,0 12,3 13,6 14,8 16,5
88,9 4,35 4,98 561 {624 | 68 | 768 8,51 9,51 10,5 11,7 13,0 14,5 16,2 17,7 19,8
101,6 4,98 5,71 6,45 | 717 | 7,89 | 883 9,77 11,0 12,1 13,5 15,0 16,7 18,8 20,4 29
114,3 5,62 6,45 7,27 | 809 | 890 | 9,98 11,1 12,4 13,7 15,2 17,1 19,1 21,3 23,2 26,1

(4) 086L-6CLL OSI



Tableau 3 — Tubes en acier inoxydable ferritique et martensitique

(4) 086L-62LL OSI

Séries de
diamétre extérieur, Masses linéiques conventionnelles, kg/m, pour épaisseurs, mm
mm
1 2 3 1,0 1,2 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,8 10,0
12 0,267 | 0,315 | 0,404
13,5 0,303 | 0,359 | 0,463 | 0,558
14 0,316 | 0,373 | 0,482 | 0,583
16 0,364 | 0,431 0,559 | 0,681
17,2 0,394 | 0,467 | 0,607 | 0,739
18 0,413 | 0,490 | 0,637 | 0,777
19 0,437 | 0519 | 0,677 | 0,825 | 0,933 1,03
20 0462 | 0548 | 0,715 | 0,875 | 0,985 1,10
21,3 0,493 | 0,586 | 0,765 | 0,938 1,06 1,18 | 1,30 | 1,41 | 1,55 1,68
2 0,510 | 0,607 | 0,793 | 0,971 1,10 1,22 | 1,356 | 1,46 | 1,61 1,75
25 0,583 | 0,693 | 0,909 | 1,11 1,27 1,42 | 1,56 | 1,69 | 1,87 2,04
254 1 0593 | 0,705 | 0,926 | 1,13 1,28 1,44 {,1,59,1.1,72| 1,91 2,08
26,9 0,629 | 0,750 | 0,983 | 1,21 1,38 1,54} 1,69 1,84 12,04 2,23
30 1,10 1,36 1,55 1,73 [ 1,91 12,08 | 230 2,52
31,8 1,17 1,45 1,64 1,84 [\2,047| 223 7] 2,46 2,70 2,98 3,25
32 1,18 1,46 1,65 1,86 | 2,06 | 2,24 | 2,48 2,72 3,00 3,28
33,7 1,25 1,54 1,75 1,96 | 2,17 | 2,37 2,63 2,89 3,19 3,49
35 1,30 1,61 1,82 2,061 227 | 247 | 2,75 3,01 3,33 3,64
38 1,42 1,75 1,99 224 | 247 | 2,71} 3,00 3,30 3,66 4,01
40 1,50 1,84 2,11 2,36 | 261 | 286 | 3,18 3,50 3,88 4,26
42,4 1,59 1,96 2,24 2,51 | 278 | 3,04 ; 3,39 3,73 4,15 4,54
445 1,66 2,07 2,35 2,65 | 294 | 3,21 | 3,58 3,94 4,37 4,80 5,29 5,85
48,3 1,81 2,25 2,57 2,89 | 320 | 3,61 | 3,91 4,30 4,79 5,26 5,81 6,43
51 1,92 2,38 2,72 3,06 | 3,39 | 3,71 | 4,15 4,57 5,08 5,58 6,18 6,84 7,57 8,35 9,02 9,95
54 2,04 2,52 2,89 3,25 | 3,60 | 3,95 | 4,40 4,86 5,41 5,95 6,58 7,30 8,09 8,94 9,66 10,7
57 2,16 2,67 3,05 3,44 | 3,81 | 419 | 4,67 5,156 5,74 6,31 6,99 7,76 8,61 9,62 10,3 11,4
60,3 2,84 3,24 364 | 405 | 444 | 4,95 5,47 6,10 6,72 7,44 8,26 9,18 10,1 11,0 12,2
63,5 2,98 3,42 3,84 | 427 | 469 | 524 5,78 6,45 7,10 7,88 8,76 9,73 10,7 11,7 13,0
70 : 3,30 3,78 4,26 | 473 | 5,13 | 5,81 6,41 7,16 7.89 8,76 9,75 10,8 12,0 13.1 14,6
76,1 3,60 4,13 4,64 | 516 | 566 | 634 7,00 7,83 8,64 9,59 10,6 11,9 13,2 14,4 16,1
88,9 4,23 4,84 545 | 6,06 | 6,66 | 7,46 8,25 9,23 10,1 11,3 12,8 14,1 15,8 17,1 19,2
101,6 4,84 5,55 6,25 | 695 | 7,65 | 857 9,49 10,6 11,7 13,1 14,6 16,3 18,2 19,8 22,3
114,3 5,46 6,25 7,06 | 785 | 864 | 9,68 10,7 12,0 13,3 14,8 16,5 18,5 20,7 22,6 25,3
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