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Avant-propos 

L�ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a Ie droit de faire Partie du comite technique cree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec Ia Commission electrotechnique internationale (GEI) 
en ce qui concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 1163-2 a etc elaboree par Ie comite techni- 
que ISO/TC 61, Plastiques, sous-comite SC 9, Matkriaux thermoplasti- 
ques. 

Cette deuxieme edition annule et remplace Ia Premiere edition 
(ISO 1163-2:1980), dans laquelle Ie tableau des methodes d’essai a etc 
revise conformement a I’ISO 10350. 

L’ISO 1163 comprend les Parties suivantes, presentees sous Ie titre ge- 
neral Plastiques - Poly(chlorure de vinyle) non plastifi6 (PVC-U) pour 
moulage et extrusion: 

- Partie 1: Systeme de d&igna tion et base de specifica tions 

- Partie 
tes 

2 , . Pkparation des eprouvettes et dk termina tion des propri& 
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NORME INTERNATIONALE 0 ISO ISO 1163=2:1995(F) 

Plastiques - Poly(chlorure de vinyle) non plastifie 
(PVC-U) pour moulage et extrusion - 

Partie 2: 
Preparation des eprouvettes et determination des 
proprietks 

1 Domaine d’application 

La presente Partie de I’ISO 1163 prescrit les modes 
operatoires et les conditions necessaires a la prepa- 
ration des eprouvettes de materiaux a base de PVC-U 
dans un etat specifie, ainsi que les methodes de me- 
surage de leurs proprietes. Les proprietes figurant 
dans Ia presente Partie de HS0 1163 et faisant I’objet 
d’une reference dans I’ISO 1163-1, doivent etre de- 
terminees au moyen de Ia methode indiquee dans Ia 
presente Partie de I’ISO 1163. 

Elle n’indique pas de valeurs pour ces proprietes. 
Celles qui sont necessaires a Ia designation des ther- 
moplastiques a base de PVC-U sont donnees dans 
I’ISO 1163-1. Toutes les proprietes doivent etre de- 
terminees au moyen des methodes appropriees 
mentionees dans Ia presente Partie de I’ISO 1163 et 
les valeurs obtenues doivent etre presentees confor- 
mement a I’ISO 10350. 

Les valeurs determinees conformement a Ia presente 
Partie de I’ISO 1163 ne seront pas necessairement 
identiques a celles obtenues en utilisant des eprou- 
vettes de dimensions differentes et/ou preparees se- 
Ion des modes operatoires differents. Les valeurs 
obtenues pour les proprietes d’un objet maule de- 
pendent de Ia matiere a mouler, de Ia forme de I’objet, 
de Ia methode d’essai et de I’etat d’anisotropie. Ce 
dernier est fonction du canal d’alimentation du moule 
et des conditions de moulage, par exemple de Ia 
temperature, de Ia Pression et de Ia vitesse d’injec- 
tion. Tout traitement ulterieur, tel que le condition- 
nement ou Ie recuit, doit egalement etre pris en 
consideration. 

Les antecedents thermiques et les tensions internes 
des eprouvettes peuvent influencer fortement leurs 
propri,etes thermiques et mecaniques, ainsi que leur 
resistance a Ia fissuration sous contrainte dans un 
environnement donne; toutefois, leur impact sur les 
proprietes electriques des eprouvettes est moins 
marque car ces proprietes dependent principalement 
de Ia composition chimique de Ia matiere a mouler. 

Pour obtenir des resultats d’essai reproductibles, les 
deux conditions suivantes doivent etre satisfaites: 

- utiliser des eprouvettes aux dimensions specifiees 
et ayant etc conditionnees conformement aux 
prescriptions; 

- utiliser les modes operatoires d’essai prescrits 
dans Ia presente Partie de I’ISO 1163. 

2 Rbfbrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par Suite de Ia reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour Ia presente Partie 
de I’ISO 1163. Au moment de Ia publication, les edi- 
tions indiquees etaient en vigueur. Toute norme est 
sujette a revision et les Parties prenantes des accords 
fondes sur Ia presente Partie de I’ISO 1163 sont invi- 
tees a rechercher Ia possibilite d’appliquer les editions 
les plus recentes des normes indiquees ci-apres Les 
membres de Pa CEI et de l’IS0 possedent Ie registre 
des Normes internationales en vigueur a un moment 
donne. 
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ISO 1163=2:1995(F) Q ISO 

ISO 62:1980, Plastiques - Determination de 
I�absorption d’eau. 

ISO 75-1 :1993, Plastiques - Determination de Ia 
tempera ture de flechissement sous Charge - 
Partie 1: Methode generale d’essai. 

ISO 75-2:1993, Plastiques - Determination de Ia 
tempera ture de flechissement sous Charge - 
Partie 2: Plastiques et ebonite. 

ISO 178:1993, Plastiques - Determination des pro- 
prie tes en flexion. 

ISO 179:1993, Plastiques - Determination de Ia re- 
sistance au choc Charpy. 

ISO 291 :1977, Plastiques - A tmospheres normales 
de conditionnemen t et d’essai. 

ISO 293:1986, Plastiques - Moulage par compres- 
sion des eprouvettes en matieres thermoplastiques. 

ISO 306: 1994, Plastiques - Matieres thermoplasti- 
ques - Determination de Ia temperature de ramollis- 
sement Vicat (KT). 

ISO 527-1 :1993, Plastiques - Determination des 
proprietes en traction - Partie 1: Principes 
generaux. 

ISO 527-2: 1993, Plastiques - Determination des 
proprietes en traction - Partie 2: Conditions d’essai 
des plastiques pour moulage et extrusion. 

ISO 527-4: -l), Plastiques - Determination des pro- 
prie tes en trat tion - Partie 4: Conditions d’essai pour 
/es composites plastiques renforces de fibres 
iso tropes et ortho tropes. 

ISO 899-1:1993, Plastiques - Determination du 
comportemen t au fluage - Partie 1: Fluage en trac- 
tion. 

ISO 1163-1: -*), Plastiques - Poly(chlorure de vinyie) 
non plastifie (PVC-U) pour moulage et extrusion - 
Partie 7: Systeme de designa tion et base de speci- 
fica tions. 

ISO 1183:1987, Plastiques - Methodes pour deter- 
miner Ia masse volumique et Ia densite relative des 
plastiques non alveolaires. 

ISO 12 10: 1992, Plastiques - Determination du com- 
portement au feu d’eprouvettes horizontales et verti- 
cales au contact d’une petite flamme comme Source 
d’allumage. 

ISO 2818:1994, Plastiques - Preparation des eprou- 
ve ttes par usinage. 

ISO 3167:1993, Plastiques - gprouvettes a usages 
m ultiples. 

ISO 4589-2: -l 1, Plastiques - Determination du com- 
portement au feu au moyen de I�indice d’oxygene - 
Partie 2: Essai a Ia temperature ambian te. 

ISO 4589-3: --IJ, Plastiques - Determination du com- 
portement au feu au moyen de I’indice d’oxygene - 
Partie 3: Essai a haute temperature. 

ISO 8256:1990, Plastiques - Determination de Ia re- 
sistance au choc-traction. 

ISO 10350: 1993, Plastiques - Acquisition et presen- 
ta tion de caracteristiques in trinseques comparables. 

CEI 93: 1980, Methodes pour Ia mesure de Ia resisti- 
vite transversale et de Ia resistivite superficielle des 
ma teriaux isolan ts electriques solides. 

CEI 112:1979, Methode pour determiner /es indices 
de resistance et de tenue au cheminement des ma- 
teriaux isolants solides dans /es conditions humides. 

CEI 243-1 :1988, Methodes d’essai pour Ia determi- 
nation de Ia rigidite dielectrique des materiaux isolan ts 
solides - Partie 1: Mesure aux frequences indus- 
trielles. 

CEI 250:1969, Methodes recommandees pour Ia de- 
termination de Ia permittivite et du facteur de dissi- 
pa tion des isolan ts electriques aux frequences 
industrielles, audibles et radioelectriques (ondes me- 
triques comprises). 

CEI 296: 1982, Specification des huiles minerales iso- 
lantes neuves pour transformateurs et appareillage de 
connexion. 

1) A publier. 

2) A publier. (Revision de NS0 1163-1 :1985) 
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0 ISO 

3 Prkparation des bprouvettes 

Les eprouvettes doivent etre preparees par moul 
par compression. 

La methode appliquee doit etre indiquee dans Ia I 
des proprietes de chaque eprouvette, en utilisan 
Iettre-code (0) pour moulage par compression. 

iste 
t Ia 

II est essentiel que toutes eprouvettes preparees se- 
Ion une methode particuliere soient obtenues en ap- 
pliquant les conditions de mise en ceuvre prescrites 
dans les tableaux 1 et 2. 

3.1 Traitement du matbriau avant moulage 

Avant Ie moulage par compression, Ie materiau doit 
etre preplastifie par un melangeur a deux cylindres en 
appliquant les conditions prescrites dans Ie tableau 1. 

3.2 Moulage par compression 

Empiler Ie nombre requis de feuilles obtenues, de 
preference en couches entrecroisees, dans Ie moule 
prechauffe et preparer les feuilles moulees par com- 
Pression conformement a NS0 293, en appliquant les 
conditions prescrites dans Ie tableau 2. 

ISO 1163=2:1995(F) 

Les eprouvettes necessaires a Ia determination des 
proprietes doivent etre usinees dans les feuilles 
moulees Pa r compression, conformement 6 
I’ISO 2818, ou decoupees a I’emporte-piece. 

4 Conditionnement des kprouvettes 

Les eprouvettes doivent etre conditionnees confor- 
mement a NS0 291 Pendant au moins 16 h a 
23 “C + 2 “C et a (50 + 5) % d’humidite relative. - - 

La duree minimale a prevoir entre Ia preparation de 
I’eprouvette et Ia determination des proprietes doit 
etre de 16 h et, pour les proprietes electriques, de 
24 h. 

5 Determination des propri&& 

Lors de Ia determination des proprietes et pour Ia 
presentation des resultats, appliquer les normes, rne 
thodes et conditions particulieres indiquees dans Ie 
tableau 3. Les instructions et notes supplementaires 
donnees dans HS0 10350 doivent egalement etre 
prises en consideration. 

Tous les essais doivent etre realises a 23 “C + 2 “C - 
et a (50 + 5) % d’humidite relative, sauf prescriptions 
contraires dans Ie tableau 3. 

Tableau 1 - Conditions de malaxage des hprouvettes avant Ie moulage par compression 

Temperature 
de surface Duree de Vitesse & Ia Rapport de Espace Diametre Longueur 

Materiau du laminoir malaxage surface des friction entre les des des 

a rouleaux cylindres cylindres cylindres cylindres 

“C min m/min mm mm mm 

Tous grades VST/B + 90 5+1 
(k IO) - 

10 par 1:1,2 1 par exem- 150 par 300 par 
exemple Ple exemple exemple , 

Tableau 2 - Conditions 5 appliquer pour Ie moulage par compression des kprouvettes 

Vitesse 
Temperature moyenne Temperature 

Temps de 

de Pression maintien de Pression de Duree de 
Materiau de moulage de refroi- 

demoulage maximale Ia Pression 
dissement 

prechauffage prechauffage 
maximale 

“C “C/min “C MPa min MPa min r 
Tous grades VST/B + 100 15 +3 

(k IO) - 
< 40 7,5 + 2,5 - 3,5 + 1,5 - environ 0,5 environ 5 

, 
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ISO 1163=2:1995(F) 0 ISO 

Tableau 3 - Proprktk generales et conditions d’essai (sklectionnbes de I’ISO 10350) 
Prepa- 

Type d’kprouvette ration 
Propribt6 Unitb Norme de Conditions d’essai et instructions 

(dimensions en mm) I’bprou- supplbmentaires 

Vettel 1 

Propriktk mkaniques 

Module d’elasticite en traction*) MPa \ Vitesse d’essai 1 mm/min 

Contrainte au seuil d’ecoulement 

Deformation au seuil d’ecoulement 

MPa 

% 
ISO 527-1, 

> ISO 527-2, 
ISO 527-4 

Voir ISO 3167 Q 

Vitesse d’essai 50 mm/min 

Vitesse d’essai 50 mm/min 

Deformation a Ia rupture 

Contrainte pour une deformation de 
50 % 

Module de fluage en traction 

Module de flexion 

Resistance a Ia flexion 

Resistance au choc Charpy d’une 
eprouvette entaillee2) 

% 

MPa 

MPa 

MPa 

MPa 

kJ/m2 

Vitesse d’essai 50 mm/min 

I Vitesse d’essai 50 mm/min 

ISO 899-1 Voir ISO 3167 0 Au bout de 1 h Deformation 
Au bout de 
1 000 h > 

6 0,5 % 

> 
ISO 178 8Ox 10x4 Q Vitesse d’essai 2 mm/min 

ISO 179 8Ox 10x4 Q Methode IeA (impact sur chant) 
entaille en V, 

r = 0,25 

Resistance au choc-traction d’une 
eprouvette entaillee 

Propribtks thermiques 

Temperature de flechissement sous 
Charge 

Temperature de ramollissement 
Vicat*) 

kJ/m2 

“C 

“C 

ISO 8256 

ISO 75-1, 
ISO 75-2 

ISO 306 

8Ox 10x4 
double entaille en V, 

r=l 

IIOX lOx4ou 
80x10~4 

1ox1ox4 

A n’indiquer que si Ia rupture ne peut pas 
etre obtenue lors de I’essai de choc 
Charpy sur eprouvette entaillee 

1,8 MPa 

Vitesse de chauffage 50 “C/h, Charge 
50 N 

Inflammabilite mm/min Methode A - vitesse de combustion li- 

> 

125 x 13 x 3 (plus epaisse neaire des eprouvettes horizontales 
ISO 1210 que l’eprouvette privile- Q Methode B - persistance de flamme et 

S giee) durees d�incandescence residuelle des 
eprouvettes verticales 

Allumabilite 

Propriktks blectriques 

% ISO 4589-2, 
ISO 4589-3 

8Ox 10x4 Q Procede A - allumage du sommet 

Permittivite relative 

Facteur de dissipation electrique 

Resistwite transversale 

Resistivite superficielle 

- 

> 
CEI 250 280~ >8Oxl Q Frequence 1 kHz (compenser les effets 

- de bord de I’electrode) 

&rn 

n > 
CEI 93 280~ 280x1 Q Tension 500 V 

Rigidite dielectrique kV/mm CEI 243-1 380~ 380x1 Q Utiliser Ia configuration d’electrodes don- 
nee par des cylindres coaxiaux de 
25 mm/75 mm. Immersion dans de 
I’huile pour transformateurs, tonforme a 
Ia CEI 296. Essai de courte duree (aug- 
mentation rapide) 

Indice de resistance au chemi- 
nement 

1 et 2) Voir page suivante. 

- CEI 112 315x 315x4 Q Utiliser Ia solution A 
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ISO 1163=2:1995(F) 

Proprktb Unit6 Norme Type d�hprouvette 
(dimensions en mm) 

Prkpa- 
ration 

de 
kprou- 
Vettel) 

Conditions d’essai et instructions 
suppkmentaires 

Autres proprieMs 

Absorption d’eau % ISO 62 50 x 50 x 4 Q Immersion dans I’eau a 23 “C Pendant 
24 h 

Masse volumique wm3 ISO 1183 1ox 10x4 Q 

1) Q = moulage par compression 

2) PropriW de designation 
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ICS 83.080.20 
Descripteurs: plastique, homopolymere, copolymere, chlorure de polywnyle, polychlorure de vlnyle non plastifie, essai, &termination, 
propri&S. 

Prix bas6 sur 4 pages 
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