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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L’ISO 965-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 1; Filetages.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme- édition (ISO 965-1:1998), qui a fait 'objet d’'une
révision technique.

L'1SO 965 comprend les parties suivantes, présentées-sous de titre général Filetages métriques ISO pour
usages généraux — Tolérances :

— Partie 1 : Principes et données fondamentalés

— Partie 2 : Dimensions limites pour filetages intérieurs et extérieurs d'usages généraux — Qualité
moyenne

— Partie 3 : Ecarts pour filetages de construction

— Partie 4 : Dimensions limites pour filetages extérieurs galvanisés a chaud pour assemblages avec des
filetages intérieurs de position de tolérance H ou G apres galvanisation

— Partie 5 : Dimensions limites pour filetages intérieurs pour assemblages avec des filetages extérieurs
galvanisés a chaud de position de tolérance maximale h avant galvanisation

iv © 1SO 2012 — Tous droits réservés
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Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances —
Partie 1: Principes et données fondamentales

1 Domaine d’application

La présente partie de I''SO 965 spécifie un systéme de tolérances pour les filetages métriques 1SO pour
usages généraux (M) conformes a I'lSO 261.

Le systéeme de tolérances se rapporte au profil de base conforme a I''SO 68-1.

2 Reéférences normatives

Les documents ci-aprés, dans leur intégralité ou_.non, sont des références normatives indispensables a
'application du présent document. Pour les références 'datées, seulenlédition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniére édition du<document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 68-1, Filetages ISO pour usages généraux,— Profil de-base — Partie 1 : Filetages métriques

ISO 261, Filetages métriques ISO, pour usages génératux— Vue d'ensemble

ISO 1502, Filetages métriques 1SO pour usages:généraux — Calibres a limites et vérification

ISO 5408, Filetages — Vocabulaire

3 Termes et symboles

3.1 Termes
Pour les besoins de la présente partie de I'ISO 965, les termes donnés dans I'lSO 5408 s’appliquent.
3.2 Symboles

Les symboles suivants sont utilisés :

Symbole Explication

D diameétre extérieur de base du filetage intérieur ;

D. diameétre intérieur de base du filetage intérieur ;

D, diameétre sur flancs de base du filetage intérieur ;

d diameétre extérieur de base du filetage extérieur ;

d; diameétre intérieur de base du filetage extérieur ;

d diamétre sur flancs de base du filetage extérieur ;

ds di_amétre . intérieur du filetage extérieur (voir

Figure 6) ;
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P pas ;
Ph pas hélicoidal ;
H hauteur du triangle primitif ;
S désignation pour le groupe de longueurs en prise
« court » ;
N désignation pour le groupe de longueurs en prise
«normal » ;
L désignation pour le groupe de longueurs en prise
«long » ;
T tolérance ;
To1, To2, Ty, T2 tolérances sur D;, D,, d etd, ;
ei, El écarts limites inférieurs (voir Figure 1) ;
es, ES écarts limites supérieurs (voir Figure 1) ;
R rayon d’arrondi du filetage extérieur (voir Figure 6) ;
troncature a fond de filet du filetage extérieur (voir
Figure 6) ;
=
@
0
0
3
®
~

Figure 1 — Position des tolérances par rapport a la ligne 0 (profil de base)

4 Systéme de tolérances
Le systeme de tolérances comprend des qualités de tolérances et des positions de tolérances. Les qualités
de tolérances sont exprimées par un chiffre, tel que 4, 6 et 8. Les positions de tolérances sont exprimées par

une lettre, telle que H, G, h et g. La désignation de la classe de tolérance est la combinaison du chiffre et de
la lettre, par exemple 6H et 6g.

5 Positions de tolérances
Les positions de tolérances suivantes sont normalisées :
— pour les filetages intérieurs : G avec écart fondamental positif (El) — voir Figure 2 ;
H avec écart fondamental zéro (EI) — voir Figure 3.
— pour les filetages extérieurs : a, b, c, d, e, f et g avec écart fondamental négatif (es) — voir Figure 4 ;

h avec écart fondamental zéro (es) — voir Figure 5.
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Les positions de tolérances proposées permettent d'appliquer un revétement d’épaisseur courante et
permettent un assemblage facile.

Les écarts fondamentaux pour les filetages intérieurs et extérieurs sont indiqués dans le Tableau 1.
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Figure 2 — Filetage intérieur avec position de Figure 3 —Filetage intérieur avec position de
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b o~
° ol .
©
i 7
(o]
2 VA V/ %
2 O 7 / . h
A DD T
“ < c
a b
Légende Légende
1 profil de base 1 profil de base
2 Applicable seulement lorsque le flanc du filet est au a Applicable seulement lorsque le flanc du filet est au
minimum de matiére (d2 min) ; voir Article 12, Figure 6. minimum de matiére (d2 min) ; voir Article 12, Figure 6.
Figure 4 — Filetage extérieur avec positions de Figure 5 — Filetage extérieur avec position de
tolérances a, b, c,d, e, fetg tolérance h
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Tableau 1 — Ecarts fondamentaux pour les filetages intérieurs et extérieurs

Ecart fondamental
Pas Filetage intérieur Filetage extérieur
P

G H a b c d e f g h

El El es es es es es es es es
mm pm pm um um pm pm um um pm pm
0.2 +17 0 - - - - - - -17 0
0,25 +18 0 - - - - - - - 18 0
0,3 +18 0 - - - - - - - 18 0
0,35 +19 0 - - - - - -34 -19 0
0,4 +19 0 - - - - - -34 -19 0
0,45 +20 0 - - - - - -35 - 20 0
0,5 + 20 0 -- -- -- -- -50 - 36 -20 0
0,6 +21 0 -- -- -- -- -53 - 36 -21 0
0,7 + 22 0 -- -- -- -- - 56 -38 -22 0
0,75 + 22 0 - - -- N - 56 -"38 -22 0
0,8 + 24 0 - - -- -- - 60 -38 -24 0
1 + 26 0 - 290 - 200 - 130 -85 - 60 -40 - 26 0
1,25 + 28 0 - 295 - 205 135 -90 » 63 -42 -28 0
15 + 32 0 - 300 -212 =140 -95 <67 - 45 -32 0
1,75 + 34 0 -310 - 220 - 45 ~100 -71 - 48 -34 0
2 + 38 0 - 315 -225 - 150 ~105 -71 -52 -38 0
2,5 +42 0 - 325 -235 - 160 -210 - 80 - 58 -42 0
3 + 48 0 - 335 - 245 -170 =115 -85 - 63 -48 0
3,5 + 53 0 - 345 - 255 --180 -125 -90 -70 -53 0
4 + 60 0 - 355 - 265 -190 -130 -95 -75 - 60 0
4,5 + 63 0 - 365 - 280 - 200 -135 -100 -80 - 63 0
5 +71 0 - 375 =290 -212 - 140 - 106 -85 -71 0
55 +75 0 - 385 - 300 -224 - 150 -112 -90 -75 0
6 + 80 0 - 395 - 310 - 236 - 155 -118 -95 -80 0
8 + 100 0 -425 - 340 - 265 -180 - 140 -118 - 100 0

6 Qualités de tolérances
Les qualités de tolérances suivantes pour chacun des quatre diameétres de filetages sont normalisées :

Qualités de tolérances

D, 4,5,6,7,8
d 4, 6, 8
D> 4,5,6,7,8
d> 3,4,5,6,7,8,9

Un certain nombre de qualités de tolérances et de combinaisons de qualités de tolérances sur le diamétre sur
flancs et sur le diameétre au sommet, en fonction de la classe de qualité et du groupe de longueurs en prise
requis, sont présentées a I'Article 8, avec un ordre de préférence.
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Pour certaines qualités, certaines valeurs de tolérances pour des petits pas ne sont pas indiquées dans les
tables de tolérances a cause du recouvrement insuffisant qui en résulterait ou en raison de I'exigence
stipulant que la tolérance sur le diamétre sur flancs ne doit pas dépasser la tolérance sur le diamétre au

sommet.

Les tolérances sur le diametre intérieur du filetage intérieur (Tp;) sont indiquées dans le Tableau 2.

Tableau 2 — Tolérances sur le diamétre intérieur du filetage intérieur (Tp4)

Pas Qualité de tolérance

P 4 5 6 7 8
mm um um um um um
0,2 38 - - - -
0,25 45 56 - - -
0,3 53 67 85 -- --
0,35 63 80 100 -- --
0,4 71 90 112 - -
0,45 80 100 125 - -
0,5 90 112 140 180 -
0,6 100 125 160 200 --
0,7 112 140 180 224 --
0,75 118 150 190 236 -
0,8 125 160 200 250 315
1 150 190 236 300 375
1,25 170 212 265 335 425
1,5 190 236 300 375 475
1,75 212 265 335 425 530
2 236 300 375 475 600
2,5 280 355 450 560 710
3 315 400 500 630 800
35 355 450 560 710 900
4 375 475 600 750 950
4,5 425 530 670 850 1060
5 450 560 710 900 1120
55 475 600 750 950 1180
6 500 630 800 1000 1250
8 630 800 1000 1250 1600

Les tolérances sur le diameétre extérieur du filetage extérieur (T,) sont indiquées dans le Tableau 3. Les

qualités de tolérances 5 et 7 n’existent pas pour ces filetages.
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�M�̰�[��/+R�A_^�����������c��Y�6ω�m�BqqvB�u1���A!�P�73�$���L?�¹S�=��t��+��ȖI��>tZ?���*Á���ߊ�5R

ISO/DIS 965-1

Tableau 3 — Tolérances sur le diamétre extérieur du filetage extérieur (Ty)

Pas Qualité de tolérance
P 4 6 8
mm um um um
0,2 36 56 -
0,25 42 67 -
0,3 48 75 --
0,35 53 85 --
0,4 60 95 -
0,45 63 100 -
0,5 67 106 -
0,6 80 125 --
0,7 90 140 --
0,75 90 140 -
0,8 95 150 236
1 112 180 280
1,25 132 212 335
15 150 236 375
1,75 170 265 425
2 180 280 450
2,5 212 335 530
3 236 375 600
35 265 425 670
4 300 475 750
4,5 315 500 800
5 335 530 850
55 355 560 900
6 375 600 950
8 450 710 1180

Les tolérances sur le diamétre sur flancs du filetage intérieur (Tp,) sont indiquées dans le Tableau 4.

Les tolérances sur le diamétre sur flancs du filetage extérieur (T4,) sont indiquées dans le Tableau 5.

7 Longueurs en prise

Les longueurs en prise sont classées dans 'un des trois groupes suivants : court (S), normal (N) ou long (L),

conformément au Tableau 6.
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