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AVANT-PROPOS 

I S 0  (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (Comités Membres EO).  L'élaboration de 
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité 
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales e t  non 
gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux. 

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont 
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le Conseil de I'ISO. 

La Norme Internationale IS0  1275 a été établie par le Comité Technique 
ISOKC 100, Chaîhes et roues à chaînes pour transmission d'énergie et convoyeurs. 

Elle fut approuvée en mars 1968 par les Comités Membres des pays suivants : 

Afrique du Sud, Rép. d' 
Allemagne 
Autriche 
Belgique 
Brésil 
Chili 
Corée, Rép. dém. p. de 
Egypte, Rép. arabe d' 
Espagne 

Finlande 
France 
Grèce 
Inde 
Iran 
Israël 
I ta l ie  
Japon 
Portugal 

Roumanie 
Royaume-Uni 
Suède 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.S.A. 
Yougoslavie 

Le Comité Membre du pays suivant a désapprouvé le document pour des raisons 
techniques : 

U.R.S.S. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 1275-1972 (F) 

Chaînes de précision a rouleaux a pas long et roues dentées 
correspondantes, pour transmission et convoyeurs 

O INTRODUCTION 

Les dispositions de la  présente Norme Internationale ont été 
établies en prenant comme élément de base les types des 
chaînes utilisées dans la majorité des pays du monde e t  en 
unifiant leurs dimensions, leurs résistances e t  les autres 
données sur lesquelles différaient les normes nationales 
courantes. En même temps, ont été éliminées certaines 
séries de dimensions accessoires figurant dans quelques 
normes nationales, mais pour lesquelles il ne paraissait pas 
qu‘un usage universel soit établi. 

Tout le  champ d‘application ouvert à ce moyen de trans- 
mission est couvert par les gammes de chaînes qui ont déjà 
é té  établies. Pour parvenir à ce résultat, deux types de 
chaînes ont été prévus pour les pas de 25.4 mm (1.0 in) a 
76,2 mm (3.0 in) inclus. Ces chaînes sont dérivées d’une 
part, des normes établies dans l’hémisphère ouest (suffixe A) 
e t  d’autre part, de celles représentant l’unification de toutes 
les principales normes établies en Europe (suffixe B), les 
deux se complétant pour couvrir le champ d’application le 
plus large possible. 

La partie de la présente Norme Internationale couvrant les 
roues a chaînes représente l’unification de toutes les normes 
nationales du monde e t  inclut en particulier les tolérances 
complètes relatives à la forme des dents qui, jusqu’à présent, 
manquent dans la  plupart des normes nationales courantes. 

Les dimensions indiquées assurent l‘interchangeabilité 
d’engrènement des chaînes et, en cas de réparation, I’inter- 
changeabilité des maillons. 

L, 

L 

L 

L 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La présente Norme Internationale spécifie les caractéris- 
tiques des chaînes a rouleaux de précision a pas long, 
utilisées pour la  transmission mécanique de puissance e t  
pour les convoyeurs, ainsi que celles des roues correspon- 
dantes. Elle fixe les dimensions, tolérances, charges de 
mesurage et  charges de rupture minimales. 

Ces chaines à pas long sont dérivées de certaines des chaînes 
de transmission de précision à pas court couvertes par 
ISOIR 606, qui ont des dimensions communes mais dont le  
pas est deux fois plus grand. 

Ces chaînes sont destinées à l’utilisation sous des conditions 
moins sévères, en ce qui concerne la vitesse e t  la puissance 
transmises, que celles correspondant aux chaînes de base 
desquelles elles sont dérivées. 

2 RÉFÉRENCES 

ISOIR 286, Système IS0 de tolérances et d’ajustement - 
Première partie : Généralités, tolérances et écarts. 

ISOIR 606, Chaînes de transmission de précision à rouleaux 
à pas courts et roues dentées correspondantes. 
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IS0  1275-1972 (F) 

3 CHAîNES DE TRANSMISSION 

3.1 Nomenclature 

Les illustrations des Figures 1 à 3 ne définissent pas la forme réelle des plaques de chaînes. 

FIGURE 1 - Chaîne de transmission 

Maillon intérieur 

Rouleau Rouleau 

Douille ~ Maillon extérieur 

Plaque intérieure 

Plaque intérieure Douille 

%=?-Axe 

Plaque extérieure 

Axe - Plaque extérieure 

Maillons de jonction démontables 
(Le système de fermeture peut être de différents types. 
Les dessins indiquent seulement leur position.) 

Plaque extérieure Axe de jonction fixe 

Système de fermeture (schématique) 

Système de fermeture (schématique) 

Plaque amovible 
-__ - 

Système de fermeture 

Plaque portant un axe 

(schématique) Plaque portant un axe de jonction rivé 

de jonction rivé Système de fermeture (schématique) 

Maillon coudé simple 

Plaque coudée 

Axe de jonction amovible 

Rouleau 

Dou il I e 
Système de fermeture (schématique) Plaque coudée 

Maillon coudé double Plaque intérieure 

FIGURE 2 - Types de maillons 
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I S 0  1275-1972 (F) 

- 

Maillon coudé 

Axe lisse Axe épaulé 

La hauteur de passage de la chaîne h l  est la hauteur minimale du canal a travers lequel passera la chaîne assemblée. 

La largeur hors t o u t  d’une chaîne avec système de fermeture est la suivante : 

b4 4- b7 pour axe rive et  système de fermeture sur un côté; 

b4 + 1,6 b7 pour axe avec tête et  système de fermeture sur un côté; 

b4 + 2 b7 pour système de fermeture sur les deux côtés. 

FIGURE 3 - Clé des Tableaux 1 a 4  
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IS0 1275-1972 (F) 

3.2 Désignation 

Les chaînes de transmission de précision a rouleaux a pas 
long doivent être désignées par les symboles normalisés de 
chaîne I S 0  indiqués dans la première colonne des 
Tableaux 1 a 4. Ces symboles de chaîne ont été obtenus en 
ajoutant le préfixe 2 au symbole I S 0  de la chaîne de base 
de I’ISO/R 606. 

3.5 Charge d’essai 

Toutes les chaînes doivent être soumises a une charge d‘essai 
égale au tiers de la charge minimale de rupture à l a  traction 
indiquée dans les Tableaux 1 a 4. 

3.3 Dimensions 

Les chaînes doivent être conformes aux dimensions données 
dans les Tableaux 1 a 4. Les dimensions maximales e t  mini- 
males sont spécifiées en vue d’assurer l’interchangeabilité 
des maillons de chaînes fabriquées par les différents 
constructeurs. Elles représentent des limites garantissant 
l‘interchangeabilité, mais non les tolérances de fabrication. 

Dans la présente Norme Internationale, seules sont indiquées 
les dimensions des chaînes simples a pas long. 

3.4 Charges de rupture 

Lesessais de rupture doivent être effectués sur une longueur 
libre d‘au moins cinq pas. Les extrémités de la chaîne 
doivent être fixées aux mors de la machine d’essai a l’aide 
d’un axe passant à travers les trous des plaques ou à travers 
les douilles, ou à l’aide d’un rouleau commun à un maillon 
intérieur e t  à un maillon extérieur. Le dispositif d‘ancrage 
doit permettre le mouvement dans tous les plans. La 
méthode a utiliser est au choix du fabricant. 

En cas de rupture à proximité immédiate du maillon 
d‘attache, l’essai doit être considéré comme non valable. 

Les charges minimales de rupture à la  traction sont données 
dans les Tableaux 1 a 4. 

3.6 Précision sur la longueur 

Les chaînes doivent être mesurées après application de la 
charge d’essai (lorsque cet te  opération est  pratiquée), mais 
avant graissage. 
La longueur normale de mesurage doit être 49 fois le 
pas de la chaîne ou de 1 524 mm (60 in), en prenant la  plus 
faible des deux valeurs, la chaîne se terminant à chaque 
extrémité par un maillon intérieur. 
La chaîne doit être supportée sur toute sa longueur e t  la 
charge de mesurage indiquée dans les Tableaux 1 a 4 doit 
être appliquée. 

Pour être conforme à la présente Norme Internationale, la 
longueur de la chaîne doit être égale a la longueur nominale 
avec les limites de tolérances de 

-- 

v 

+ 0,15% 
O 

La précision sur la  longueur de chaînes travaillant en paral- 
lèle, doit être comprise entre les limites de tolérances indi- 
quées ci-dessus, mais l‘appariement de ces chaînes ne doit se 
faire qu’après accord avec le fabricant. 

3.7 Marquage 

Les chaînes doivent être repérées avec 

a)  le nom du fabricant ou la  marque déposée; 

b) le numéro de chaîne I S 0  (colonne 1 des 
Tableaux 1 à 4). 
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4 ROUES POUR CHAîNES 

4.1 Nomenclature 

4 

L 

v 

L 

Nombre pair de dents Nombre impair de dents 

largeur de chanfrein d’entrée de la dent 
largeur de dent 
largeur minimale entre plaques intérieures 
diamètre primitif 
diamètre extérieur 
diamètre à fond de dent 
diamètre maximal de dégagement 
diamètre de vérification des galets 
diamètre maximal du rouleau 
hauteur de la dent au-dessus du polygone primitif 

largeur maximale des plaques 

4 
MR 
P 

‘a 
r e  
‘i 

r X  
z 

2 1  

(Y 

Denture simple e t  double 
Trait continu = z 
Trait mixte = 2 z 

= cote de vérification sur galets 
= longueur du côté du polygone primitif, égale au 

pas de la chaîne 
= rayon de raccordement réel 
= rayon de dégagement 
= rayon de repos du rouleau 
= rayon minimal du flanc de la dent 
= nombre de dents correspondant au nombre de 

maillons qui font le tour de la  roue 
= nombre de dents pour les roues à double série. 

de dents = 2 z 
= angle de contact du rouleau 

FIGURE 4 - Nomenclature des roues pour chaînes 
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