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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 593:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2018, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis April 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 593:2009+A1:2011.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen

der EU-Richtlinie 2014 /68/EU.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die hauptsichlichen technischen’Anderungen, im Vergleich zur vorherigén Ausgabe, sind:

a) Mafie erweitert, um PN 2,5 bis' PN 160, Class 150 bis Class 900 und DN 20 bis DN 4 000, abzudecken;
b) einfach, doppelt und dreifach exzentrische Konstruktion einbezogen;

c) Bezugaufdie EN 16668 fiir Ventile, gemaf3 der Druckgeraterichtlinie (DGRL);

d) informativer Anhang D, welcher die Zuordnung zwischen DN und NPS wiedergibt, hinzugefiigt;

e) informativer Anhang E zu Ventil-Drehmomentkurven bei unterschiedlichen Flief3geschwindigkeiten
hinzugefiigt;

f) AnhangZA in Ubereinstimmung mit der neuen DGRL aktualisiert.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt allgemeine Mindestanforderungen an Klappen mit metallischem Gehduse fest,
die fiir den Einbau in alle Typen von Rohrendverbindungen (Scheiben, Osen, Flanschen, Anschweif3enden)
bestimmt sind und zum Absperren, Stellen oder Regeln benutzt werden.

Der PN- und Classbereich umfasst:

— PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100; PN 160;

— Class 150; Class 300; Class 600; Class 900.

Der Grofienbereich umfasst:

— DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125; DN 150; DN 200; DN 250; DN 300;
DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 750; DN 800; DN 900; DN 1 000; DN 1 050;
DN 1100; DN1200; DN1400; DN1500; DN1600; DN1800; DN2000; DN2200; DN 2400;
DN 2 600; DN 2 800; DN 3 000; DN 3 200; DN 3 400; DN 3 600; DN 3 800; DN 4 000.

DN 750 und DN 1 050 werden nur fiir Class 150 und Class 300 verwendet.

Zwischen-Nennweiten sind zuldssig bei Vereinbarung zwischen Hersteller und Kunde.

Bei Armaturen gemaf der Europdischen Gesetzgebung gilt EN 16668, zusammen mit dieser Europdischen
Norm.

Fiir Regelarmaturen fiir die Prozessregelung' geltenn 'EN 1349 “und ‘EN/60534-2-1 zusammen mit dieser
Européischen Norm.

Bei Anwendungen in der 'Wassérversorgungogeltern EN‘1074:1/ Und - EN1074-22zusammen mit dieser
Europaischen Norm.

ANMERKUNG 1 Klappen fiir die Anwendung in der Wasserversorgung entsprechen nicht Anhang ZA und haben keine
CE-Kennzeichnung, weil sie von der europdischen Gesetzgebung zu Druckgeraten ausgeschlossen sind.

ANMERKUNG 2 Der Nennweitenbereich fiir Einklemmklappen und Klappen mit Flanschaugen, der auf jeden PN
anwendbar ist, wird im entsprechenden Teil der EN 1092 fiir Flansche des Typs 11 fiir den anzuwendenden Werkstoff
angegeben. Der Nennweitenbereich fiir Klappen mit Flansch, der auf jeden PN anwendbar ist, wird im entsprechenden
Teil der EN 1092 fiir Flansche des Typs 21 fiir den anzuwendenden Werkstoff angegeben.

Die Zuordnung zwischen DN und NPS ist als Information in Anhang D angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

EN 19:2016, Industriearmaturen — Kennzeichnung von Armaturen aus Metall

EN 558:2017, Industriearmaturen — Bauldngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitungen mit
Flanschen — Nach PN und Class bezeichnete Armaturen

EN 736-1:1995, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten
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EN 736-2:2016, Armaturen — Terminologie — Teil 2: Definition der Armaturenteile
EN 736-3:2008, Armaturen — Terminologie — Teil 3: Definition von Begriffen

EN 1074-2:2000, Armaturen fiir die Wasserversorgung — Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit und
deren Priifung — Teil 2: Absperrarmaturen

EN 1092-1:2007+A1:2013, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen,
Formstiicke und Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1092-2:1997, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: GufSeisenflansche

EN 1092-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1092-4:2002, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 1267:2012, Industriearmaturen — Messung des Stromungswiderstandes mit Wasser als Priifmedium

EN 1759-1:2004, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 1759-3:2003, Flansche uhd ihre Verbindungen = Runde Flansche fiir, Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1759-4:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 4;|Flansche:aus Aluminiumlegierungen

EN 10269:2013, Stdhle und Nickellegierungen fiin/Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erhohten und/oder
tiefen Temperaturen

EN 12266-1:2012, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 1: Druckpriifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Verbindliche Anforderungen

EN 12266-2:2012, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 2: Priifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Ergdnzende Anforderungen

EN 12516-1:2014, Industriearmaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende
Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-2:2014, Industriearmaturen —  Gehdusefestigkeit —  Teil 2:  Berechnungsverfahren  fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-3:2002, Armaturen — Gehdusefestigkeit — Teil 3: Experimentelles Verfahren

EN 12516-4:2014, Industriearmaturen —  Gehdusefestigkeit —  Teil 4:  Berechnungsverfahren  fiir
drucktragende Gehduse von Armaturen aus anderen metallischen Werkstoffen als Stahl

EN 12570:2000, Industriearmaturen — Verfahren fiir die Auslegung des Betdtigungselementes
EN 12627:1999, Industriearmaturen — AnschweifSenden fiir Armaturen aus Stahl

EN 12982:2009, Industriearmaturen — Bauldngen fiir Armaturen mit AnschweifSenden
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EN 16668:2016, Industriearmaturen — Anforderungen und Priifungen fiir Metallarmaturen als drucktragende
Ausriistungsteile

EN 60534-2-3:2016, Stellventile fiir die Prozessregelung — Teil 2-3: Durchflusskapazitit — Priifverfahren
(IEC 60534-2-3:2015)

ENISO 1043-1:2011, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften (1SO 1043-1:2011)

EN ISO 5211:2017, Industriearmaturen — Anschliisse von Schwenkantrieben (1SO 5211:2017)

EN ISO 9606-1:2017, Priifung von SchweifsSern — SchmelzschweifSen — Teil 1: Stdhle (ISO 9606-1:2012,
einschliefslich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

ENISO 10497:2010, Priifung von Armaturen — Anforderungen an die Typpriifung auf Feuersicherheit
(150 10497:2010)

EN ISO 14732:2013, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen (I1SO 14732:2013)

EN ISO 15607:2003, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (IS0 15607:2003)

ISO 1629:2013, Rubber and latices — Nomenclature

ASME B1.1:2003, Unified Inch Screw Threads, (UN and UNR_ Thread Form)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses'Dokuments:. gelten'die’ Begriffe snach/'[EN 736<1,“EN-736+2, EN 736-3 und die
folgenden Begriffe.

31

maximal zulédssiger Druck

PS

vom Hersteller angegebener hochster Druck, fiir den der Druckbehélter ausgelegt ist

[QUELLE: EN 764-1:2015+A1:2016, 3.2.87]

3.2
maximal zuldssige Temperatur
TS

max
vom Hersteller angegebene maximale Temperatur, fiir die das Druckgerat ausgelegt ist

[QUELLE: EN 764-1:2015+A1:2016, 3.1.9]

3.3
Einsatz als Endarmatur
Betriebszustand, bei dem die Ablaufseite der Armatur zur Atmosphare geoffnet ist

3.4

Schaltwelle

mit dem Abschlusskdérper verbundene Welle zur Betitigung der Armatur bei Armaturen mit einer oder
mehreren Wellen
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3.5
Ausriistung
Teile, die mit der Fliissigkeit in Berithrung kommen

3.6
Exzenter

Versatz
Abweichung der Arbeitsachsen hinsichtlich der Referenzachsen des Rohrs/der Armatur

4 Konstruktionsanforderungen
4.1 Allgemeines

Armaturen gemaifd der europdischen Gesetzgebung zu Druckgerdten miissen den Anforderungen von
EN 16668 entsprechen.

Die Ausfiihrung der Klappe muss entweder konzentrisch (siehe Bild 1) oder exzentrisch sein (siehe Bild 2 bis
Bild 4). Der Exzenter kann einfach, doppelt oder dreifach sein.

Der erste Exzenter ist ein axialer Versatz zwischen Welle und Sitz.
Ein zweiter Exzenter ist ein Versatz der Rohr- zur Abschlusskoérper-Mittellinie.

Bei der dreifach exzentrischen Konstruktion-ist, die, Mittellinie der Dichtsitzkontur geneigt hinsichtlich der
Rohr-/Armatur-Mittellinie, je nach' Form der'Dichtkontur.

Bild 1 — Konzentrische (zentrische) Konstruktion
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Legende

e, Exzentrizitat 1

Bild 2 — Einfach exzentrische Konstruktion (einfacher Versatz)

Legende

e, Exzentrizitat 1
e, Exzentrizitat 2

Bild 3 — Doppelt exzentrische Konstruktion (zweifacher Versatz)
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Legende

e, Exzentrizitat1
e, Exzentrizitat 2
e3 [Exzentrizitit 3

Bild 4 — Dreifach exzentrische Konstruktion (dreifach exzentrisch)
Die Einzelheiten der Ausfiihrung uriterliegenider,\Verantwortung des Herstellers.
Die Klappe kann
— weich-dichtend oder
— metallisch-dichtend sein.

ANMERKUNG  Die Auswahl von Konstruktion und Werkstoff hangt von der ausgelegten Betriebstemperatur und den
physikalischen und chemischen Eigenschaften der Fliissigkeit ab.

4.2 Drucktragendes Gehduse

Das drucktragende Gehause ist die Kombination aller drucktragenden Teile:

— dem Gehause;

— der Halteelemente des Wellenabdichtrings oder der Stopfbuchse;

— dem Deckel und den Deckelschrauben, sofern vorhanden;

— bei Verwendung als Endarmatur, dem Abschlusskoérper und der Welle.

4.3 Gehduse

4.3.1 Allgemeines

Die Flansche der Doppelflanschklappen und der Einklemmklappen mit Monoflansch miissen Bohrungen in

Ubereinstimmung mit den entsprechenden Normen nach 4.11.2 haben. Wo Durchgangsbohrungen auf Grund
der Bauart nicht moglich sind, kénnen Gewindebohrungen vorgesehen werden.
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Einklemmklappen ohne Flansch (siehe Bild 6) sind mittels durchgehender Verschraubung zum Einklemmen
zwischen Rohrleitungsflanschen vorgesehen. Durch die Form des Gehduses muss sichergestellt sein, dass die
Verschraubung die Klappe zum Bohrungskreis der Flansche zentriert. Wo die Konstruktion der Klappe
durchgehende Schrauben nicht zuldsst, z. B. nahe an Durchgiangen von Wellen, kénnen Gewindebohrungen
fiir eine beidseitige Verschraubung vorgesehen werden.

Einklemmklappen mit Monoflansch oder mit Flanschaugen (siehe Bild 7) werden mit Gewindebohrungen
oder Durchgangsbohrungen fiir eine beidseitige Verschraubung zum Einbau zwischen zwei mit Flanschen
versehene Bauteile oder als Endarmatur geliefert (d. h. Einsatz als Endarmatur oder bei Demontage der
abstromseitigen Rohrleitung).

Gewindebohrungen miissen ein Einschrauben der Schraube ermdglichen, das mindestens dem
Nenndurchmesser der Schraube entspricht und mindestens 0,67 des Schraubendurchmessers, wenn die
Gewindebohrung an die Welle der Armatur angrenzt.

Bei nach Class bezeichneten Armaturen miissen die Gewindebohrungen der Flansche am Gehduse fiir
Schrauben mit einem Durchmesser von 1 Inch oder kleiner, nach ASME B1.1, UNC (Amerikanisches Einheits-
Grobgewinde), Class 2B, gebohrt und geschnitten werden. Fiir Schrauben mit einem Durchmesser von
1 Y Inch oder grofier miissen diese Gewindebohrungen nach ASME B1.1, 8 UN (Einheitsgewinde), Class 2B
gebohrt und geschnitten werden. Gewinde nach anderen Normen sind zu spezifizieren.

Anhand der Unterlagen des Herstellers ist zu priifen, ob eine durchgehende Verschraubung und/oder eine
Montage als Endarmatur moglich ist. Jegliche Einschrankung beziiglich des Einsatzes als Endarmatur muss
ausgewiesen sein.

Auskleidungen und Manschetten aus Elastomeren oder Kunststoffen konnen bis tliber die Anschlussflachen
des Gehduses verlangert werden, so dass $ie eine Flanschdichtung bilden:

4.3.2 Endverbindungen
Endverbindungen miissen eine der beiden folgenden Ausfiihrungen haben.

a) Doppelflanschklappe: Klappe mit zwei Flanschenden zum Anflanschen der anschliefenden Bauteile
mittels beidseitiger Verschraubung (siehe Bild 5).

b) Einklemmklappe: Klappe zum Einklemmen zwischen Flansche der anschliefienden Bauteile.
ANMERKUNG  Unterschiedliche Gehduseformen sind moglich: siehe Bild 6 und Bild 7 a) bis g).
c) Klappe mit Anschweifsenden: Klappe zum Einschweifden in eine Rohrleitung (siehe Bild 8).

d) Mechanische Verbindung fiir Losflansch-Verbindung: Klappe mit einem oder mehreren Losflanschen
zur Kompensation der Rohrleitungsausrichtung (siehe Bild 9). Der Losflansch muss zugsicher sein.

e) Mechanische Verbindung: Klappe mit einer oder zwei Schnittstellen zum Anschluss an Rohrleitungen
(siehe Bild 10 und Bild 11). Die Verbindung muss entweder Spitzende oder Muffenende sein.
Anforderungen und Priifverfahren mechanischer Verbindungen sind in EN 545 beschrieben. Die
Verbindung darf zugsicher sein.

Bild 5 — Gehduse mit zwei Flanschen Bild 6 — Gehduse zum Einklemmen ohne Flansch
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