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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO member bodies). The work of developing Interna-
tional Standards is carried out through 1SO technical committees. Every member body
interested in a subject for which a technical committee has been set up has the right to
be represented on that committee. International organizations, governmental and non-
governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the 1SO Council.

International Standard ISO 1382 was developed by Technical Committee ISO/TC 45,
Rubber and rubber products.

It resuits from the combination into one single document of International Standard
1ISO 1382-1972 and its Addenda 1-1976 and 2-1977, and of draft Addenda 3 {submitted
to the member bodies in March 1978}, 4 and 5 (both submitted to member bodies in
May 1979).

This second edition has been approved by the member bodies of the following coun-
tries :

Australia Germany, F.R. Portugal
Austria Greece Romania
Belgium Hungary South Africa, Rep. of
Brazil India Spain

Bulgaria Indonesia Sri Lanka
Canada Israel Sweden

Chile Italy Switzerland
China Korea, Rep. of Thailand
Colombia Libyan Arab Jamahiriya  Turkey

Cuba Malaysia United Kingdom
Czechoslovakia Mexico USA

Egypt, Arab Rep. of New Zealand USSR

France Poland Yugoslavia

The member body of the following country expressed disapproval of the document on
technical grounds :

Netherlands

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 1382-1972) and its Ad-
denda 1-1976 and 2-1977.



Avant-propos

L'ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme internationale 1ISO 1382 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 45,
Elastomeéres et produits a base d’élastomeéres.

Cette deuxiéme édition résuite de la fusion en un seul document de la Norme interna-
tionale 1SO 1382-1972 et de ses Additifs 1-1976 et 2-1977, ainsi que des projets
d’Additifs 3 (soumis aux comités membres en mars 1978}, 4 et 5 (tous deux soumis aux
comités membres en mai 1979).

Cette deuxiéme édition a été approuvée par les comités membres des pays suivants :

Afrique du Sud, Rép. d°  Egypte, Rép. arabe d’ Pologne
Allemagne, R.F. Espagne Portugal
Australie France Roumanie
Autriche Gréce Royaume-Uni
Belgique Hongrie Sri Lanka
Brésil Inde Suede
Bulgarie Indonésie Suisse
Canada Israél Tchécoslovaquie
Chili Italie Thailande
Chine Jamahiriya arabe libyenne  Turquie
Colombie Malaisie URSS
Corée, Rép. de Mexique USA

Cuba Nouvelle-Zélande Yougoslavie

Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des raisons techniques :
Pays-Bas

Cette deuxidme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 1382-1972) ainsi
que ses Additifs 1-1976 et 2-1977.



Bsepenue

NMCO (MexpgyHapofHan Opranusauus no Crangaptusauuu) ABNAETCA BCEMUPHOW
ctbeaepalmen HaUMOHAN bHbIX OPraHn3alni no craHfapTru3aymm (KOMUTETOB-4NEHOB
MCO). [eATenbHOCTb NO paspaboTke MexpayHapofHbix CtaWpapToB NpoBOAMTCA
TexHNnYeckKumn komutetamm MCO. Kaxgbl KOMUTET-UNeH, 3anHTepecoBaHHbIW B
AEATEeNnbHOCTYU, ANA KOTOPOW 6bii CO3JaH TEXHUYECKMIA KOMUTET, MMEET NpaBo 6biTh
npeacTaBneHHbIM B 3TOM KOMUTETEe. MeXXAyHapoAHble NpaBUTeNbCTBEHHbIE U He-
npasuTenbCTBEHHbIE OpraHM3aunn, umeowme ceasmn ¢ UCO, Takke NpMHMMAIOT y4da-
CTue 8 pa6oTax.

MpoekTsl MexayHapogHbix CTaHAapTos, NMPUHATLIE TEXHUYECKUMM KOMUTETAMMU,
pacchbINaloTCA KOMUTETaM-4neHaMm Ha ogobpeHne nepeg ux yteepxaexdmem CoBeToM
NCO 8 kayecTBe MexxayHapoaHbix CtaHgapToB.

MexxgyHapoaHbin Ctangapt NCO 1382 6bin paspaboTaH TEXHUYECKUM KOMUTETOM
NCO/TK 45, Kayyyk u pesuHoBbie usdenus.

HacTonrwee BTopoe M3gaHue ABNAETCA pe3yNbTaToM 06 befAMHEHUA B OQUH ROKYMEHT
MexgyHapogHoro Ctangapra UCO 1382-1972 n ero gononHexnnn 1-1976 n 2-1977, a
TakXxe NpoeKTOoB AONONHEHUW 3 (PA30CNAHHOIC KOMUTETaM-YneHam B mapte 1978 r.),
4 1 5 (06a pas’oCcnaHHbIX KOMUTETaM-YneHam B mae 1979 r.).

HacToAwee BTOpoe u3gaHWe 6bin0 OAQO6PEHO KOMUTETAMU-YNEHaMK Cnegylwnx
CTpaH :

AscTpanum Kutan Taunanga

AscTpumn Konym6um Typuuu

Benbruu Kopewckon Pecnybnnkmn PefepaTMBHOM
Bonrapuun Ky6bi Pecny6nukun NepmaHun
Bpasunuu Nusun ®paHyum

BeHrpuu Manansun YexocnoBakuu
Fpeunn Mekcuku Yunn

Erunta HoBsown 3enangum lliseryapun

Wspaunnnr Monbuin Weeuywnn

NHann MopTyranuun lWpu Nanka
MHgoHesnn PyMbliHUM lOrocnasun
Ucnaruu CoepguHenHoro Koponesctea  lOxHO-AdpukaHcKon
Utanun CCCP Pecny6bnnkn
KaHagsb! CWA

DOKYMEeHT 6bin OTKNOHEH NO TEXHUYECKUM NPUYMHEM KOMWUTETOM-YNEeHOM Cnepyio-

wewn cTpaHsbl :

Hugepnaugos

HacTtoAulee BTOpoe usfaHue aHHyNnnpyeT W 3aMeHAeT nepsoe usgaHue (MCO 1382-
1972), a Takke ero gononHewus 1-1976 u 2-1977.

© International Organization for Standardization, 1982 @

© Organisation internationale de normalisation, 1982 ®

© Mexgy

poanan Opr

no Cranpaprusauuu, 1962 @

Printed in Switzerland/imprimé en Suisse/W3gano B Weenyapum
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Rubber — Vocabulary

Scope and field of
application

This International Standard gives defini-
tions of terms used in the rubber indus-

try, in English, French and Russian.

The terms are classified under the
following main headings;

1 Basic terms

2 Additives

3 Properties and tests
4 Processing

5 Products

An alphabetical index of the terms
defined is also given.

NOTE — For terms relating to fire, see
1SO 3261, Fire tests — Vocabulary.

References

1SO 34, Rubber, vulcanized — Deter-
mination of tear strength (trouser, angle
and crescent test pieces).

ISO 35, Rubber latex, natural — Deter-
mination of mechanical stability.

ISO 48, Vulcanized rubbers — Deter-
mination of hardness (Hardness bet-
ween 30 and 85 IRHD).

Caoutchouc —
Vocabulaire

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale définit,
en anglais, frangais et russe, les termes uti-
lisés dans l'industrie du caoutchouc.

Ces termes sont
rubriques suivantes :

classifiés sous les

1 Termes fondamentaux
2 Additifs

3 Propriétés et essais

4 Mise en ceuvre

5 Produits

Un index alphabétique des termes définis
compléte ce document.

NOTE — Pour les termes relatifs au feu, voir
IS0 3261, Essais au feu — Vocabulaire.

Références

ISO 34, Caoutchouc vulcanisé — Détermj-
nation de la résistance au déchirement
{éprouvettes pantalon, angulaire et crois-
sant).

ISO 35, Latex de caoutchouc — Détermi-
nation de la stabilité mécanique.

ISO 48, Elastornéres vulcanisés — Déter-
mination de la dureté (Dureté comprise
entre 30 et 85 DIDC).

Kayuyx — CnoBapb

HasHaueHue u obnacte
NMPUMEHEHUA

Hactoawun MexpayHapoaHeln CraHgapt
[aeT Ha aHMWACKOM, PPaHLLy3CKOM K pyC-
CKOM A3bikaXx OnNpegeneHUA TEPMUHOB,
ynoTpeénAeMbix B PE3UHOBOW nNpPOMBbI-
WNEHHOCTH.

3TN TepMUHbl KNaccudULUPOBAHbLI MO
cnegylowmm pasgenam :

1 OCHOBHb!€ TEPMUHbI

2 WHrpepgueHThi

3 CsowncTBa W UCnbITaHWUA
4 QO6paboTka

5 Marepuansi

B koHue 3TOro AOKyMeHTa rnpuBefeH an-
(haBUTHLIM YKa3aTenb TEPMUHOB.

NMPUMEYAHWUE — [inA TEpMUHOB, OTHOCAIMNXCA
K OFHECTOWKOCTH, cM. MCO 3281, UcnbimaruR Ha
oeHecmolkocms — CnoBaps.

Ccobinkun

NCO 34, Kay4yk, BynkaHu30BaHHbIO —
OnpedeneHue CconpomuBNEeHUA pa3cupy
(o6pasubi OnA ucnsimaHuAa 6plOYHOU,
y2noBoU u cepnoBudHOU YOpMbI ).

NUCO 35, Kaywykoss!i namexkc — Onpede-
neHue mexaHuveckol ycmoudusocmu.

UCO 48, BynkaHusoBaHHbie  anacmome-
pbl — OnpedeneHue msepdocmu (msep-
docmb mexdy 30 u 85 METK).
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Terms and definitions

1 Basic terms
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General

elastomer : A macromolecular ma-
terial which returns rapidly to ap-
proximately its initial dimensions and
shape after substantial deformation
by a weak stress and release of the
stress.

rubber : An elastomer which can
be, or already is, modified to a state in
which it is essentially insoluble (but
can swell) in boiling solvent, such as
benzene, methyl ethyl ketone, and
ethanol-toluene azeotrope.

A rubber in its modified state cannot
be easily remoulded to a permanent
shape by the application of heat and
moderate pressure.

NOTE — A rubber in its modified state,
free of diluents, retracts within 1 min to
less than 1,5 times its original length after
being stretched at normal room temper-
ature (18 to 29 °C) to twice its length and
held for 1 min before release.

vulcanization : A process in which
rubber, through a change in its
chemical structure (for example,
cross-linking), is converted to a con-
dition in which the elastic properties
are conferred or re-established or im-
proved or extended over a greater
range of temperatures. In some
cases, the process is carried to a point
where the substance becomes rigid.

Basic terms concerning latex

rubber latex : A colloidal aqueous
dispersion of rubber.

serum :
latex.

Dispersion medium of a

centrifuged rubber latex : Latex
the rubber concentration of which
has been increased by the removal of
serum by centrifugal force.

evaporated rubber latex : Latex
the rubber concentration of which
has been increased by evaporation of
some of the water.

Termes et définitions

Termes fondamentaux
Généralités

élastomére : Matiere macromolécu-
laire qui retourne rapidement et approxi-
mativement 3 sa forme et a ses dimen-
sions initiales aprés cessation d'une con-
trainte faible ayant produit une déforma-
tion importante.

caoutchouc : Elastomére qui est déja
ou peut étre amené a un état tel qu'il
soit essentiellement insoluble, bien
que susceptible de gonfler dans un sol-
vant porté a ébullition, tel que benzéne,
méthyléthylcétone et azéotrope éthanol-
toluéne.

Un caoutchouc dans son état modifié ne
peut étre aisément remoulé par chauf-
fage et pression modérés.

NOTE — En son état modifié, un caoutchouc
ne contenant pas de diluants revient, en
1 min, a moins de 1,5 fois sa longueur initiale,
aprés avoir été étiré & la température normale
{18 & 29 °C) et maintenu au double de sa lon-
gueur initiale durant 1 min avant d’étre rela-
ché.

vulcanisation : Traitement qui, par un
changement de structure chimigue (par
exemple, rétification) confere, rétablit,
améliore ou étend a un plus grand
domaine de températures les propriétés
élastiques d'un caoutchouc. Ce traite-
ment est parfois appliqué en vue d’obte-
nir des produits rigides.

Termes fondamentaux du latex

latex de caoutchouc : Dispersion col-
loidale aqueuse de caoutchouc.

sérum : Milieu de dispersion des parti-
cules de caoutchouc d’un latex.

latex centrifugé : Latex dont la con-
centration en caoutchouc a été augmen-
tée par centrifugation.

latex concentré par évaporation :
Latex dont ia concentration en caout-
chouc a été augmentée par évaporation
partielle de |'eau.

TepMuHbi U onpegeneHun

OCHOBHbI€ TEPMUHbI
Obwyan vacTb

anacTomep : MakpoMmoneKynApHbIA Ma-
Tepwnan, cnoco6HbIN 6bICTPO BOCCTaHaB-
nueaTb NOYTU NEPBOHAYANLHYIO OOpMY
M pasMepbl nocne 3HauvYuTenbHOW fe-
dopmauuu nofd AencTenem HebonbWUX
HarpysoK y rnocne CHATUA HarpysKku.

Kay4yk : 3nacToMep, KOTOPbIA MOXET
6bITb UNK yXXe nepepaboTaH B Takoe co-
CTORHUE, KOrga OH NPakTUHecKu Hepa-
CTBOPUM (HO MOXeT HabyxaTb) B TakKux
KUMAWNX PACTBOPUTENAX, Kak 6eH3on,
METUNITUNKETOH U a3e0TPONHAaR CMeCH
3TaHon-Tonyon.

MoanhuunpoBarHbl i KAy4yK HE MOXKET
6bITb NOBTOPHO NErko OTAPEeccoBaH Ao
NOCTOAHHNNA OOPMbI NMPU HAarPeBaHUU n
YMEepeHHOM faBneHuu.

MPUMEYHAHWNE — MoauduynpoBaHHbin Kay-
4yK, He coiep>Kawmnin pasGasuTenn, Boaspaua-
€TCA B TedeHue 1 MUH K 1,5 nepeoHadansHon
OANuHbl NocNe PacTAMXEHWA NPU KOMHATHOMK
Temneparype (18-29 °C) Qo yaBOEHUR ANWHbI
obpasua MU BblAEPXWBAHUA B TAKOM COCTOR-
HU B T€YeHue 1 MUH.

BynKaHusauusa : fpouecc, U3MEHAIOWNIA
XUMUYECKYIO CTPYKTYPY Kay4yka (Hanpu-
mep, o6pa3soBaHme NonepeYHbIx CBA3EN)
¥ COMPOBOXXAAOWMNHACA BOCCTAHOBNEHN-
eM, yNy4lleHneM unu pacumpeHuem ana-
CTUYECKUX CBOWCTB B WMPOKOM MHTEP-
sane TemnepaTyp. B HeKoTopbIX cnyya-
AX MpoLecc NPoJONXKaeTcA Ao 06paso-
BaHMA TBEPAOro NPoAYyKTa.

OcCHOBHble TepPMUHbI NO flaTexcam

KayuyKkoBbi# natekc : KonnovwgHana sog-
HaA QUCNEepCUA KaydyKa.

cepym : [lucnepcHan cpeaa naTekca.

ueHTpuchbyrnposarkbl narekc : flatexc,
B KOTOPOM YyBeNnuYyeHa KOHUEeHTpauuf
Kay4yka yfaneHuem cepyma nyTem ueH-
TPpUYrnpoBaHmnA.

BbinapeHHbliW narteke : Jlatekc, KOHUeH-
TpauuA KOTOPOro yBenn4eHa nyTem Yya-
CTUYHOIo NCNapeHus 8ofAbl.
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preserved rubber latex : Latex
treated to inhibit putrefaction and ac-
companying coagulation.

prevulcanized rubber latex : Latex
in which the particles have been par-
tially vulcanized.

NOTE — Films and useful articles can be
produced by drying only.

stabilized rubber latex: Latex
treated to inhibit premature coagula-
tion.

creamed rubber latex : Latex the
rubber concentration of which has
been increased by creaming and
removal of the separated serum.
(See 4501, creaning.)

coagulation (of rubber latex):
The irreversible agglomeration of par-
ticles originally dispersed in a rubber
latex, to form a continuous phase of
the polymer and a dispersed phase of
the serum.

precoagulum (of rubber latex) :
The coagulum resulting from partial
inadvertent coagulation of a rubber
latex.

flocculation : The formation (some-
times reversible) of loosely coherent,
partially agglomerated rubber, distri-
buted in the liquid phase of a latex.

2 Additives

2000

2001

2100

2101

General

compounding ingredient : A sub-
stance added to a polymer or polymer
latex to form a mix.

Additives related to vulcanization

accelerator : A compounding in-
gredient used in small amounts with a
curing agent to increase the speed of
vulcanization and/or enhance the
physical properties of the vulcanizate.

latex préservé : Latex additionné
d’'agents de protection en vue d’empé-
cher sa fermentation et/ou sa coagula-
tion.

latex prévulcanisé : Latex dont les
particules de caoutchouc ont été partiel-
lement vulcanisées.

NOTE — Les pellicules vulcanisées et les pro-
duits finis peuvent étre obtenus par simple
séchage.

latex stabilisé : Latex additionné
d’agents de protection en vue d'empé-
cher une coagulation prématurée.

latex crémé : Latex dont la concentra-
tion en caoutchouc a été augmentée par
crémage et eniévement du sérum séparé.
(Voir 4501, crémage.)

coagulation (du iatex) : Aggloméra-
tion irréversible des particules de caout-
chouc primitivement dispersées au sein
d’un latex, afin d’obtenir une phase con-
tinue du polymére et une phase dispersée
du sérum.

précoagulat (du latex) : Produit de la
coagulation partielle accidentelle du
caoutchouc d’un latex.

floculation : Formation (parfois réver-
sible) d'agglomérats de caoutchouc de
faible cohésion, répartis dans la phase
liquide du latex.

Additifs

Généralités

ingrédient de mélange : Substance
ajoutée & un polymére ou a un latex de
polymére pour former un mélange.

Additifs relatifs a la vulcanisation

accélérateur : Ingrédient de mélange,
utilisé en faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la vitesse
de vuicanisation et/ ou améliorer les pro-
priétés physiques du vulcanisat.

ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

KOHCepBUpOBaHHbIX naTtekc: Jlarekc,
06paboTaHHbIN cneunanbHbIMKU Beuwe-
CTBaMW, NpeaoTBpalaloWmMun reneHne
M CONPOBOXXAAIOWYIO €ro Koarynauumio.

noABYNKaHWU3OBaHHbI i NaTekc : Jlatekc,
B KOTOPOM 4acTulbl Kayvyyka nogsepr-
HYTbl HaCTUUYHOM BYNKAHU3AL WM.

MPUMEYAHWUE — lneHKn n roToBbie K 3KC-
nnyatayuu MU3gennAa MOryT 6biTh NONyYeHbl
TONbLKO CYWKORM.

cTabunu3MpoBaHHbiW naTtekc : flartekc,
06paboTaHHbI C Lenblo npegovepawe-
HWA NpeXXaeBpeMeHHON Koarynaumu.

OTCTOABIMMCA NaTeKkc : JlaTekc, B KOTO-
POM KOHLEeHTpauuA Kay4yka ysenuyesa
npu OTCTansaHuM N OTAENEHNU Cepyma.
(Cm. 4501, omcmausa+ue.)

koarynayma (navexca): HeobpaTtuman
arnomepauma 4actuuy, paHee gucnepru-
poBaHHbIX, C 06pa3oBaHUEM HENpepbIB-
HoW hasbl NnonuMepa u gucnepcHon a-
3bl cepyma.

npeABapuTenbHbl 4 KOArynaT (narekca):
MpoAYKT 4YaCTUYHOM NPOU3IBONBLHON KO-
arynAuuu narekca.

cdnokynayuma : O6pa3oBaHue (MHorga
o6paTumMoe) HENPOYHO CBA3AHHbLIX arno-
MepupoBaHHbIX YacTul Kaydyka, pac-
npefeneHHbIX B XUAKOW hase narekca.

UurpeguenTsl

O6wan vyactb

WHrpegneHT cmecu : BeuwectBo, gobas-
neHHoe K NONUMEPY NN K NONUMEPHOMY
naTteKkcy C uenblo o6pasoBaHUA CMECH.

UurpegueHTbl, CBA3AKHbIE C
BYNKaHu3aaymen

yckopurtens : UHrpegueHT cmecu, BBO-
AUMBIA B HEGONBWUX KONNYECTBax BMme-
CTe C BYNKaHU3YIOWUM areHToM ANA yse-
NUYEHUA CKOPOCTU BYNKaHU3aLum nimnun
ynyuyuieHuA PuU3n4eckux CBOWUCTB ByNKa-
Hu3ara.
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2102

2103

2104

2400

2401

activator : A compounding ingre-
dient used in small proportions to in-
crease the effectiveness of an ac-
celerator.

retarder : A compounding ingre-
dient used to reduce the tendency
of a rubber mix to vulcanize pre-
maturely.

inhibitor : A substance used to pre-
vent or suppress a chemical reaction.

Protective agents

antioxidant : A compounding in-
gredient used to retard deterioration
caused by oxidation.

antiozonant : A compounding in-
gredient used to retard deterioration
caused by ozone.

Fillers and colours

filler : A solid compounding ingre-
dient which may be added in relative-
ly large proportions to an elastomer.

inert filler : A filler having no re-
inforcing effect.

carbon black : Material consisting
essentially of elemental carbon in the
form of near-spherical particles with
major diameters less than 1 um,
generally coalesced into aggregates.

pigment : An insoluble compoun-
ding ingredient used to impart colour.

NOTE — The use of “pigment” as a
substitute for “‘compounding ingredient’’
is discouraged.

Extenders and plasticizers

extender : An organic material used
as a replacement for a portion of the
rubber required in a compound.

activateur : Ingrédient de mélange, uti-
lisé & faible dose pour augmenter |'effica-
cité des agents de vulcanisation.

retardateur : Ingrédient de mélange,
utilisé & faible dose pour réduire la ten-
dance d'un mélange de caoutchoc a étre
vulcanisé prématurément.

inhibiteur : Substance utilisée pour
empécher ou arréter une réaction chi-
mique.

Agents protecteurs

antioxygéne : Ingrédient de mélange,
utilisé pour retarder la détérioration cau-
sée par |'oxydation.

antiozone : Ingrédient de mélange, uti-
lisé pour retarder la détérioration causée
par I'ozone.

Charges et colorants

charge : Ingrédient de mélange, a |'état
solide, pouvant étre ajouté a un élasto-
mére en proportions relativement
grandes.

charge inerte :
d’effet renforcant.

Charge n’ayant pas

noir de carbone : Matiére constituée
principalement de carbone élémentaire
sous forme de particules sphéroidales,
de diameétre maximal inférieur & 1 pm,
généralement soudées par fusion en
agrégats.

pigment : Ingrédient de mélange inso-
luble utilisé pour développer une colora-
tion.

NOTE — L’usage du terme «pigment» dans le
sens général «ingrédient de mélange» est
déconseillé.

Diluants et plastifiants

diluant : Produit organique utilisé en
remplacement d’une partie du caout-
chouc nécessaire 8 un mélange.

akTuBartop : MIHrpegueHT cMecu, BBOAMU-
Mbi B HEGONbWKX KONUYecTBax ANA fo-
BblWeHNA 3PPEKTUBHOCTU YCKOPUTENA.

samegnuTens : MHrpegueHT cMecu, npu-
MEHAEMbI C Lenbio 3aMeaneHna Npex-
AEBPEMEHHOW BYNKaHM3aLumn CMEeCH.

MHrMbuTop : BeuwecTBo, nNpumeHAeMoe
ANA NONHOrO WAWN YacTUYHOrO npekpa-
WEHUA XMMUYECKO W peakuuu.

3auMTHbIE KOMNOHEHTbI

NPOTUBOOKMCANTENDL : MIHrpegueHT cMme-

CW, NpUMeHAeMbln AnA  3aMeaneHus
paspyuweHnA, BbidbiBaeMoro okucne-
HUEeM.

aHTMO30HAHT : VIHrpeaueHT CMecu, Npu-
MEHAEMbIN ANA 3aMedneHuA paspyue-
HWA, BbI3bIBAEMOrO O30HOM.

HanonHuTenu u Kpacauue sewecrsa

HanonHuTens : TBepPAbIW WHrpegueHT
cMecu, BBOAWUMBIN B 3nacTOMep B CpaB-
HUTENbHO 60NbLWNX KOMMYEeCTBax.

WHEpPTHbIX Hanonuutens : HanonHu-
Tenb, He obnajawwmin yCUnusealolwmm
OEeNCTBUEM.

TEXHUUYECKUW yrnepop (caxa): Beuie-
CTBO COCTORWeEe rnaBHbIM 06pasom w13
aneMeHTapHoro yrnepoga B Bufe ua-
CcTuL, 6nn3kon K cbeponpanbHo# hop-
Mbl C ANaMeTpoM MeHblie 1 MUKPOHA,
npuYeM 4acTuubl 06bIYHO COEAMHEHbI B
arnomeparbl.

NUrmeHT : HepacTBOPUMbIA MPOAYKT,
BXOAAWMI B COCTAB CMECU ANA ee oKpa-
WMBaHUA,

NMPUMEYAHWE — Wcnonb3oBaHue AaHHOro
TepMMHA B 3HAYEHUM KOMMOHEHTA CMEecHU He
pexkoMeHgyeTcA.

Pas6asuTenu u nnacvucpukaropbl

pas6asutenb (3kctengep): Opranuye-
CKMI NPOAYKT, UCNONb3yeMbln ANA 3a-
MEHbl 4acTu Kaydyka, Heo6x0[WUMOoro
ANA NONYYEHUA Pe3NHOBOU CMECH.



Special chemicals

peptizer (dry rubber): A com-
pounding ingredient used in small
proportions to accelerate by chemical
action the softening of rubber under
the influence of mechanical action or
heat, or both.

blowing agent: A compounding
ingredient used to produce gas by
chemical and/ or thermal action in the
manufacture of hollow or cellular ar-
ticles.

Latex additives

heat sensitizer : A gelling agent ef-
fective only at elevated temperatures.

3 Properties and tests

3000

3001

3100

3101

General

test piece : A piece of material of
appropriate shape and size, prepared
so that it is ready for use in a test.

NOTE — In the USA, the word
“specimen’’ is generally used to denote
test piece’’.

grain : Uni-directional orientation of
rubber and/or filler particles,
resulting in anisotropy of a material.

lot : A definite quantity of some
commodity manufactured or produc-
ed under conditions which are
presumed uniform,

(Definition taken from 1SO 35634,
Statistics — Vocabulary and sym-
bols.)

Uncured properties

Mooney viscosity : A measure of
the viscosity of a rubber or rubber
compound/mix determined in a
Mooney shearing disc viscometer.

Produits chimiques spéciaux

peptisant (caoutchouc sec): Ingré-
dient de mélange, utilisé en faible pro-
portion pour accélérer, par action chimi-
que, le ramollissement des caoutchoucs
sous I'influence d’une action mécanique,
de la chaleur ou des deux ensemble.

gonflant : ingrédient de mélange, uti-
lisé pour produire un gaz, par action chi-
mique et/ou thermique, au cours de la
fabrication d’objets creux ou alvéolaires.

Ingrédients pour latex

thermosensibilisateur : Agent de géli-
fication, actif seulement sous l'influence
d’une température élevée.

Propriétés et essais

Généralités

éprouvette : Piéce de forme et de
dimensions appropriées, préte a étre uti-
lisée pour un essai.

NOTE — Aux Etats-Unis, le mot «specimen»
est généralement utilisé a la place du mot
«test piecen.

grain :  Orientation unidirectionnelle
d’'un caoutchouc chargé ou non, entrai-
nant une anisotropie.

lot : Quantité définie d’'une marchan-
dise déterminée, fabriquée ou produite
dans des conditions présumées unifor-
mes.

(Définition tirée de I''SO 35634, Statisti-
que — Vocabulaire et symboles.)

Etat non vulcanisé.

consistance Mooney : Mesure de la
consistance d'un caoutchouc ou d'un
mélange a base de caoutchouc, détermi-
née a l'aide d’'un consistometre Mooney
a disque de cisaillement.

1ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

XUMH HOCKNE KOMNOHOHTbI

nenTu3aTop (ycxoputenb nnactudmuka-
uymn): WMHrpegueHT cMecu, NpoMeHsne-
Mbil B HeGONbWMX KONUYecTBax ANA
YCKOPEHWUA XUMMYECKUM NyTeM npoliec-
ca nnactTudukaumMm Kayuvyka nof Aen-
CTBAEM MEXaHW4YECKUX Cuf, Tenna unm
TOTO U APYroro BMecCTE.

raszoobpasylowun (pasgyBatouui) areHT :
MHrpegueHT cMecun, NpumeHAeMblv AnA
OGDaSOBaHMH rasa nyrem XxMMM4YeCcKoro
WM/Mnn TEPMUYECKOro BO3BEWCTBUAR MpU
NU3roToBNEHNUN NyCcTOTENnbiX WUNKU NOpU-
CThIX n3genun.

NavexcHbie goSasku

TepMoceHcubunusatop : AreHT reneob-
pasoBaHUA (KenaruHulauumu), sddex-
TUBHbLIN TONBLKO NPKY MOBbLIWEHHOW TEM-
neparype.

CBOWCTBA U UCNbITAHKUA
O6uan vacth

obpa3sey gnA ucnbiTaHni . Yacte maTe-
pwana cooTBeTCTBYUEN OPMbI U pas-
mepa, NOAroTOBNEHHAA ANA UCMbITaHUA.

NMPUMEYAHUE — B CIIA cnoso ,specimen”
NPUMEHAETCA 06bIYHO BMECTO ,test piece".

CTPYKTYpHan opueHTayuna : Hanpasner-
HaA OPUEHTaUMNA Kay4dyKa u/vnu yacrtuy,
HANOMHUTENA, NPUBOARIAA K aHW3OTPO-
nuKn Martepuana.

naptua: OnpegeneHHoe KONWYECTBO
NPOAYKUUN, W3rOTOBNEHHOM WNU Npo-
V3BEREHHOM B YCNOBUAX CUYMTAOWMXCH
OAVHAKOBbIMU.

(Onpepexue, panHoe B UCO 3534, Cma-
mucmuka — CnoBapb U CUMBO/bL.)

HesynkakusoBaHHbi# maTepuan

BA3KOCTbh N0 MyHu : V3mepeHue BA3KO-
CTU PE3UHbl UNKU PE3NHOBON CMECKU Ha
BUCKO3UMETpe MyHUW Co cgsBuramommmcna
BUCKOM.
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3102

3103

3201

Mooney scorch : A measure of in-
cipient curing characteristics of a
rubber compound/mix using the
Mooney shearing disc viscometer.

cold flow (of unvulcanized rub-
ber) : Slow deformation under gravi-
tational force, at or below room tem-
perature.

Mechanicail and physical
properties

bench marks; reference marks :
Marks of known separation applied to
a test piece and used to measure
strain.

gauge length : The known distance
between bench marks.

tensile stress : The stress applied
to stretch a test piece; it is calculated
by dividing the applied force by the
original cross-sectional area.

tensile strength : The maximum
tensile stress applied during stret-
ching a test piece to rupture.

tensile stress at a given elonga-
tion : The stress required to stretch
the significant portion of a test piece
to the given elongation. (See 3203,
tensile stress.)

hardness : The resistance to inden-

tation.

international rubber hardness
degrees (IRHD): A measure of
hardness, the magnitude of which is
derived from the depth of penetration
of a specified indentor into a test
piece under specified conditions.

International rubber hardness degrees
are measured so that 0 degree
represents a material showing no
measurable resistance to indentation
and 100 degrees represents a material
showing no measurable indentation.
The scale is completely described in
ISO 48.

grillage Mooney : Mesure des caracté-
ristiques de début de vulcanisation d'un
mélange a base de caoutchouc, a l'aide
d’un consistomeétre Mooney a disque de
cisaillement.

écoulement a froid (du caoutchouc
non vulcanisé) : Lente déformation du
caoutchouc, sous l'effet de son propre
poids, a température ambiante ou a tem-
pérature plus basse.

Propriétés mécaniques et physique.

traits de repére : Marques d’espace-
ment connu, tracées sur une éprouvette
et utilisées pour mesurer les déforma-
tions.

distance entre repéres: Distance
connue entre les traits de repére.

contrainte de traction : Contrainte
subie par une éprouvette soumise a un
étirement; son expression numérique est
le quotient de la force appliquée par la
surface de la section initiale.

résistance a la rupture par traction :
Contrainte de traction maximale, exercée
sur une éprouvette étirée jusqu’a la rup-
ture.

contrainte de traction pour un allon-
gement donné : Contrainte de traction
nécessaire pour communiquer un allon-
gement donné a la partie significative
d’une éprouvette. (Voir 3203, contrainte
de traction.}

dureté : Résistance a l'indentation.

degrés internationaux de dureté du
caoutchouc (DIDC): Mesure de la
dureté, dont la grandeur dérive de la pro-
fondeur d’enfoncement, dans une
éprouvette, d'un pénétreur spécifié dans
des conditions spécifiées.

Unités d'une échelle choisie de telle sorte
que le degré O représente la dureté d’une
matiére n’opposant aucune résistance
appréciable a la pénétration, et le degré
100 la dureté d'une matiére dans laquelle
la pénétration est négligeable. L'échelle
est complétement décrite dans I'ISO 48.

nofpsynkaHu3auua no MyHu : Vamepe-
HUE XxapaKTepucTnk NpeaBapuTenbHOro
OTBEPXAEHUA PE3UHOBOW CMECH Ha BU-
cko3umeTpe MyHu.

XNaAOTEKYyUeCTb (HEBYNKAHU30BAHHOIO
Kayuyka): MegneHHoe uameHernue oop-
Mb! U pasMepoB NojJ [EWCTBUEM CO6-
CTBEHHOro BeCa Npu KOMHaTHOM unn 60-
nee HWU3KOWM Temnepartype.

MexaHuuveckue u bnanueckue CBOUCTBa

yKasarenbHble oTMeTKM : MeTku, HaHe-
CeHHble Ha 0obpa3sel Ha onpefeneHHoOm
paccTOAHMK APYr OT Apyra agnA namepe-
HUA gedoopmaLnu.

Kanu6poBoyvHan gnuHa : OnpegenexHan
BENUYMHA ANWHBLI MEXAY YKa3aTenbHbl-
MU OTMETKaMu.

HanpaXeHue npu pacTaAXxeHuun : HanpAa-
XKeHUe, NPUMOKEHHOEe ANA PAaCTAXKEHUA
06pa3sLa; OHO paccYMTLIBAGTCA MyTeM
AENEHNA BENUUYUHBI NPUNAraeMoro ycu-
NWA Ha NEepPBOHOMANbBHYIO Mnowagb no-
nepeYHOro cedeHunA obpasya.

npepen nPOYHOCTHU Npu paspbise : Mak-
CUManbHOE HanpaAXeHue, BbidbiBalouwee
paspylleHne maTtepuana npu pacraxe-
HUN.

HanpR)XXeHne Npu JaHHOM YRNUHEHHUM :
HanprxxeHne, HeobxognmMmoe gnA pacTtA-
XKeHunA obpasua 40 3afjaHHoOro yanuHe-
HUA. (CMm. 3203, HanpAaxeHue npu pacmaAa-
XKeHuu.)

TBepgocTs : ConpoTuBreHMe maTepua-
na BoasnNuBaHnIo.

MeXAYyHapoAHble efquHUUbI TBEepaoCTH
peaunbl (METP}: Mepa TBeppocTw, Be-
nnYMHa KOTOPOI onpefgenAercA rnyéu-
HOW BRABNUBAHWA CTaHZapPTHOro npec-
ca B o6pasey B YCNOBUAX UCNbITAHUA.

MexgyHapogHble eguHWLbLI TBEPROCTU
pe3snHblI M3MepAIDTCA NO WKane, Hynesoe
AeneHne KOTOPOM COOTBETCTBYET Marte-
puany, He o6nagaowemy 3aMeTHbIM CO-
fipoTUBNEHWEM BAABNUBAHUIO, @ COTOE
AeneHne — marepuany, He oébnagatoue-
MYy 3aMEeTHOW NOJAaTNUBOCTLIO NPU BAAB-
nueaHuu. Wikana nogpo6Ho onucaHa B
nCO 48.
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3212

3213

3214

3215

3216

3217

tear strength : The maximum force
required to tear a specified test piece,
the force acting substantially parallel
to the major axis of the test piece.
(See ISO 34.)

abrasion resistance: The resistance
to wear resulting from mechanical ac-
tion upon a surface. It is expressed by
the abrasion resistance index.

abrasion resistance index: The
ratio of the loss in volume of a stan-
dard rubber to the loss in volume of a
test rubber measured under the same
specified conditions and expressed as
a percentage.

set: The deformation remaining
after complete release of the force
producing the deformation.

tensile set; tension set: The ex-
tension remaining after a test piece
has been stretched and allowed to
retract in a specified manner, ex-
pressed as a percentage of the
original length.

set after break : The set of a test
piece after stretching it to rupture.
{See 3211, set.)

necking : The localized reduction in
cross-section which may occur in a
material under tensile stress.

resilience : The ratio of energy out-
put to energy input in a rapid (or in-
stantaneous) full recovery of a
deformed test piece.

heat build-up : The accumulation
of thermal energy generated within a
material as a result of hysteresis that
produces an increase in temperature.

transition, first order : A change
of state, usually synonymous with
crystallization or melting in a polymer.

résistance au déchirement: Force
maximale nécessaire pour déchirer une
éprouvette définie, la force agissant dans
une direction principale paralléle au
plus grand axe de l'éprouvette. (Voir
1SO 34.)

résistance a l'abrasion : Resistance a
une usure superficielle par une action
mécanique. Elle est exprimée par un
indice de résistance a I'abrasion.

indice de résistance a |‘abrasion:
Rapport, exprimé en pourcentage, de la
diminution de volume d'un mélange
témoin a la diminution de volume du
mélange a apprécier, dans les mémes
conditions spécifiées.

rémanence : Déformation résiduelle
aprés suppression compléte de l'effort
ayant provoqué une déformation.

déformation rémanente aprés allon-
gement ; Allongement résiduel d'une
éprouvette étirée puis libérée d'une
maniere spécifiée, exprimé en pourcen-
tage de la longueur initiale.

déformation rémanente aprés rup-
ture : Déformation rémanente d'une
éprouvette apres allongement jusqu’a
rupture. (Voir 3211, rémanence.)

striction : Réduction localisée de la
section transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un effort de
traction.

résilience : Rapport de |'énergie resti-
tuée A l'énergie fournie, aprés un retour
rapide {ou instantané) et complet a la
forme initiale d'une éprouvette défor-
mée.

échauffement interne : Accumulation
d'énergie thermique causée par hystéré-
sis dans un matériau, produisant une élé-
vation de température.

transition du premier ordre : Change-
ment de structure, habituellement asso-
cié a la cristallisation ou a la fusion d’un
polymeére,

ISO 1382-1982 (E/F/R)
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conpoTtusnexue pasgupy : Makcumane-
HaA Harpyska, Heobxoaumana ANA pa3pbi-
Ba ncnbiTyeMoro obpasya v gencrayio-
WanA B OCHOBHOM NapannenbHo 60nbien
ocu o6pasua. (Cm. NCO 34.)

conpoTugneHMe uctupaHuiwo: Crown-
KOCTb K UCTUPAHUIO MpY MEXaHUYECKOM
BO34EWUCTBUN, BbIpa)keHHaA Koadhu-
LNEHTOM CONMPOTUBAEHUA NCTUPAHUIO.

k03(POULUEHT CONPOTUBNEHNA UCTUpa-
Huio: OTHoweHue notepn B O6beme
CTaH4apTHOW Pe3NHOBOW CMECU K NoTe-
pe B 06-eme UCNbITYeEMOW CMecH, Bbipa-
JKEHHOE B MPOLEHTAX NPy CTaHZAPTHbIX
YCNOBUAX.

octatouHan gedopmaumn: [edopma-
LA, OCTaloWancA nocne NOMHOMO CHA-
TUA Harpysku, BbisblBaowen gecopma-
LMo,

OCTaToMHOE YANWHEHMe nocne pacTaxXe-
HUA K COKpaWeHun : YanuHeHune, ocTato-
weecA nocne pacTA>XXEeHUA U CaMonpouns-
BONLHOrQO CXAaTUA N0 YCTAHOBNEHHOW
METOANKE Y Bblpa>KeHHOE B NPOLIeHTax K
UCXOAHOW AnuHe.

octaTtoyHaAa pgedopHayua nocne pas-
pbeiBa: OcraTodHaAa fgedopMmauymn o6-
pasua nocne ero pacTAXXEHWA OO paspbi-
Ba. (CMm. 3211, ocmamoyHasa dedhopma-
yuA.)

obpazoBaHue WEUKMU (yMeHb WeHue none-
peYHoro ceuveHun): JlokannaoBawnHoe
yMeHblieHWe NONepeYHoro Ce4eHun, Ko-
TOPOE MOXET BO3HUKHYTbL B marepuane
noa QeWCcTBMEeM pAacTArvealouwero Ha-
NPAXEHNA (YCUNKURA).

anacTudHOCThL :  OTHoweHue BO3Bpa-
WEHHOW JHEpPruu K IHEepruun 3arpadeH-
HOW NpU 6bICTPOM (UNN MIHOBEHHOM)
NONHOM BOCCTaHOBMIeHUU [eddOPMUPO-
BaHHOro o6pasua.

Tennoo6pa3loBaHue : HakonneHuwe ten-
NOBOW 3HEPrMM B MaTepuane, o6pasyio-
WeWCA BCNeaCcTBUe rmcTepuanca v npm-
BOAAWEE K MOBbLIWEHUIO TEMNEPaTypbt.

nepexoq nepsBoro poga : MameHeHue co-
CTOAHUA 06bIYHO CUHOHMMUYECKOE C
KPUCTannu3aumen unu NnasneHwem no-
numepa.



[

1ISO 1382-1982 (E/F/R)
NCO 1382-1982 (A/®/P)

3218

3219

transition, second order

This term, as applied to rubber, is
deprecated and should be replaced by
3219, transition, glass.

transition, glass: The reversible
physical change in a material from a
viscous or rubbery state to a brittle,
glassy state.

NOTE — The mid-point of the temper-
ature range over which this transition
takes place is commonly termed the
““glass transition temperature’’.

abrasion : The loss of material from
a surface due to frictional forces.

density, bulk : The mass per unit
volume of a material measured under
specified conditions, including both
permeable and impermeable voids
present in the material.

elongation, ultimate :
elongation at break.

See 3223,

elongation at break : The per cent
elongation of a test piece at rupture.

elongation, per cent : The elonga-
tion of a test piece or specified por-
tion thereof having a uniform cross
section, expressed as a percentage of
the original length.

impact resistance : Resistance to
fracture under shock force.

strain : The change, due to force, in
the dimensions of a body referred to
its original dimensions.

stress : The intensity, at a pointin a
body, of the internal forces (or com-
ponents of force) that act on a given
plane through the point.

NOTE — Stress is expressed as a force per
unit area. As used in tension, compression
or shear tests, stress is calculated on the
basis of the original dimensions of the ap-
propriate cross-section of the test piece.

transition du second ordre

L'emploi de ce terme appliqué au caout-
chouc est déconseillé et il convient de le
remplacer par 3219, transition vitreuse.

transition vitreuse:  Changement
physique réversible d’un matériau, d’'un
état visqueux ou caoutchoutique a un
état vitreux cassant.

NOTE — La valeur médiane de l'intervalle
dans lequel cette transition se produit est
appelée communément la «température de
transition vitreuse».

abrasion : Perte de matiére en surface,
due a des forces de frottement.

masse volumique apparente : Masse
par unité de volume, mesurée dans des
conditions données, d'un matériau com-
prenant les espaces vides perméables ou
imperméables presents dans celui-ci.

Voir 3223, allongement & la rupture.

allongement a la rupture : Allonge-
ment pour cent d'une éprouvette au
moment de sa rupture.

allongement pour cent : Allongement
d’une éprouvette ou d'une partie spéci-
fiée de celle-ci, de section transversale
uniforme, exprimé en pourcentage de sa
longueur initiale.

résistance au choc : Résistance 3 la

cassure sous un choc.

déformation : Changement, provoqué
par une force, des dimensions d'un corps
par rapport a ses dimensions initiales.

contrainte : Intensité, en un point d'un
corps, des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans un plan
donné passant par ce point.

NOTE — La contrainte est exprimée en force
par unité de surface. Dans le cas des essais de
traction de compression ou de cisaillement, la
contrainte est calculée en utilisant les dimen-
sions initiales de la section transversale appro-
priée de |'éprouvette.

c¢hasosbln nepexoq BTOPOro pofa

IpMeHeHWe 3TOro TepMUHA MO OTHOWe-
HWIO K pe3nHe He pexkoMmeHayeTcA. Ero
cnefgyer 3aMeHUTb TepMUHoM 3219, cme-
KnoBaHue.

crexnoBaHue : [lpouecc 06paTuUMoro
busnyeckoro nepexoga marepuana u3
BA3KOIO UMW BbICOKO3NACTUYECKOrO CO-
CTOAHUA B XPYNKOE, CTEKNOO6PAZHOE.

NPUMEYAHWUE — CpefiHio0 Temnepatypy
AuWanasoHa, B KOTOPOM NPOUCXO[UT ITOT ne-

pexofl, 06bl4HO HasbiBAT ,TEMNepaTypon
CTEeKNoBaHunA®,
uctupanue : M3Hoc BcnegcTeme Aewn-

CTBUA TPEHUA HA NOBEPXHOCTU.

obbemMHan nNoOTHOCTL : Bec epguHuubl
o6bema Marepuana, onpefeneHHblv B
BaHHbIX YCNOBWAX, BKNIOYAA OTKPbIThIE
M 3aKpbiTbie NYCTOTbl, CBOWUCTBEHHbIE
matepuany.

yAnuHenue, npepensHoe : Cm. 3223, om-
HocumenbsHoe yonuHeHue npu paspkise.

OTHOCUTENbHOE YANUHEHHUE MPKU Paspbl-
Be : OTHOCUTENbHOE YANUHEHUE UCMbI-
TYeMOro oépasia B MOMEHT paspblga, B
NpoLEHTaX.

yANWHEHue : YanuHeHne UCnbiTyeMoro
o6pasya Mnu ero (OTAeNbHOro paéoye-
ro) ydacTka, uMelowero NOCTORHHYIO Ha-
YanbHYIO nrowafb NONEepeyYHoro ceve-
HWA, BbIPaXKEHHOE B NPOLEHTax OT UC-
XO4HOW BNUHBbI.

YAapHana npouHocTb : Conpotuenexue
paspyweHuic nod AencTBUeM yaapHo#
cunbl.

Aedopmaymna . N3MeHeHue pasmepos
Tena no OTHOWEHMUIO K ero NnepBoHavanb-
HbiM pasMepam, BbI3BaHHOE AeNCTBUEM
cUnbl.

YyCNOBHOE HanpaxeHwe : WHTEHCUB-
HOCTb BHYTPEHHMX CUM (UMW X COCTaB-
NAOWMX) B TOYKE TENa, 4eUCTBYIOWUX B
NI0CKOCTKW, NPOXOAAWEH Yepes 3Ty TOY-
Ky.

MPUMEYAHUE — VYcnoBHoe HanpAXxeHue
BbIpaXKaeTCA BENMYNHON CUNbI, AERCTBYIOWER
Ha eauvHuuy nnowagu. Mpu ucneiTaHUKM Ha
pacTAXeHue, cxxaTne nnn CABUI YCNOBHOE Ha-
NpAXKEHUE PACCYUTLIBAKT UCXOQA U3 NEpBO-
HayanbHbiX pPaMepoB NONEPEeYHOro ceyeHun
obpasua.



