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Foreword 
IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national standards institutes ( IS0 member bodies). The work of developing Interna- 
tional Standards is carried out through IS0 technical committees. Every member body 
interested in a subject for which a technical committee has been set up has the right to 
be represented on that committee. International organizations, governmental and non- 
governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the IS0 Council. 

International Standard IS0 1382 was developed by Technical Committee ISO/TC 45, 
Rubber and rubber products. 

It results from the combination into one single document of International Standard 
IS0 1382-1972 and its Addenda 1-1976 and 2-1977, and of draft Addenda 3 (submitted 
to the member bodies in March 19781, 4 and 5 (both submitted to member bodies in 
May 1979). 

This second edition has been approved by the member bodies of the following coun- 
tries : 

Australia 
Austria 
Belgium 
Brazil 
Bulgaria 
Canada 
Chile 
China 
Colombia 
Cuba 
Czechoslovakia 
Egypt, Arab Rep. of 
France 

Germany, F.R. 
Greece 
Hungary 
India 
Indonesia 
Israel 
Italy 
Korea, Rep. of 
Libyan Arab Jamahiriya 
Malaysia 
Mexico 
New Zealand 
Poland 

Portugal 
Romania 
South Africa, Rep. of 
Spain 
Sri Lanka 
Sweden 
Switzerland 
Thailand 
Turkey 
United Kingdom 
USA 
USSR 
Yugoslavia 

The member body of the following country expressed disapproval of the document on 
technical grounds : 

Netherlands 

This second edition cancels and replaces the first edition ( IS0 132-1972] and its Ad- 
denda 1-1976 and 2-1977. 
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I 

Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I'ISO. 

La Norme internationale IS0  1382 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 45, 
Elastomères et produits à base d'élastomères. 

Cette deuxième édition résulte de la fusion en un seul document de la Norme interna- 
tionale IS0  1382-1972 et de ses Additifs 1-1976 et 2-1977, ainsi que des projets 
d'Additifs 3 (soumis aux comités membres en mars 1978J, 4 et 5 (tous deux soumis aux 
comités membres en mai 1979). 

Cette deuxième édition a été approuvée par les comités membres des pays suivants : 

Afrique du Sud, Rép. d' 
Allemagne, R.F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Brésil 
Bulgarie 
Canada 
Chili 
Chine 
Colombie 
Corée, Rép. de 
Cuba 

Égypte, Rép. arabe d' 
Espagne 
France 
Grèce 
Hongrie 
Inde 
Indonésie 
Israël 
Italie 
Jamahiriya arabe libyenne 
Malaisie 
Mexique 
Nouvelle-Zélande 

Pologne 
Portugal 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Sri Lanka 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
Thaïlande 
Turquie 
URSS 
USA 
Yougoslavie 

Le comité membre du pays suivant l'a désapprouvée pour des raisons techniques : 

Pays-Bas 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (IS0 1382-1972) ainsi 
que ses Additifs 1-1976 et 2-1977. 
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HacToRqee BTOpOe M3AâHMe RBJlReTCR pe3yJl bTaTOM 06beAMHeHMR B OAMH AOKYMeHT 
MemAynapofiHoro CTanAapTa MCO 1382-1972 M ero AononHeHMH 1-1976 M 2-1977, a 
TaMe np0eKTOB AOnOIlHeHM6l3 (pa3OCllâHHOrO KOMMTeTaM-qfleHaM B MapTe 1978 r.), 
4 M 5 (o6a pa30CnâHHbIX KOMMTeTaM-WleHaM B Mae 1979 r.). 

KHTaR 

Kope AC KO A Pec ny6n M KM 
Ky6bi 
f lHBMM 

KOIIYM~MM 

M a n a ü s ~ ~  

HOBOA 3enanAMM 

ilopTyranilin 

MeKCMKH 

non b WM 

PYM bl HMH 

h?~MHeHHOrO KOpOneBCTBâ 
CCCP 
CüiA 

HacTonqee BTopoe ~ s ~ a n ~ e  anHynMpyeT M 3 a ~ e ~ ~ e ~  nepeoe M ~ A ~ H M ~  (MCO 1382- 
1972), a TaMe ero AononHeHm 1-1976 H 2-1977. 

O International Organization for Standardization, 1982 O 

O Organisation internationale de normalisation, 1982 0 

O Mex,qynapo,qnan ûpranniaqnn no Cian,qapruJaqnn, 1982 0 

Printed in Switzerlandilmprimé en SuisselHspano B iiieeiiqapm 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEX~YHAPO~Hbiw CTAHAAPT 

I S 0  1382-1982 (E/F/R)  
MCO 1382-1982 (A/Q/P) 

Rubber - Vocabulary Caoutchouc - 
Vocabulaire 

Scope and field of 
application 

Objet et domaine 
d'application 

This International Standard gives defini- La présente Norme internationale définit, HacTOR~M A Mem&yHapoAHbi A CTaHAapT 
tions of terms used in the rubber indus- AaeT na aHrnMAcKoM, @ p a ~ u y a c ~ o ~  M pyc- 
try, in English, French and Russian. lisés dans l'industrie du caoutchouc. CKOM ~ a b i ~ a x  onpe4eneHt-m TepMMnoa, 

The terms are classified under the Ces termes sont classifiés sous les wneHHocTM. 
following main headings; 

1 Basic terms 1 Termes fondamentaux cneAyioum paa~enam : 

en anglais, francais et russe, les termes uti- 

yflOTpe6~lReMbiX B pe3MHOBOA npOMbi- 

rubriques suivantes : 
3 T M  TePMMHbl KllaCCM@M~MpOBaHbi no 

2 Additives 2 Additifs 1 OCHOBHbie TePMMHbl 

3 Properties and tests 3 Propriétés et essais 2 (/IHrpeAMeHTbl 

4 Processing 4 Mise en œuvre 3 CBOACTBa M MCnblTaHMR 

5 Products 5 Produits 4 06pa60TKa 

An alphabetical index of the terms Un index alphabétique des termes définis 5 MaTepManbi 
defined is also given. 

NOTE - For terms relating to fire, see NOTE - Pour les termes relatifs au feu, voir @aBMTHbiA y ~ a s a ~ e n b  TepMMHoB. 
IS0 3261, Fire tests - Vocabulary. 1'1Ç0 3261, Essais au feu - Vocabulaire. 

complète ce document. 
B KoHue B T O ~ O  4oKyMenTa npme4eH an- 

flPMMEclAHME - &IR TepMMHOB, OTHOCRUMXCR 
K OrHeCTOfiKOCTM, CM. Mco 3261, bfCftb/mâHUR H a  

oznecmoüKocmb - Cnosapb. 

References Références CC blnKH 

IS0 34, Rubber, vulcanized - Deter- 
mination of tear strength (trouser, angle 
and crescent test pieces). 

IS0 35, Rubber latex, natural - Deter- 
mination of mechanical stability. 

IS0  48, Vulcanized rubbers - Deter- 
mination of hardness (Hardness bet- 
ween 30 and 85 IRHDI. 

IS0 34, Caoutchouc vulcanisé - Détermi- 
nation de la résistance au déchirement 
(éprouvettes pantalon, angulaire et crois- 
San tI . 

IS0 35, Latex de caoutchouc - Détermi- 
nation de la stabilité mécanique. 

IS0 48, Elastomères vulcanisés - Déter- 
mination de la dureté (Dureté comprise 
entre 30 et 85 DIDCI. 

klco 34, Kayq'K, ûy/7KaHU30ûaHHblÜ - 
Onpedenenue conpornuenenuR pasdupy 
(06pa3ybi dnR ucnbirnaHuR 6pKwnoü, 
yZnOôOÜ U CepnOBUdHOÜ @OPMbl). 

MCO 35, Kay'IyKOBblÜ narneKc - Onpede- 
nenue MexanuvecKoü ycrnoüweocrnu. 

(/IC0 48, BynKaHU3OûaHHble 3naCfTlOMe- 

dOCmb MeMdy 30 ü 85 METK). 
pbi - Onpedenenue rneepdocrnu (rnsep- 
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I S 0  1382-1982 (E/F/R) 
MCO 1382-1982 (A/Q/P)  

Terms and definitions Termes et définitions TepniiwHbi H 0npenenenwt-i 

1 Basic terms Termes fondamentaux OCHOBHble TepMitHbl 

loo0 General Généralités 061qa~ W C T b  

1001 elastomer : A macromolecular ma- élastomère : Matière macromolécu- anac~omep : MaKpoMoneKynRpHbi I;r Ma- 
terial which returns rapidly to ap- iaire qui retourne rapidement et approxi- TepMan, cnoco6~biM 6bic~p0 BoccTaHaB- 
proximately its initial dimensions and mativement à sa forme et à ses dimen- nMBaTb n o r w  nepeoHaqanbnyo @opuy 
shape after substantial deformation sions initiales après cessation d'une con- M pas~epbi nocne 3 ~ a r ~ ~ e n b ~ o I ; r  Ae- 
by a weak stress and release of the trainte faible ayant produit une déforma- @opMauMM noA peI;rcTsMeM ~ e 6 o n b w ~ x  
stress. tion importante. ~ a r p y 3 0 ~  M nocne CHRTMR ~ a r p y s ~ ~ .  

1oQ2 rubber : An elastomer which can 
be, or already is, modified to a state in 
which it is essentially insoluble (but 
can swell) in boiling solvent, such as 
benzene, methyl ethyl ketone, and 
ethanol-toluene azeotrope. 

A rubber in its modified state cannot 
be easily remoulded to a permanent 
shape by the application of heat and 
moderate pressure. 

NOTE - A rubber in its modified state, 
free of diluents, retracts within 1 min to  
less than 1,5 times its original length after 
being stretched at normal room temper- 
ature (18 to 29 OC) to twice its length and 
held for 1 min before release. 

1003 vulcanization : A process in which 
rubber, through a change in its 
chemical structure (for example, 
cross-linking), is converted to a con- 
dition in which the elastic properties 
are conferred or re-established or im- 
proved or extended over a greater 
range of temperatures. In some 
cases, the process is carried to a point 
where the substance becomes rigid. 

caoutchouc : Élastomère qui est déjà 
ou peut être amené à un état tel qu'il 
soit essentiellement insoluble, bien 
que susceptible de gonfler dans un sol- 
vant porté à ébullition, tel que benzène, 
méthyléthylcétone et azéotrope éthanol- 
toluène. 

Un caoutchouc dans son état modifié ne 
peut être aisément remoulé par chauf- 
fage et pression modérés. 

NOTE - En son état modifié, un caoutchouc 
ne contenant pas de diluants revient, en 
1 min, à moins de 1,5 fois sa longueur initiale, 
après avoir été étiré à la température normale 
(18 à 29 O C )  et maintenu au double de sa lon- 
gueur initiale durant 1 min avant d'être relâ- 
ché. 

vulcanisation : Traitement qui, par un 
changement de structure chimique (par 
exemple, rétification) confère, rétablit, 
améliore ou étend à un plus grand 
domaine de températures les propriétés 
élastiques d'un caoutchouc. Ce traite- 
ment est parfois appliqué en vue d'obte- 
nir des produits rigides. 

K a y V y K  : 3flaCTOMep, KOTOPblh MOXeT 
6 b i ~ b  M n w  yme nepepa6o~a~ B TaKoe co- 
cToRHMe, KorAa OH npaKTMqecKM Hepa- 
CTBOPMM (HO MOXeT Hâ6yXaTb) B TaKMX 
KMnRuMX paCTBOpMTeflRX, KâK 6e~3on, 
MeTMfl3TMflKeTOH Li a3eOTpOnHaR CMeCb 
3TaHOfl-TOflyOfl. 

1500 Basic terms concerning latex Termes fondamentaux du latex OCHOEH ble TepMHH bl Il0 JlaTeKCâM 

1501 rubber latex : A colloidal aqueous latex de caoutchouc : Dispersion coi- KayryKOBbl# naTeKc : KonnoMpHaR BOA- 
dispersion of rubber. loïdale aqueuse de caoutchouc. HaR pwcnepcwi KayqyKa. 

1502 serum : Dispersion medium of a sérum : Milieu de dispersion des parti- cepym : AMcnepcHaR cpepa naTeKca. 
latex. cules de caoutchouc d'un latex. 

1503 centrifuged rubber latex : Latex latex centrifugé : Latex dont la con- ~eHTpH@yrHpOBaHHblM naTeKc : flaTeKc, 
the rubber concentration of which centration en caoutchouc a été augmen- B KOTOPOM yeenMreHa KoHqeHTpaqm 
has been increased by the removal of tée par centrifugation. KayryKa yAanenMeM cepyMa nyTeM qen- 
serum by centrifugal force. TpM@yrMpOBaHMR. 

15W evaporated rubber latex : Latex latex concentré par évaporation : EblflapeHHbi# naTeKc : flaTeKc, Konuen- 
TpaqMR KoToporo yeenMreHa nyTeM ra -  
CTMrHoro McnapeHMR eopbi. 

the rubber concentration of which 
has been increased by evaporation of 
some of the water. 

Latex dont la concentration en CaOut- 
chouc a été augmentée par évaporation 
partielle de l'eau. 
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I S 0  1382-1982 (E/F/R) 
MCO 1382-1982 (A/O/P) 

latex préservé : Latex additionné 
d'agents de protection en vue d'empê- 
cher sa fermentation et /ou sa coagula- 
tion. 

1505 

1506 

1507 

1508 

1509 

1510 

1511 

preserved rubber latex : Latex 
treated to inhibit putrefaction and ac- 
companying coagulation. 

prevulcanized rubber latex : Latex 
in which the particles have been par- 
tially vulcanized. 

latex prévulcanisé : Latex dont les 
particules de caoutchouc ont été partiel- 
lement vu Ica n isées. 

NOTE - Les pellicules vulcanishs et les pro- 
duits finis peuvent être obtenus par simple 
séchage. 

flPi4MEclAHME - flneHKM M roToBble K 3 K C -  

nnyaTaqMM ~ 3 f l e n ~ n  MoryT  O b i ~ b  nonyrenbi 
TOnbKO CYUIKOR. 

NOTE - Films and useful articles can be 
produced by drying only. 

latex stabilisé : Latex additionné 
d'agents de protection en vue d'empê- 
cher une coagulation prématurée. 

stabilized rubber latex : Latex 
treated to inhibit premature coagula- 
tion. 

latex crémé : Latex dont la concentra- 
tion en caoutchouc a été augmentée par 
crémage et enlèvement du sérum séparé. 
(Voir 4501, crémage.) 

OTCTORBUIH~CR naTeKc : flaTeKc, B KOTO- 

POM KOHueHTpauMR KayciyKa yBf3lMLieHa 
npM OTCTaMBaHMM M OTAefleHMM CepyMa. 
(CM. 4501, omcmausanue.) 

creamed rubber latex : Latex the 
rubber concentration of which has 
been increased by creaming and 
removal of the separated serum. 
(See 4501, creaming. 1 

coagulation (of rubber latex) : 
The irreversible agglomeration of par- 
ticles originally dispersed in a rubber 
latex, to form a continuous phase of 
the polymer and a dispersed phase of 
the serum. 

coagulation (du latex) : Aggloméra- 
tion irréversible des particules de caout- 
chouc primitivement dispersées au sein 
d'un latex, afin d'obtenir une phase con- 
tinue du polymère et une phase dispersée 
du sérum. 

Koarynnqm (naTeKca) : H e o 6 p a ~ ~ ~ a f l  
arnoMepauMn ciacwu, panee pMcneprM- 
poea"bix, c 06pa30ean~e~ nenpepbia- 
HOM @ a ~ b i  nonMMepa M AMcnepcnoM @a- 
3bi cepyhna. 

précoagulat (du latex) : Produit de la 
coagulation partielle accidentelle du 
caoutchouc d'un latex. 

precoagulum (of rubber latex) : 
The coagulum resulting from partial 
inadvertent coagulation of a rubber 
latex. 

flocculation : The formation (some- 
times reversible) of loosely coherent, 
partially agglomerated rubber, distri- 
buted in the liquid phase of a latex. 

floculation : Formation (parfois réver- 
sible) d'agglomérats de caoutchouc de 
faible cohésion, répartis dans la phase 
liquide du latex. 

Additifs 2 Additives 

2ooo General Généralités 061qa~ iIâCTb 

2001 compounding ingredient : A sub- 
stance added to a polymer or polymer 
latex to  form a mix. 

ingrédient de mélange : Substance 
ajoutée à un polymère ou à un latex de 
polymère pour former un mélange. 

2100 Additives related to vulcanization Additifs relatifs à la vulcanisation 

2101 accelerator : A compounding in- 
gredient used in small amounts with a 
curing agent to increase the speed of 
vulcanization and/or enhance the 
physical properties of the vulcanizate. 

accélérateur : Ingrédient de mélange, 
utilisé en faible quantité avec un agent de 
vulcanisation pour augmenter la vitesse 
de vulcanisation et /ou améliorer les pro- 
priétés physiques du vulcanisat. 
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IF- 

IS0  1382-1982 (E/F/R) 
HCO 1382-1982 (A/@/P)  

2102 

21 O3 

2104 

2200 

2201 

2202 

2300 

2 3 1  

2302 

2303 

2304 

2400 

2401 

activator : A compounding ingre- activateur : Ingrédient de mélange, uti- aKTHsaTop : MHrpeAMeHT cMecM, BBOAM- 
dient used in small proportions to in- MbiLiI B ~ e 6 o n b w ~ x  KonMqecTBax Ann no- 

celerator. 

lisé à faible dose pour augmenter I'effica- 
crease the effectiveness of an ac- cité des agents de vulcanisation. BblüieHMR 3CI)Ct)eKTMBHOCTM yCK0pMTeflR. 

retarder : A compounding ingre- retardateur : Ingrédient de mélange, samegn~~ent. : MHrpeAMeHT cMecM, npM- 
dient used to reduce the tendency MeHReMbiM c qenbo s a ~ e ~ n e n ~ ~  npem- 
of a rubber mix to vulcanize pre- AeepeMenHoM B ~ ~ K ~ H M J ~ ~ M M  cMecM. 
maturely. vulcanisé prématurément. 

utilisé à faible dose pour réduire la ten- 
dance d'un mélange de caoutchoc à être 

inhibitor : A substance used to pre- inhibiteur : Substance utilisée pour H H ~ H ~ H T O P  : BeqecTBo, npMMeHfleMoe 
vent or suppress a chemical reaction. Ann nonHoro M n M  qacTMwioro npenpa- empêcher ou arrêter une réaction chi- 

mique. qeHMR XMMMqecKoLiI peaiqm. 

Protective agents Agents protecteurs 3awHTHbie KOMnOHeHTbl 

antioxidant : A compounding in- antioxygène : Ingrédient de mélange, npoTHBooKHcnHTenb : MHrpeAMeHT m e -  
gredient used to retard deterioration utilisé pour retarder la détérioration cau- c ~ ,  npMMeHReMbi M A n R  s a ~ e ~ n e ~ ~ ~  
caused by oxidation. sée par l'oxydation. p a 3 p y u e ~ ~ ~ ,  ~ b 1 3 b i ~ a e ~ o r o  oKMcne- 

HMeM. 

antiozonant : A compounding in- antiozone : Ingrédient de mélange, uti- a n ~ ~ o 3 o n a n ~  : MHrpeAMeHT cMecM, npw 
gredient used to retard deterioration lise pour retarder la détérioration causée MeHReMbiM A n R  s a ~ e p n e ~ ~ ~  pa~pyue- 
caused by ozone. par l'ozone. HMR, B ~ I J ~ I B ~ ~ M O ~ O  O~OHOM. 

Fillers and colours Charges et  colorants "IOnHHTenH H KpacnuHe BeqecTBa 

filler : A solid compounding ingre- charge : Ingrédient de mélange, à l'état nanonnwenb : TeepAbiLiI MHrpeAMeHT 
dient which may be added in relative- cMecM, BBoAMMbiM B a n a c ~ o ~ e p  B cpas- 
ly large proportions to an elastomer. mère en proportions relativement HMTenbHo 6onbui~x KonMqecTBax. 

solide, pouvant être ajouté à un élasto- 

grandes. 

inert fil ler : A filler having no re- charge inerte : Charge n'ayant pas Hnepinbih nanonnwenb : HanonHM- 
inforcing effect. d'effet renforçant. Tenb, He 0 6 n a ~ a o w ~ M  ycMnMr3aoqi-w 

AeLiIcTBMeM. 

carbon black : Material consisting noir de carbone : Matière constituée TeXHHWCKHM yrnepog (caxa) : Bewe- 
essentially of elemental carbon in the CTBO cocToRwee rnastibiM o6pa30~ ~3 
form of near-spherical particles with sous forme de particules sphéroïdales, a n e ~ e ~ ~ a p ~ o r o  yrnepoAa B BMpe qa- 
major diameters less than 1 pm, de diamètre maximal inférieur à 1 pm, C T M ~  6n~3~0LiI  K c@epoHAanbHoM @op- 
generally coalesced into aggregates. généralement soudées par fusion en Mbl c AMaMeTpoM Menbue 1 MMKpona, 

principalement de carbone élémentaire 

agrégats. npMqeM '-iaCTM~bl06bl~HO COeAMHeHbi B 

arnoMepaTbi. 

pigment : An insoluble compoun- pigment : Ingrédient de mélange inso- nHrMenT : HepacTsopMMbiR npopyw, 
ding ingredient used to  impart colour. exog~up~i i i  B cocTaB cMecM Ann ee oKpa- 

NOTE - The use of "pigment" as a 
substitute for "compounding ingredient" 
is discouraged. 

luble utilisé pour développer une colora- 
tion. UIMBaHMR. 

NOTE - L'usage du terme ((pigment)) dans le flPMMEqAHME - Mcnonb~osan~e flannoro 
sens général ((ingrédient de mélange)) est TepMMna B 3naqen~n KoMnonenTa cMecn ne 
déconseillé. PeKOMeHflyeTCR. 

Extenders and plasticizers Diluants et  plastifiants Pa36aBHTeJlH H nJlaCTH@HKaTOPbl 

extender : An organic material used diluant : Produit organique utilisé en pa36aBHTenb ( ~ ~ c ~ e n g e p )  : OpraHwe- 
as a replacement for a portion of the remplacement d'une partie du caout- CKMM npoAyKT, ~cnonb3ye~biLiI A n R  3a- 
rubber required in a compound. chouc nécessaire à un mélange. MeHbl '4âCTM KayqyKa, HeO6XOAMMOrO 

Anfl nonyciewn pea~noeoM CMeCM. 
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2500 

2501 

2502 

26M 

2601 

Special chemicals Produits chimiques spéciaux 

peptizer (dry rubber) : A com- 
pounding ingredient used in small 
proportions to accelerate by chemical 
action the softening of rubber under 
the influence of mechanical action or 
heat, or both. 

peptisant (caoutchouc sec) : Ingré- 
dient de mélange, utilisé en faible pro- 
portion pour accélérer, par action chimi- 
que, le ramollissement des caoutchoucs 
sous l'influence d'une action mécanique, 
de la chaleur ou des deux ensemble. 

blowing agent : A compounding 
ingredient used to produce gas by 
chemical and/or thermal action in the 
manufacture of hollow or cellular ar- 
ticles. 

gonflant : Ingrédient de mélange, uti- 
lisé pour produire un gaz, par action chi- 
mique et/ou thermique, au cours de la 
fabrication d'objets creux ou alvéolaires. 

Latex additives Ingrédients pour latex 

heat sensitizer : A gelling agent ef- 
fective only at  elevated temperatures. 

thermosensibilisateur : Agent de géli- 
fication, actif seulement sous l'influence 
d'une température élevée. 

~epmocencm6mnmsa~op : AreHT reneo6- 
pamsaHm ( m e n a ~ ~ ~ ~ s a u ~ ~ ) ,  J @ @ ~ K -  

nepaType. 
TMBHbln  TOnbKO npM nOBblWeHHOn TeM- 

3 Proper t ies  and tes ts  Propr ié tés  et essais CBO#CTBa H HCnblTaHHR 

3ooo 

3001 

3002 

3003 

3100 

3101 

General Généralités 06qan W C T b  

test piece : A piece of material of 
appropriate shape and size, prepared 
so that it is ready for use in a test. 

éprouvette : Pièce de forme et de 
dimensions appropriées, prête à être uti- 
lisée pour un essai. 

NOTE - In the USA, the word 
"specimen" is generally used to denote 
"test piece". 

NOTE - Aux États-Unis, le mot ((specimen)) 
est généralement utilisé à la place du mot 
«test piece)). 

nPMMEclAHME - B CüiA cnoBo .,specimen,, 
npMMetiReTcR 06biqtio BMecTo ,.test piece" 

grain : Uni-directional orientation of 
rubber and/or filler particles, 
resulting in anisotropy of a material. 

grain : Orientation unidirectionnelle 
d'un caoutchouc chargé ou non, entrai- 
nant une anisotropie. 

lo t  : A definite quantity of some 
commodity manufactured or produc- 
ed under conditions which are 
presumed uniform. 

lo t  : Quantité définie d'une marchan- 
dise déterminée, fabriquée ou produite 
dans des conditions présumées unifor- 
mes. 

(Definition taken from IS0 3534, 
Statistics - Vocabulary and sym- 
bols. 1 

(Définition tirée de I'ISO 3534, Sfafisfi- 
que - Vocabulaire et symboles. 1 

(OnpeAenMe, AaHHoe B MCO 3534, Cma- 
mucmuKa - Cnoeapb U cmeonbi . )  

Uncured properties État non vulcanisé. Heeyn~an~soeannbil  maTepHan 

Mooney viscosity : A measure of 
the viscosity of a rubber or rubber 
compound/mix determined in a 
Mooney shearing disc viscometer. 

consistance Mooney : Mesure de la 
consistance d'un caoutchouc ou d'un 
mélange à base de caoutchouc, détermi- 
née à l'aide d'un consistomètre Mooney 
à disque de cisaillement. 

B R ~ K O C T ~  no Mynm : M s ~ e p e ~ ~ e  BRJKO- 

CTM p e ~ ~ n b i  M n M  ~ ~ J M H O B O M  cMecM Ha 
BMCKOJMMeTpe MYHM CO C f l B M r â O ~ M M C R  

AMCKOM. 
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3102 Mooney scorch : A measure of in- grillage Mooney : Mesure des caracté- noneyn~an~3aq~n no M y n ~  : Ms~epe- 
cipient curing characteristics of a ristiques de début de vulcanisation d'un Hue xapanTepMcTMK npep,eapwenbHoro 
rubber compound/mix using the mélange à base de caoutchouc, à l'aide oTsepmAeHtm p e w ~ o e o ~ ~  cMecM na BM- 
Mooney shearing disc viscometer, d'un consistometre Mooney a disque de 

cisaillement. 
C K O ~ M M ~ T ~ ~  MYHM. 

3103 cold flow (of unvulcanized rub- écoulement à froid (du caoutchouc xnanoTeKyqecTb (neeyn~a~~~oeannoro 
ber) : slow deformation under gravi- KayriyKa) : MeAneHHOe H ~ M ~ H ~ H M ~  @op- 
tationai force, at or below room tern- caoutchouc, sous l'effet de son propre Mbi M pas~epos nop, AeGIcTBMeM c06- 
perature. CTBeHHoro Beca npM KoMHaTHoW M n M  60- 

nee HMBKOGI TeMnepaType. 

non vulcanisé) : Lente déformation du 

poids, à température ambiante ou à tem- 
pérature plus basse. 

3200 Mechanical and physical 
properties 

Propriétés mécaniques et physique. MexanHqecwe H C ~ ) H ~ H ~ ~ C K H ~  ceoAcTea 

3201 bench marks; reference marks : traits de repére : Marques d'espace- y~a3a~enb~bie  OTMeTKH : MeTKM, HaHe- 
Marks of known separation applied to ce"bie Ha o6pa~eq Ha onpep,ene"oM 
a test piece and used to measure et utilisées pour mesurer les déforma- paccToRHw p,pyr OT Apyra p,m ~ s ~ e p e -  
strain. tions. HMR p,e@opMatyM. 

ment connu, tracées sur une éprouvette 

3202 gauge length : The known distance distance entre repères : Distance KaflH6pOEOqHan RnHna : Onpep,ene"aR 
between bench marks. connue entre les traits de repère. Bell MqMHa All MHbl M€?XAy yKa3aTen b H  bl- 

MM OTMeTKaMM. 

3203 tensile stress : The stress applied contrainte de traction : Contrainte nanpnxenwe npH pacrnxenHH : Hanpn- 
to stretch a test piece; it is calculated menwe, npMnomeHHoe p , n R  pacTRmeHMR 
by dividing the applied force by the Stirement; son expression numérique est o6pa3ua; OHO paccqMTbisaeTcfl nyTeM 
original cross-sectional area. Aenetim BenMqMHbi npMnaraeMoro YCM- 

n M R  Ha nepeoHoranbHyo nnoqaAb no- 
nepeworo ceqeHwi 06pasua. 

subie par une éprouvette soumise à un 

le quotient de la force appliquée par la 
surface de la section initiale. 

3204 tensile strength : The maximum résistance à la rupture par traction : npenen npornocTH npH pa~pbiie : Man- 
tensile stress applied during stret- Contrainte de traction maximale, exercée CMManbHoe HanpRmeHMe, sbi~bisaoqee 
ching a test piece to rupture. p a 3 p y w e ~ ~ e  MaTepMana npM pacwme- sur une éprouvette étirée jusqu'à la rup- 

ture. HMM. 

3205 tensile stress at a given elonga- contrainte de traction pour un allon- nanpnxenite npH Clannom yAnHneHHH : 
tion : The stress required to stretch gement donné : Contrainte de traction HanpRXeHMe, ~ e o 6 x o f i ~ ~ o e  p,nR pacTn- 
the significant portion of a test piece nécessaire pour communiquer un allon- xetitm o6pa3qa p,o s a ~ a ~ ~ o r o  yflnntie- 
to the given elongation. (See 3203, gement donné à la partie significative HMR. (CM. 3203, HanpRxeHue npu pacrnw 
tensile stress.) d'une éprouvette. (Voir 3203, contrainte xetiuu.) 

de fraction. 1 

320s hardness : The resistance to inden- dureté : Résistance à l'indentation. TeePaocTb : ConpoTMsneHMe MaTepMa- 
tation. na BAasnMsaHMo. 

3207 international rubber hardness 
degrees (IRHD) : A measure of 
hardness, the magnitude of which is 
derived from the depth of penetration 
of a specified indentor into a test 
piece under specified conditions. 

International rubber hardness degrees 
are measured SO that O degree 
represents a material showing no 
measurable resistance to indentation 
and 100 degrees represents a material 
showing no measurable indentation. 
The scale is completely described in 
IS0 48. 

degrés internationaux de dureté du 
caoutchouc (DIDC) : Mesure de la 
dureté, dont la grandeur dérive de la pro- 
fondeur d'enfoncement, dans une 
éprouvette, d'un pénétreur spécifié dans 
des conditions spécifiées. 

Unités d'une échelle choisie de telle sorte 
que le degré O représente la dureté d'une 
matière n'opposant aucune résistance 
appréciable à la pénétration, et le degré 
100 la dureté d'une matière dans laquelle 
la pénétration est négligeable. L'échelle 
est complètement décrite dans I'ISO 48. 

MeXAyHapOflHble eAMHMub1 TBePAOCTM 
p e w ~ b i  M J M ~ P R O T C R  no tunane, Hyneeoe 
AeneHMe KOTOPOW COOTBeTCTBYeT MaTe- 
PMafly, He 0 6 n a p , a o ~ e ~ y  3âMeTHblM CO- 

npoTmneweM BAasnMsaHMo, a coToe 
AeneHMe - MaTepMany, He o6nap,aoqe- 
MY ~ ~ M ~ T H O W  nop,aTnMBocTbo npM BAae- 
nMBatiMM. UlKana nOp,pO6HO onucatia B 

HCO 48. 
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3208 

3209 

3210 

321 1 

3212 

321 3 

3214 

3215 

3216 

3217 

tear strength : The maximum force 
required to tear a specified test piece, 
the force acting substantially parallel 
to the major axis of the test piece. 
(See I S 0  34.) 

abrasion resistance : The resistance 
to wear resulting from mechanical ac- 
tion upon a surface. It is expressed by 
the abrasion resistance index. 

abrasion resistance index : The 
ratio of the loss in volume of a stan- 
dard rubber to the loss in volume of a 
test rubber measured under the same 
specified conditions and expressed as 
a percentage. 

set : The deformation remaining 
after complete release of the force 
producing the deformation. 

tensile set; tension set : The ex- 
tension remaining after a test piece 
has been stretched and allowed to 
retract in a specified manner, ex- 
pressed as a percentage of the 
original length. 

set after break : The set of a test 
piece after stretching it to rupture. 
(See 321 1, set. i 

necking : The localized reduction in 
cross-section which may occur in a 
material under tensile stress. 

resilience : The ratio of energy out- 
put to energy input in a rapid (or in- 
stantaneous) full recovery of a 
deformed test piece. 

heat build-up : The accumulation 
of thermal energy generated within a 
material as a result of hysteresis that 
produces an increase in temperature. 

transition, f irst order : A change 
of state, usually synonymous with 
crystallization or melting in a polymer. 

résistance au déchirement : Force 
maximale nécessaire pour déchirer une 
éprouvette définie, la force agissant dans 
une direction principale parallèle au 
plus grand axe de l'éprouvette. (Voir 
I S 0  34.) 

résistance à l'abrasion : Resistance à 
une usure superficielle par une action 
mécanique. Elle est exprimée par un 
indice de résistance à l'abrasion. 

indice de résistance à l'abrasion : 
Rapport, exprimé en pourcentage, de la 
diminution de volume d'un mélange 
témoin à la diminution de volume du 
mélange à apprécier, dans les mêmes 
conditions spécifiées. 

rémanence : Déformation résiduelle 
après suppression complète de l'effort 
ayant provoqué une déformation. 

déformation rémanente après allon- 
gement : Allongement résiduel d'une 
éprouvette étirée puis libérée d'une 
manière spécifiée, exprimé en pourcen- 
tage de la longueur initiale. 

déformation rémanente après rup- 
ture : Déformation rémanente d'une 
éprouvette après allongement jusqu'à 
rupture. (Voir 321 1, rémanence. 

striction : Réduction localisée de la 
section transversale, qui peut se produire 
dans une matière soumise à un effort de 
traction. 

résilience : Rapport de l'énergie resti- 
tuée à l'énergie fournie, après un retour 
rapide (ou instantané) et complet à la 
forme initiale d'une éprouvette défor- 
mée. 

échauffement interne : Accumulation 
d'énergie thermique causée par hystéré- 
sis dans un matériau, produisant une élé- 
vation de température. 

transition du premier ordre : Change- 
ment de structure, habituellement asso- 
cié à la cristallisation ou à la fusion d'un 
polymère. 

conpoTHenenHe pa3anpy : MaKCMMmb- 
HaR ~ a r p y s ~ a ,  HeO6XO~MMaR A n R  pa3pbi- 
Ba McnbiTyeMoro o6pa3qa M peüc-rsyio- 
Wafl BOCHOBHOM napannenb~o6onbwei;i 
OCM o6pas~a. (CM. MCO 34.) 

06pa30ean~e iueAKH (ymenbuewe none- 
perinoro cerienwn) : f l o ~ a n ~ s o e a ~ ~ o e  
yMeHbueHMe nonepeworo ceqeHMR, KO- 

noA AeiicTBMeM pacTRrMBaKuqero Ha- 
npRmeHMR (ycMnMR). 

TOpOe MOXeT BO3HMKHYTb B MaTepMafle 

3naCTHrlHOCTb : OTHOUeHMe BOJBpa- 
Wetitioh ~ ~ e p r n ~  K J H ~ P ~ M M  3a~pac ie~ -  
HOm npM 6biCTPOM (MnM MrHOBeHHOM) 
nOnHOM BOCCTaHOBneHMM fle@OpMMpO- 
BaHHOrO o6pa3ga. 

nepexoa nepeoro poaa : M ~ M ~ H ~ H M ~  co- 

~ p ~ c ~ a n n ~ s a ~ ~ e ü  M n M  nnasneHMeM no- 
niliuepa. 

CTORHMR 06biciHO CMHOHMMMqeCKOe C 
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3218 

3219 

3220 

3221 

3222 

3223 

3224 

3225 

3226 

3227 

transition, second order transition du second ordre @asoebi~ï nepexoA moporo poç\a 

This term, as applied to rubber, is 
deprecated and should be replaced by 
3219, transition, glass. 

L'emploi de ce terme appliqué au caout- 
chouc est déconseillé et il convient de le 
remplacer par 3219, transition vitreuse. 

transition, glass : The reversible 
physical change in a material from a 
viscous or rubbery state to a brittle, 
glassy state. 

transition vitreuse : Changement 
physique réversible d'un matériau, d'un 
état visqueux ou caoutchoutique à un 
état vitreux cassant. 

cTeKnoeanme : npoqecc 06paTMMOrO 
C(3~3~ciec~oro nepexopa MaTepMana ~3 

BR3KOrO MflM BblCOK03flaCTMcieCKOrO CO- 

CTORHMR B XpynKOe, CTeKJl006pa3HOe. 

NOTE - The mid-point of the temper- 
ature range over which this transition 
takes place is commonly termed the 
"glass transition temperature". 

NOTE - La valeur médiane de l'intervalle 
dans lequel cette transition se produit est 
appelée communément la ((température de 
transition vitreuse)). 

flPMMEclAHME - CpeAntoc TeMnepaTypy 
f l ~ana~ona ,  E KOTOPOM npoMcxogm  TOT ne- 
PeXOfl, 06blqHO Ha3blBalOT ,,TeMnepâTypO!J 
CTeKJlOBaHHR". 

abrasion : The loss of material from 
a surface due to frictional forces. 

abrasion : Perte de matière en surface, 
due à des forces de frottement. 

mcTHpanme : MSHOC BcnepcTsMe pen- 
CTBMR TPeHMR Ha nOBepXHOCTM. 

density, bulk : The mass per unit 
volume of a material measured under 
specified conditions, including both 
permeable and impermeable voids 
present in the material. 

masse volumique apparente : Masse 
par unité de volume, mesurée dans des 
conditions données, d'un matériau com- 
prenant les espaces vides perméables ou 
imperméables presents dans celui-ci. 

06%eMHaH nnOTHOCTb : Bec epMHM4bl 
o 6 a e ~ a  MaTepMana, onpepene"bit7 B 
AaHHblX yCiiOBMRX, BKnOciaR OTKPblTble 
M 3aKPblTble nYCTOTbl, CBOnCTBeHHbIe 
M aTep M an y. 

elongation, ult imate : See 3223, 
elongation at break. 

yfinnnenme, npefienbnoe : CIA. 3223, orn- 
HocurnenbHoe ydnuHeHue npu pa~pbrse. 

..... 
Voir 3223, allongement à la rupture. 

allongement à la rupture : Allonge- 
ment pour cent d'une éprouvette au 
moment de sa rupture. 

elongation a t  break : The per cent 
elongation of a test piece at rupture. 

elongation, per cent : The elonga- 
tion of a test piece or specified por- 
tion thereof having a uniform cross 
section, expressed as a percentage of 
the original length. 

allongement pour cent : Allongement 
d'une éprouvette ou d'une partie spéci- 
fiée de celle-ci, de section transversale 
uniforme, exprimé en pourcentage de sa 
longueur initiale. 

yAnmnenme : YpnMHenMe McnbiTyeMoro 
o6pa3qa Mnw ero (oTpenbHoro pa6ocie- 
ro) yracTKa, MMeiouero nocTomnyto na- 
cianbHyo nnoqapb noneperHoro cecie- 
HMR, BbipaXeHHOe B npOqeHTaX OT MC- 
XOAHOn Af lMHbl.  

impact resistance : Resistance to 
fracture under shock force. 

résistance au choc : Résistance à la 
cassure SOUS un choc. 

yAapnan npornocTb: ConpoTMsneHMe 
p a 3 p y w e ~ ~ 0  nop AelicTBMeM ypapHoi;i 
CMnbl. 

strain : The change, due to force, in 
the dimensions of a body referred to 
its original dimensions. 

déformation : Changement, provoqué 
par une force, des dimensions d'un corps 
par rapport à ses dimensions initiales. 

stress : The intensity, at a point in a 
body, of the internal forces (or com- 
ponents of force) that act on a given 
plane through the point. 

contrainte : Intensité, en un point d'un 
corps, des forces internes (ou de leurs 
composantes) qui agissent dans un plan 
donné passant par ce point. 

ycnoenoe nanpnxenme : MHTeHcMB- 

nRioqMx) B TociKe Tena, Aei;icTsyowMx B 
nnocKocTM, npoxopnqeh ciepe~ 3 ~ y  TOCI- 

KY. 

HOCTb BHYTPeHHMX CMn (MnM MX COCTaB- 

NOTE - Stress is expressed as a force per 
unit area. As used in tension, compression 
or shear tests, stress is calculated on the 
basis of the original dimensions of the ap- 
propriate cross-section of the test piece. 

NOTE - La contrainte est exprimée en force 
par unité de surface. Dans le cas des essais de 
traction de compression ou de cisaillement, la 
contrainte est calculée en utilisant les dimen- 
sions initiales de la section transversale appro- 
priée de l'éprouvette. 

flPMMECIAHME - Ycnosnoe HanpRmenMe 
sbipaxaeTca BenwrMnoli cmbi, fleHcTsyiotqeb 
na eflwiluy nnotqaçlM. npn ilcnbiTanMM na 
pacTRmenwe, cmawe M n M  casUr ycnosnoe na- 
npRmenMe paccqwbisam IrlcxoaR ~3 nepeo- 
naranbnbtx pas~epos nonepeqnoro ceqenm 
o6pa3ua. 
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