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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 15501:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
wiarmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis September 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 15501:2013.

Dieses Dokument fithrt die Abschnitte der Norm auf, die erforderlich sind, um die Ubereinstimmung der
Europédischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) sicherzustellen.

Die wesentlichen technischen Anderungen in dieser neuen Ausgabe von EN 15501 sind:

a) Ergianzung des Vorworts;

b) Anderungzu 3.2.2;

c) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.8;

d) Anderungzu 5.3.2;

e) Anderungzu Abschnitt 7;

f) Anderung zu Abschnitt 8;

g) Anderung zu Anhang A;

h) Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Ortlich zustindige Regelungsbehérden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet
sind, ihre Anforderungen unter Benutzung europdischer harmonisierter Produktnormen festzulegen, diirfen
zusatzliche Stoffeigenschaften aufierhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der
iiblichen Betriebsbedingungen der vorgesehenen technischen Gebaudeausriistung oder betriebstechnischen
Anlage technisch notwendig oder aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europdische Norm enthélt sechs Anhénge:

— Anhang A (normativ), Werkseigene Produktionskontrolle;
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— Anhang B (normativ), Besondere Bedingungen fiir die Bestimmung des Gehalts an organischen
Bestandteilen;

— Anhang C (informativ), Vorbereitung der Probekorper zur Messung der Warmeleitfahigkeit;

— Anhang D (informativ), Produktspezifische Einzelheiten fiir den Einbau und die Befestigung bei der
Brandpriifung;

ANMERKUNG  Dieser Anhang wird zu Anhang A in EN 15715 hinzugefiigt, wenn dieses Dokument iiberarbeitet wird.
— Anhang E (informativ), Zusatzliche Eigenschaften;

— AnhangZA (informativ), Abschnitte dieser Europdischen Norm, die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie betreffen.

Dieses Dokument enthilt Literaturhinweise.

Diese Europaische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fiir Warmedammestoffe fiir die technische
Gebaudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der Industrie. Sie kann jedoch gegebenenfalls
auch in anderen Bereichen verwendet werden.

Zu dieser Reihe gehort auch die folgende Gruppe zusammenhdngender Normen zur Spezifikation
werkmaf3ig hergestellter Warmedammstoffe, die alle im Anwendungsbereich von CEN/TC 88 liegen:

EN 14303, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig. hergestellte Produkte aus Bldhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) (MW) —
Spezifikation

EN 14304, Wdrmeddmmstoffe fiir die téchnische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus flexiblem Elastomerschaum (FEF) — Spezifikation

EN 14305, Wdrmeddmmstoffe!fiir: die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte:aus'Schaumglas(CG) — Spezifikation

EN 14306, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation

EN 14307, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 14308, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-
Schaum (PIR) — Spezifikation

EN 14309, Wdidrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 14313, Wirmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — Werkmdfsig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation

EN 14314, Wirmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 15501, Wdrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Werkmdfsig
hergestellte Produkte aus Bldhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) — Spezifikation

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
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ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen an werkmif3ig hergestellte Produkte aus Blahperlit
(expandiertem Perlit) und expandiertem Vermiculit fest, die als Warmedammstoffe fiir die technische
Gebdudeausriistung und fiir  betriebstechnische  Anlagen in der Industrie in einem
Betriebstemperaturbereich von etwa 0 °C bis +1 100 °C benutzt werden.

Produkte aus Blahperlit und expandiertem Vermiculit kénnen unterhalb von 0 °C verwendet werden, jedoch
sind unterhalb dieser Temperatur besondere Priifungen beziiglich der Eignung der Produkte fiir den
beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z.B. Verfliissigung von Sauerstoff). In jedem Fall sollten die
Empfehlungen des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden in Form von Platten, Rohrschalen, Segmenten, vorgeformter Dammung und
Formprodukten hergestellt.

Diese Europdische Norm beschreibt die Produkteigenschaften und enthidlt Verfahren zur Priifung,
Konformititsbewertung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Die von dieser Europdischen Norm abgedeckten Produkte werden auch in vorgefertigten
Wirmedammsystemen und Mehrschicht-Verbundplatten angewendet; die baulichen Eigenschaften von
Systemen, in die diese Produkte integriert sind, werden nicht behandelt.

Diese Europdische Norm legt fiir die einzelnen Eigenschaften keine Leistungsstufen fest, die ein Produkt
erreichen sollte, um fiir einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die fiir bestimmte
Anwendungen bendtigten Stufen konnen Regelwerken oder Ausschreibungen entnommen werden.

Diese Europdische Norm"gilt nicht fiir Produkte 'mit-einem Nennwert'der Warmeleitfahigkeit grofier als
0,6 W/(m-K) bei 10 °C.

Diese Europdische Norm gilt nicht fiir Produkte, die zur DAmmung des Bauwerks bestimmt sind.

Diese Europaische Norm:.gilt nichtfiir| die, folgenden ,akustischen Zwecke: Luftschallddmmung und
Trittschalliibertragung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller
Anderungen).

EN 822, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823, Widrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1094-6, Feuerfeste Erzeugnisse fiir Isolationszwecke —Teil 6: Bestimmung der bleibenden Léngendnderung
geformter Erzeugnisse nach Temperatureinwirkung (1SO 2477)

EN 1604, Wdrmedidmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitit bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1609, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen
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EN 12086, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

EN 12667, Wiédrmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wdrme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-Gerdt —
Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 12939, Wiérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wdrme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wddrmestrommessplatten-Gerdt —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 13172:2012, Widrmeddmmstoffe — Konformitdtsbewertung

EN 13467, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Mafse, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13468, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserldslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-Ilonen und des pH-Wertes

EN 13469, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasserdampfdurchldssigkeit von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13472, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13501-1:2007+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen-aus.den\Priifungen zum Brandyerhalten von,Bauprodukten

EN 13820, Wirmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme,von Bodenbeldgen

EN 15715, Wirmeddmmstoffe — Einbau- _‘und ' Befestigungsbedingungen ' fiir  die Priifung des
Brandverhaltens — WerkmidifSig hergestellte Warmeddmmstoffe

EN ISO 1182, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Nichtbrennbarkeitspriifung (1SO 1182)

EN ISO 1716, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Verbrennungswdrme (des
Brennwerts) (1S0O 1716)

EN ISO 8497, Wéirmeschutz — Bestimmung der Wdrmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Wiédrmeddmmungen fiir Rohrleitungen (1SO 8497)

EN ISO 8894-1, Feuerfeste Werkstoffe — Bestimmung der Widrmeleitfdhigkeit — Teil 1: Heifsdrahtverfahren
(Kreuzverfahren und Widerstandsthermometer-Verfahren) (ISO 8894-1)

EN IS0 9229:2007, Wédrmeddmmung — Begriffe (1SO 9229)

EN ISO 13787, Widrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Nennwertes der Wirmeleitfdhigkeit (1SO 13787)

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
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3.1.1 Begriffe wie in EN IS0 9229:2007 angegeben

3.1.1.1

Blidhperlit

expandierter Perlit

leichter, korniger (Damm-)Stoff, der aus natiirlich vorkommendem vulkanischem Gestein hergestellt wird,
indem durch Hitzeeinwirkung eine Zellstruktur gebildet wird

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.1.7, modifiziert - der alternative Begriff ,Perlit* wurde gestrichen]

3.1.1.2

expandierter Vermiculit

Dammstoff, der dadurch entsteht, dass ein natiirliches, glimmerartiges Mineral durch Erhitzen geblaht bzw.
entwassert wird

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.1.8, modifiziert - der alternative Begriff ,,Vermiculit” wurde gestrichen]

3.1.1.3

Block

(Damm-)Produkt von iiblicherweise rechteckigem Querschnitt und einer Dicke, die nur unwesentlich
geringer ist als die Breite

[QUELLE: EN IS0 9229:2007, 2.3.1, modifiziert - die Anmerkung wurde gestrichen]

3.1.14

Platte

hartes oder halbhartes (Ddmm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen
Dicke gleichméafiig und deutlich geringerfist als di€ anderen Abméssungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Im Englischen ist das ,board” iiblicherweise diinner als das ,slab“. Platten kénnen auch
abgeschragt oder als Keil geliefert werden.

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.3.2]

3.1.1.5

Rohrschale

Schale

(Ddmm-)Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein
kann

[QUELLE: EN IS0 9229:2007, 2.3.9, modifiziert - die Anmerkung wurde gestrichen]

3.1.1.6

Segment

hartes oder halbhartes Formstiick aus Dammstoff zur Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen
Anlagenteilen mit grofem Durchmesser

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.3.8]
3.1.2 Zusatzliche Begriffe

3.1.2.1
Stufe
angegebener Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

3.1.2.2
Klasse
Kombination zweier Stufen fiir ein und dieselbe Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegt
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3.1.2.3

vorgeformte DaAmmung

Dammstoffstiicke, die aus Platten oder Blocken eines Produkts geschnitten, gefrast oder auf andere Weise
hergestellt werden, z. B. Bogen, T-Stiicke usw.

3.1.2.4
Fertigungslinie
Einrichtung, die Produkte in einem kontinuierlichen Prozess herstellt

3.1.25
Fertigungseinheit
Einrichtung, die Produkte in einem nicht kontinuierlichen Prozess herstellt

3.1.2.6

Formprodukte

(Damm-)Produkt mit vorgegebener Geometrie und mit vorgegebenen Mafden, das in einer Form hergestellt
wird

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
3.2.1 Symbole und Einheiten

b ist die Breite mm
D; ist der Innendurchmesser der Rohrschale mm
d ist die Dicke mm
dp ist die Nenndicke des Produkts mm
Ag, ist die relative Breitendnderung %
Agy ist die relative Dickendnderung %
Ag ist die relative Langendnderung %
Li ist die Abweichung von der Linearitit mm
1 ist die Lange mm
A ist die Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
Ay ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
U ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl —
Sy ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Langen und

Breitenrichtung mm/m
Sq ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Dickenrichtung mm
Sinax ist die Abweichung von der Ebenheit mm
010 ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung kPa
O ist die Druckfestigkeit kPa
1% ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen und Segmenten mm
Pa ist die Rohdichte kg/m3
BS ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Biegefestigkeit
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ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Druckspannung bei Y % Stauchung

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der Druckspannung bei 10 % Stauchung
ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der 16slichen Chlorid-lonen

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der 16slichen Fluorid-lonen

ist das Symbol fiir die angegebene Klasse der Grenzabmaf3e fiir die Lange

ist das Symbol fiir den angegebenen Wert der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl
ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der 16slichen Natrium-Ionen

ist das Symbol fiir den Nennwert der Grenzabmaf3e fiir die Ebenheit

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe des pH-Wertes

ist das Symbol fiir die angegebene Klasse der Grenzabmaf3e fiir die Rechtwinkligkeit
ist die angegebene Stufe der loslichen Silikat-Ionen

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur
ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der unteren Anwendungsgrenztemperatur
ist das Symbol fiir die angegebene Klasse fiir die Grenzabmaf3e fiir die Dicke

ist das Symbol fiir die 'angegebene Klasse der Grenzabmafse fiir die Breite

3.2.2 Abkiirzungen

AVCP

DoP

EP
EV
FPC

PTD

RtF

ThIBEII

VCP

ist die Bewertung und Uberpnifung der  Leistungsbestindigkeit (friiher: Konformitits-
bescheinigung) (en; Assessment and Verification of Constancy of Performance, frither: attestation
of conformity)

ist die Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)

ist Blahperlit (en: Expanded Perlite)
ist expandierter Vermiculit (en: Exfoliated Vermiculite)

ist die werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

ist die Bestimmung des Produkttyps (frither: Erstpriifung) (en: Product Type Determination,
friher: Initial Type Testing, ITT)

ist das Brandverhalten (en: Reaction to Fire)
ist die Warmedammung flr die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische
Anlagen in der Industrie (en: Thermal Insulation for Building Equipment and Industrial

Installations)

ist die Uberprifung der Leistungsbestindigkeit (frither: Konformititsbewertung) (en:
Verification of Constancy of Performance, frither: evaluation of conformity)
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4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm iibereinzustimmen, miissen
die Produkte die Anforderungen nach 4.2 und gegebenenfalls nach 4.3 erfiillen.

ANMERKUNG  Informationen iiber zusatzliche Stoffeigenschaften sind in Anhang E angegeben.

Als Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft gilt der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 4
angegebene Anzahl der Probekoérper.

4.2 Fiir alle Anwendungszwecke
4.2.1 Wairmeleitfahigkeit

Fiir ebene Probekorper muss die Warmeleitfahigkeit auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 fiir diinne
Produkte oder EN 12939, sofern zutreffend, oder nach EN ISO 8894-1 (diese Priifung ist mit EN 12667 oder,
sofern zutreffend, mit EN 12939 abzugleichen) ermittelt wurden. Fiir zylindrische Probekorper gilt
EN ISO 8497 entsprechend den Festlegungen nach 5.3.2.

Die Werte der Warmeleitfahigkeit sind vom Hersteller zu bestimmen und nach EN ISO 13787 zu tiberpriifen.
Sie sind vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den oben erwidhnten Messnormen, welche den
angegebenen Anwendungstemperaturbereich des Produkts abdecken, anzugeben. Es gelten die folgenden
Bedingungen:

— Die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern'anzugeben.

— Die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeitlist als!Grénzkurve anzugeben, wie in EN ISO 13787
definiert.

— Der Nennwert der Warmeleitfahigkeit, Ap,ist.auf 0,001 W/ (m:K)-nach;oben/gerundet anzugeben.

Die angegebene Gleichung/Grenzkurve ist der ,Nennwert der Warmeleitfahigkeit” mit drei wertanzeigenden
Ziffern, d. h. der Wert ist auf 0,001 W/(m-K) fiir ~-Werte kleiner als 0,1 W/(m-K) und auf 0,01 W/(m-K) fiir 4-
Werte grofer als 0,1 W/(m-K) anzugeben. Dieser Wert ist als Referenzwert fiir die Uberpriifung der
Deklaration anzuwenden.

Wird die Warmeleitfahigkeit als von der Gleichung abgeleiteter Tabellenwert angegeben, ist der Wert iiber
den gesamten Bereich der Warmeleitfahigkeit auf 0,001 W/(m-K) aufzurunden.

ANMERKUNG  Bestimmungen des Nennwertes der Warmeleitfahigkeit von Rohrschalen mit Fugen im Messbereich
nach EN ISO 8497 berticksichtigen die in EN ISO 23993 definierte Wirkung dieser Fugen.

4.2.2 Mafde und Grenzabmafie
4.2.2.1 Lingenmafie

Die Lange, I, die Breite, b, und die Dicke, d, von ebenen Produkten sind jeweils nach EN 822 und EN 823 zu
bestimmen. Die Lange, ], die Dicke, d, und der Innendurchmesser, D, von Rohrschalen sind nach EN 13467 zu
bestimmen. Die Mafie von vorgeformten Dammungen und von Formprodukten sind nach der
entsprechenden Norm zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in
Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafde abweichen.
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Tabelle 1 — Grenzabmafie

Lieferform Lange Breite Dicke Innendurchmesser
Platte + 3 mm oder + 3 mm oder + 3 mm
+ 0,4 %2 + 0,4 %2 —2mm
Rohrschale oder + 3 mm oder + 3 mm — 0mm
Segment
+ 0,6 %2 — 2 mm 4+ 5mm

a

Das grofdte numerische Grenzabmaf? ist maf3gebend.

4.2.2.2 Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S und Sy, von Platten ist nach EN 824 zu bestimmen. Die
Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v, von Rohrschalen und Segmenten ist nach EN 13467 zu bestimmen.
Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Langen- und Breitenrichtung, S, darf 6 mm/m
nicht Uiberschreiten und die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Richtung der Dicke, S, darf

2 mm nicht iiberschreiten. Bei Rohrschalen und Segmenten darf die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v,
3 mm nicht tiberschreiten.

4.2.2.3 Ebenheit

Die Abweichung von der Ebenheit, S

max’

Ebenheit, S,,,, darf 6 mm nicht tiberschreiten:

ist fiir Platten nach EN 825 zu bestimmen. Die Abweichung von der

4.2.2.4 Linearitiat von Rohrschalen

Die Abweichung von der Linearitat, Li, ist nach EN 13467 zu bestimmen. Die Abweichung von der Linearitat,
Li, darf 3 mm oder + 0,6 % der Liange nicht tiberschreiten, je nachdem, wo das numerische Grenzabmaf}
hoher ist.

4.2.3 Dimensionsstabilitit

Die Dimensionsstabilitdt bei definierten Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen ist nach EN 1604 zu
bestimmen. Die Priifungen sind nach einer Lagerung von 48 h bei (23 £ 2) °C und (90 + 5) % relativer
Luftfeuchte durchzufiihren. Die relative Lingendnderung, Ag und die relative Breitendnderung, Ag, diirfen

1,0 % nicht iiberschreiten. Die relative Dickendanderung, Ag,, darf 1,0 % nicht tiberschreiten.

4.2.4 Brandverhalten

Die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euroklassen) des in Verkehr gebrachten Produkts ist nach
EN 13501-1 und nach den in EN 15715 angegebenen Einbau- und Befestigungsregeln zu bestimmen.

ANMERKUNG 1 Diese Klassifizierung ist obligatorisch und stets im Etikett der CE-Kennzeichnung angegeben.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, gilt fiir Produkte, die auf ebene oder gekriimmte Oberflichen mit
einem Durchmesser von mehr als 300 mm aufgebracht werden.

Wenn ein ebenes Produkt mit einer Klassifizierung nach EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, fiir eine
lineare Anwendung verwendet wird, ist keine weitere Klassifizierung erforderlich.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 3, gilt fiir Produkte, die auf lineare Objekte oder auf Objekte mit einem
Durchmesser von < 300 mm aufgebracht werden.
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