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Deutsche Fassung
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Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
CEN/TC 248 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Dieser Européische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Management-Zentrum des CEN-CENELEC mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen
und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung &ndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 5470-1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber
products® in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI| gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 5470-1:1999 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 5470-1:2015 wurde vom CEN als prEN ISO 5470-1:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Lange Zeit wurde hingenommen, dass dringend einige der mit der in 1ISO 5470:1980 beschriebenen Taber-
Prufung verbundenen Parameter genauer festgelegt werden mussen, wenn eine vertretbare Vergleich-
prazision (R) erzielt werden soll. Der grofite Teil der Arbeit ist nun beendet und wurde vom ISO/TC 61 durch
die Verdffentlichung von ISO 9352 bestatigt, in der ein Zinkblech als Mittel zur Kalibrierung der
Anfangsabriebstarke der Reibréder eingesetzt wird. Damit wird jedoch das Problem der Verstopfung oder
Beibehaltung der Abriebeigenschaften zwischen und bei den Prufungen nicht vollstandig Uberwunden. Die
Vorgehensweise kann auch als teuer und zeitaufwendig betrachtet werden.

Der vorliegende Teil von ISO 5470 ermdglicht, wahlweise das Verfahren aus 1SO 9352 zu Gbernehmen. Die
wesentlichen Nachteile der Taber-Abriebpriifmaschine sind jedoch, dass

a) die Endpunkte etwas subjektiv sein kdnnen, falls kein gravimetrisches Verfahren angewendet wird;
b) nur ein schmaler Streifen des Materials abgerieben wird;

c) infolge der Geschwindigkeit der Grenzflachenreibung die ortliche Erwdarmung der Polymerschicht eine
Erweichung hervorrufen kann und somit weniger reprasentativ flir den Abrieb beim Einsatz ist;

d) die 6-mm-Bohrung in der Mitte des Probekdrpers im Anschluss an die Abriebpriifung keine Beurteilung
von Eigenschaften wie hydrostatische Warmebestandigkeit oder Chemikalienbestandigkeit ermdglicht.
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WARNUNG — Die Anwender dieses Teils von ISO 5470 sollten mit der iiblichen Laborpraxis vertraut
sein. Dieser Teil von ISO 5470 beansprucht nicht, samtliche mit seiner Anwendung verbundenen
Sicherheitsprobleme, soweit diese gegeben sind, zu behandeln. Es liegt in der Verantwortung des
Anwenders, die angemessenen MaBnahmen in Bezug auf den Gesundheits- und Arbeitsschutz
einzuleiten und die Einhaltung jeglicher nationaler gesetzlicher Vorschriften sicherzustellen.

1 Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil von ISO 5470 beschreibt ein Verfahren zur Beurteilung des Abriebwiderstandes mit Hilfe
des Taber-Abriebprifgerates von beschichteten Textilien.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 105-A02, Textiles — Tests for colour fastness — Part A02: Grey scale for assessing change in colour
ISO 525, Bonded abrasive products — General requirements

ISO 2231, Rubber- or plastics-coated fabrics — Standard atmospheres for conditioning and testing

ISO 2286 (alle Teile), Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of roll characteristics

ISO 5084, Textiles — Determination of thickness of textiles and textile products

ISO 6103, Bonded abrasive products — Permissible unbalances of grinding wheels as delivered — Static
testing

ISO 6506-1, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method

ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Reibrad
eine kleine Schleifscheibe oder eine mit Schleifpapier versehene Walze

3.2

Abrieb

fortschreitender Materialverlust der abgeriebenen Oberflache eines Kautschuk- oder Kunststoffmaterials, der
durch die schneidende oder kratzende Wirkung eines Reibrades hervorgerufen wird
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4 Prufgerat

4.1 Abriebpriifgerat (siehe Bilder 1 und 2); es besteht aus einem kompakt ausgefiihrten Gehause, einem
ebenen, runden Probekorperteller, einem Paar Schwenkarme, an denen die Reibrader angebracht sind,
einem Motor zur Drehung des Probekérpertellers in der Ebene seiner Oberflache, einem Zahlwerk zur
Anzeige der Umdrehungen des Probekdrpertellers, einer Einrichtung, die es ermdglicht, die Prifung nach
einer vorgegebenen Anzahl von Umdrehungen automatisch zu beenden und einer Absaugeinrichtung zur
Entfernung des Abriebs.

Die an den freien Enden der Schwenkarme befestigten Reibrader miissen sich ungehindert drehen kénnen.
Ihre umfanglichen Oberflachen liegen auf der Oberflache des Probekorpers auf. Die Reibrader werden in
entgegengesetzten Richtungen durch die Reibung zwischen ihnen und dem sich drehenden Probekdrper
gedreht. Am BerUhrungspunkt zwischen Reibrad und Probekdérper bilden die Bewegungsrichtungen der
aulieren Reibradoberflache und des Probekdrpers einen spitzen Winkel, und dieser Winkel erweitert sich fir
jedes Reibrad in entgegengesetzten Richtungen. Die Lage der Reibrader zur Mitte des Drehtellers wird in
Bild 1 gezeigt.

Der Probekorper wird auf dem Drehteller mit einer in der Mitte befindlichen Gewindeachse mit Nut und
Unterlegscheibe befestigt. Bei der Prifung dinner Probekdrper wird ein Klemmring oder ein doppelseitiges
Klebeband verwendet, um den Probekdérper auf dem Drehteller zu befestigen. Der vertikale Abstand von der
Mitte des Drehpunktes der Arme des Abriebprifgerates zur Oberseite des Drehtellers betragt etwa 25 mm.

Der Drehteller muss eben und mit der Antriebswelle fest verbunden sein. Wenn der Drehteller gedreht wird,
darf kein Punkt, der auf seiner horizontalen Oberflache im Kreis in einem Radius von 45 mm entlanggefiihrt
wird, vertikal um mehr als 0,05 mm um seine mittlere Lage pendeln. Der Drehteller muss einen
Nenndurchmesser von 100 mm haben und seine Drehzahl muss bei 60 Hz 72 min—1 und bei 50 Hz 60 min~1
betragen.

Die Reibrader missen von zwei symmetrischen Armen getragen werden, die sich um eine horizontale Achse
frei bewegen kénnen. Die Anbringungsart der Reibrader muss eine freie Drehung ermdglichen, z. B. mit Hilfe
von Kugellagern. In der Prifstellung mussen die Befestigungsnaben der Reibréder koaxial und so angeordnet
sein, dass die vertikale Projektion ihrer gemeinsamen Achse auf die Ebene des Drehtellers (19,1 £ 0,1) mm
von einer parallelen Linie entfernt ist, die durch die Achse des Drehtellers hindurchgeht (siehe Bild 1).

Der Abstand zwischen den Innenflachen jedes Reibrades und dem Mittelpunkt muss (26,2 + 0,1) mm
betragen.

Jeder Arm muss so ausgefihrt sein, dass die Befestigung eines Gegengewichtes zum Ausgleich seiner
Massekraft gegen die Massekraft des Reibrades und erlaubter zuséatzlicher Gewichte mit bekannter Masse
maoglich ist (siehe 4.5).

ANMERKUNG 1 Die Schwenkarme sollten vorzugsweise so konstruiert sein, dass sie, ohne zusatzliche Massen oder
Gegengewichte, eine Kraft von 2,5 N auf den Probekdrper ausiiben.

ANMERKUNG 2 Das Doppelrad-Abriebprifgerat mit Drehteller dieser Art kann mit einem Probekérper von etwa 114 mm
Durchmesser mit einer in der Mitte befindlichen Bohrung von 6 mm Durchmesser verwendet werden, wodurch sich effektiv
ein 54 mm breiter Prifstreifen ergibt, obwohl die Breite der Abriebzone (siehe Bild 1) nur etwa 13 mm bis 14 mm betragt
(namlich die Dicke des Reibrades und Auswirkung des Beriihrungswinkels).
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Legende
1 Reibrader
2 Probekdrper (114 £ 1) mm
3  Abriebzone
4 Bohrung, g 6,35 mm
5 Absaugdisen, & (8 + 0,5) mm

4.2

Bild 1 — Schematische Anordnung des Priifgerates

Reibrader mit einer axialen Bohrung, die es ermdglicht, sie spielfrei an den Befestigungsnaben der

Schwenkarme anzubringen. Sie missen aus einer der beiden folgenden Alternativen bestehen:

a)

ein Schleifkérper (Reibrader). Die Dicke der Reibrader muss (12,7 £ 0,1) mm und deren Auflendurch-
messer muss im Neuzustand (51,6 + 0,1) mm betragen; er darf jedoch keinesfalls weniger als 44,4 mm
betragen;

eine Metallscheibe mit einem am Umfang angebrachten 6 mm dicken Belag aus vulkanisiertem
Kautschuk mit der Harte 50 IRHD bis 55 IRHD (internationaler Kautschukhartegrad, wie in I1SO 48
festgelegt), der fugen- und Uberlappungslos mit Schleifpapier oder Schleifleinen mit Schleifbelag aus
Siliciumcarbid, Koérnung 180 nach 1SO 525, beklebt wird, falls es in der Material- oder
Produktspezifikation nicht anders festgelegt ist. Das Reibrad muss eine Dicke von (12,7 + 0,2) mm und
einen Durchmesser von (51,6 £ 0,2) mm haben. Die Breite des Schleifpapiers muss so sein, wie es in der
zutreffenden Material- oder Produktspezifikation festgelegt ist.
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Anleitungen zur Auswahl geeigneter Schleifscheiben sind in Tabelle 1 gegeben.

ANMERKUNG Die Abriebstarken der Schleifscheiben diirfen bei Bedarf nach dem in Anhang A angegebenen
Verfahren bestimmt werden.

Tabelle 1 — Auswahltabelle fiir Schleifscheiben

Typkenn- _ Zusammen- Empfohlener . . Ungefahre
zeichnung Rad-Typ setzung Kraftbereich Abriebwirkung KorngroRe
N (Anzahl Schleif-
kérner/cm?2)
CS10 Federnd Kautschuk mit |4 g s 9 8 Schwach 1420
Schleifkorn
CS10F Federnd Kautschuk mit | 5 51549 | Sehr schwach 1420
Schleifkorn
Cs17 Federnd Kautschuk mit |4 g s 9 8 Scharf 645
Schleifkorn
H10 Nicht federnd Gesintert 4,9 bis 9,8 Grob 1160
H18 Nicht federnd Gesintert 4,9 bis 9,8 Mittelgrob 1160
H22 Nicht federnd Gesintert 4,9 bis 9,8 Sehr grob 515
H38 Nicht federnd Gesintert 2,5;4,9;9,8 Sehr grob, hart 5755

ANMERKUNG Es werden unter ublichen Bedingungen Reibrader der ,CS*“-Reihe verwendet, wenn biegsame
Probekorper geprift werden und Reibrader der ,H*-Reihe, wenn steife Probekérper geprift werden.

4.3 Absaugeinrichtung zur Entfernung des Abriebs, bestehend aus zwei oberhalb der Abriebzone des
Probekorpers befindlichen Absaugdisen. Eine Absaugdiise muss zwischen den Reibradern und die andere
diametral gegenuberliegend angebracht sein (siehe Bild 1). Die Bohrung jeder Absaugdiise muss einen
Innendurchmesser von (8 + 0,5) mm haben und es muss ein Abstand der Absaugdiise zum Probekorper von
(1,5+0,5) mm eingehalten werden. Es wird ein Unterdruck von 2,5 kPa bis 2,6 kPa empfohlen, um den
Abrieb wirksam zu entfernen.

4.4 Norm-Zinkbleche, die bei Bedarf zur Bestimmung der Abriebkraft der Reibrader verwendet werden
(siehe Anhang A).

4.5 Zusitzliche Gewichte zur Belastung jedes Reibrades entsprechend den Anforderungen der
zutreffenden Material- oder Produktspezifikation.

4.6 Doppelseitiges Klebeband.
4.7 Waage mit einer Fehlergrenze von 1 mg.
4.8 Gerit zur Nachbearbeitung der Oberflache der Reibrader, die Konstruktion des Gerates ist so, dass

die nachbearbeiteten Reibrader keine Unwucht bekommen (siehe ISO 6103) und der Probekérper in voller
Breite und vertikal berthrt wird.



