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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 'élaboration
du document sontindiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets regues par
I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intentionides utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de 'ISO liés alI'’évaluation de
la conformité, ou pour toute information au sujet de I’'adhésion de I'lSO aux principes de 'OMC concernant
les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien, suivant: Avant-propos — Informations
supplémentaires. :

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est 'ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 5,
Meules et abrasifs.

Cette quatriéme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 6103:2005), qui a fait 'objet d’'une
révision technique pour introduire les principales modifications suivantes:

a) ledomained’application afaitl’objet d'une modificationrelative aux diameétres extérieurs minimaux;
b) lesréférences normatives de la série de I'ISO 603 ont été supprimées;

c) lestypes de produits abrasifs agglomérés pour les meuleuses portatives figurant au Tableau 1, ont
fait I'objet de modifications;

d) les gammes de diametre figurant au Tableau 1, ont fait I'objet de corrections;

e) une bibliographie a été ajoutée.
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Produits abrasifs agglomérés — Balourds admissibles des
meules en état de livraison — Controle statique

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les valeurs maximales admissibles des balourds pour
les meules a base d’abrasif aggloméré de diametre extérieur D = 125 mm et de vitesse maximale de
fonctionnement vg = 16 m/s, dans I'état de livraison.

Elle spécifie également la méthode de mesurage du balourd et la méthode pratique pour vérifier si une
meule est acceptable ou non.

La présente Norme internationale est applicable aux meules a base d’abrasif aggloméré dans l'état de
livraison.

La présente Norme internationale n’est pas applicable:
— aux meules a base de diamant, de nitrure de bore cubique, ou en pierre naturelle, ou

— aux meules d’entralnement sans centre, aux disques et lapidaires de rodage, aux meules a billes ou
aux meules pour le travail durverre:

NOTE1 Les valeurs données se réferent a la meule elle-méme, indépendamment du balourd pouvant exister
dans l'arbre d’équilibrage ou dans le‘mode 'de'fixationva cet-arbre. Ces divers éléments ainsi que les flasques ou
moyeux flasques sont supposés étre équilibrés, homogenes et sans défauts géométriques.

NOTE 2  Les effets du balourd sont essentiellement
— des contraintes supplémentaires sur Pdrbre) Ta machine et son support,
— une usure anormale des paliers,

— des vibrations nuisant a la qualité d'usinage et provoquant un accroissement des contraintes internes de la
meule, et une fatigue accrue pour l'utilisateur.

2 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

2.1
balourd
produit du rayon par la masse

Note 1 a l'article: Le rayon est exprimé en millimetres. La masse est exprimée en grammes. Le produit du rayon
par la masse est exprimé en grammes multiplié par des millimetres.

2.2

balourd intrinséque d’'une meule

Ui

produit de la masse m1 de la meule par la distance e entre son centre de masse G (centre de gravité) et
I'axe O de son alésage

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

© IS0 2014 - Tous droits réservés 1
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Figure 1 — Balourd intrinseque d’'une meule

2.3

balourd mesuré

Uc

produit d’'une masse my, fixée a la meule en vue de I’équilibrer, par la distance entre son centre de masse
(Gm2) (centre de gravité) de la masse m; et I'axe de l'alésage O de la meule

Note 1 a l'article: Voir Figure 2.

Note 2 a l'article: En pratique, cette distance est égale au rayon r de la meule.

Légende
1 Masse mp

Figure 2 — Balourd mesuré
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3 Balourd admissible, U,

Sur la base de l'expérience, le balourd maximal admissible U, est déterminé en utilisant une masse
mg = Uy /1, telle que

mgy = k\/mil (D

ol
r  estlerayon des meules, en millimétres;
m, estla masse dont le centre est situé sur la périphérie de la meule, en grammes;
m1 estla masse de la meule, en grammes;

k  estle coefficient dépendant de la nature de la meule et de son utilisation.

Les valeurs de k sont données dans le Tableau 1 etles valeurs de m,, fonction de mq et de k, sont illustrées
ala Figure 5.

Les valeurs de k ont été déterminées sur la base de l'expérience de sorte que le balourd résultant
permette une utilisation normale de la meule.

4 Mesurage du balound intrinseque

Placer un arbre d’équilibrage a travers l'alésagerde la meule pour maintenir son plan médian en position
verticale. Pour les meules droites ou assimilées, la meule tient librement; les meules d’autres formes
peuvent étre maintenues par des flasques approprigés.

Faire reposer l'arbre d’équilibrage sur deux regles biseautées ou deux’bartes cylindriques horizontales
et paralléles (voir Figure 3) ou sur sa’position d’équilibre consistant en deux couples de disques en acier
se chevauchant, a rotation libre (voir Figure 4), de sorte que la meule atteigne une position d’équilibre
avec un minimum de frottements.

X

Variante Les deuxregles biseautées peuvent étre remplacées par deux barres cylindriques.

Figure 3 — Arbre d’équilibrage sur des regles

© IS0 2014 - Tous droits réservés 3
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Figure 4 — Arbre d’équilibrage sur des disques en acier

L'espace libre entre I'arbre d’équilibrage et I'alésage de la meule ne doit pas dépasser 0,4 mm.

Larbre ainsi que les supports (regles, barres ou disques) doivent avoir une dureté superficielle suffisante
ainsi qu'un état de surface convenable pour limiter les frottements.

Lorsque la meule atteint la position d’équilibre, son centre de masse est alors le plus bas possible. Dans
cette position, repérer le point périphérique supérieur de la meule.

Tourner la meule de 90° pour amener ce point dans le plan horizontal passant par 'axe de 'arbre.

Rechercher ensuite la masse my qui, lorsqu’elle est fixée a la périphérie de la meule, au repere, maintient
en équilibre la meule. Le balourdeinsitintroduit, Us ~imy 1 17 est égal et/opposéiau balourd intrinseque
de la meule.

La valeur de cette masse my est utilisée pour déterminer le balourd intrinséque de la meule en utilisant
la Formule (2):

Ui=U.,=m,-r : ' (2)

5 Vérification du balourd intrinseque

5.1 Vérification et acceptation
Vérifier le balourd intrinséque conformément a la méthode de I’Article 4.

Une meule n’est acceptable que si son balourd intrinseque Uj est inférieur ou égal au balourd admissible
U,, c’est-a-dire:

Le controle se fait a 'aide d’'une masse

Mg =—— (4)

5.2 Détermination de m,

A partir du Tableau 1, déterminer le coefficient k en identifiant la valeur en fonction des différents
parametres relatifs a la meule et son utilisation.

La Figure 5 donne alors les valeurs de la masse m,, en grammes, en fonction de la masse m1 de la meule,
en grammes, et du coefficient k.

4 © IS0 2014 - Tous droits réservés
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La meule étant montée conformément a 'Article 4, placer une masse mg, telle que déterminée en 5.2 sur
la périphérie de la meule au niveau du repere. Si la meule reste immobile ou effectue un mouvement de
rotation entrainant le repere vers le bas, la meule est acceptée; dans le cas contraire, elle est refusée.

Tableau 1 — Valeurs du coefficient k pour les produits abrasifs agglomérés

Dimensions Coefficient k
pour une vitesse maximale de fonctionne-
. Type de pro- D T ment
Méthode de Type _de duit abrasif Vs
meulage machine .
aggloméré
mm mm m/s
16 <vs<40 40<vs<63 63 <vs<125
125<D <150 — 0,40 0,32 0,25
1/4/217755/529/35 150<D <180 — 0,40 0,32 0,20
Meulage Meuleuses ot 36 T<6 0,40 0,32 0,20
(ébarbage et ortatives D>180
¢bavurage) | P T>6 0,32 0,25 0,20
Types 6 toutes les dimensions 0,40 0,32 —
et11
Meuleuses
Meulage fixes, meu- Types
(ébarbage et | leuses suspen- 1/2/35 toutes les dimensions 0,63 0,50 0,40
ébavurage) dues et autres et 36
meuleuses
Meulage _haute Meu_leuses Typet toutes les ditnensions 0,8
pression fixes
Meulage 125<D <300 0,25 0,20 0,16
- meulage de 300<D <610 0,32 0,25 0,20
précision 4
e e Meuleuses tolites les
- rectification fi tous les types di .
externe ixes imensions
D> 610 0,40 0,32 0,25
- surfagage
- afflitage
Machines de Types 41
trongonnage yeﬁ 12 125 <D <406 — 0,40 0,32 0,20
portatives
Trongonnage
Machines de D <300 — 0,50 0,40 0,32
Types 41
trongonnage 42
fixes et D>300 — 0,63 0,50 0,40
© IS0 2014 - Tous droits réservés 5
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