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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux reégles données dans les Directives
ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote.
Leur publication comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 9284 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 5, Meules et
abrasifs.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 9284:1992), qui a fait 'objet d'une
révision mineure. En particulier, les références normatives ont été mises a jour.
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1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les exigences de fonctionnement et techniques des machines
a tamiser et donne des directives sur leur installation, leur vérification et leur entretien.

Les machines a tamiser de controle sont utilisées pour déterminer la distribution granulométrique des
macrograins pour abrasifs agglomérés et appliqués.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants, en tout ou partie, sont référencés normativement dans le présent
document et sont indispensables a son application. Pour les références datées, seule I'édition citée
s’applique. Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 2591-1:1988, Tamisage de contréle — Partie 1: Modes opératoires utilisant des tamis de contréle en
tissus métalliques et en tdles métalliques perforées

ISO 6344-1, Abrasifs appliqués — Granulométrie — Partie 1: Contréle de la distribution granulométrique

ISO 6344-2, Abrasifs appliqués — Granulométrie — Partie 2: Détermination de la distribution
granulométrique des macrograins P12 a P220

ISO 8486-1, Abrasifs agglomérés — Détermination et désignation de la distribution granulométrique —
Partie 1: Macrograins F4 a F220

3 Exigences de fonctionnement

Dans des conditions de fonctionnement définies, un essai de tamisage mécanique peut produire des
résultats comparables a ceux obtenus par tamisage manuel.

Les résultats obtenus par l'utilisation de machines a tamiser de controle doivent étre reproductibles et
doivent satisfaire aux exigences de I'ISO 2591-1, I'lSO 6344-1, I'ISO 6344-2 et 'ISO 8486-1.

La reproductibilité de la détermination de la distribution granulométrique des grains abrasifs par
tamisage n'est assurée que lorsque des machines a tamiser de contréle, des tamis de contréle et des
modes opératoires appropriés sont utilisés.

4 Description technique

Des exemples de machines a tamiser de controle sont donnés a la Figure 1.

Les machines a tamiser de contrdle comprennent généralement les éléments de base suivants:
a) unsupport et un bati;

b) un moteur électrique:

c) une transmission par engrenage pour la conversion du mouvement rotatif du moteur en un
mouvement rotatif excentrique spécifiée de 'empilement de tamis et en une action de frappe

d) uninterrupteur commandé par minuterie;

© IS0 2013 - Tous droits réservés 1


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/b71bd6e2-f403-40d4-bc1e-bd87db48e507/iso-9284-2013

ISO 9284:2013(F)

e) un marteau frappeur qui assure les chocs verticaux (a la cadence spécifiée sur le couvercle de
I'empilement des tamis);

f) un dispositif de retenue du réceptacle inférieur et de 'empilement de tamis qui autorise leurs
mouvements de la fagon spécifiée;

g) uncouvercle pour les tamis, équipé d'un insert en forme d’entonnoir avec un bouchon (généralement
fabriqué en liege) destiné a recevoir les chocs du frappeur.

En complément, les éléments suivants sont nécessaires pourl'utilisation des machines a tamiser de controle:
— un socle;
— unjeu de cing tamis de contrdle;

— un réceptacle inférieur.
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a) Type A b) Type B
Légende
1 marteau frappeur 1 marteau frappeur
2 bouchon en liege 2 bouchon en liege
3 tamis de controle 3 tamis de controle
4  réceptacle inférieur 4 réceptacle inférieur
5 vis de fixation de la plaque support 9 couvercle
6  moteur électrique 10  socle
7  transmission par engrenage 11  vis de fixation
8 socle
NOTE La présente figure représente des machines a tamiser de controle types disponibles sur le marché,

type A et type B.

Figure 1 — Exemples de machines a tamiser de controle
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