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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne 
la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives 
ISO/CEI, Partie 2.

La tâche principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de 
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. 
Leur publication comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des comités 
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de 
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L’ISO 5609-3 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9, Outils 
coupants à arête en matériaux durs de coupe.

Cette première édition de l’ISO  5609-3, conjointement avec l’ISO  5609-1, l’ISO  5609-2, l’ISO  5609-4, 
l’ISO 5609-5 et l’ISO 5609-6, annule et remplace l’ISO 5609:1998, qui a fait l’objet d’une révision technique.

L’ISO 5609 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Porte-plaquette de tournage 
intérieur à queue cylindrique pour plaquettes amovibles:

—	 Partie 1: Désignation, formes, dimensions et calcul de corrections

—	 Partie 2: Forme F

—	 Partie 3: Forme K

—	 Partie 4: Forme L

—	 Partie 5: Forme U

—	 Partie 6: Forme Q
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Porte-plaquette de tournage intérieur à queue cylindrique 
pour plaquettes amovibles —

Partie 3: 
Forme K

1	 Domaine d’application

La présente partie de l’ISO 5609 spécifie les caractéristiques des porte-plaquette de tournage intérieur 
à queue cylindrique, de forme K, c’est-à-dire à queue dégagée et d’angle de direction d’arête κr = 75°.

Ces porte-plaquette sont principalement prévus pour les plaquettes amovibles en matériaux durs, 
céramiques ou autres matériaux de coupe montées par serrage et utilisées pour des opérations de 
tournage intérieur.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en totalité ou en partie, sont référencés de manière normative dans le présent 
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule l’édition citée 
s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements).

ISO  5609-1, Porte-plaquette de tournage intérieur à queue cylindrique pour plaquettes amovibles  — 
Partie 1: Désignation, formes, dimensions et calcul de corrections

3	 Dimensions

Les symboles de dimensions présentés dans les figures/illustrations des tableaux de la présente partie 
de l’ISO 5609, ainsi que les symboles privilégiés de propriété correspondants définis dans l’ISO 13399 
(toutes les parties) sont conformes à l’ISO 5609-1:2012, Tableau A.1.

Les porte-plaquette ne sont pas nécessairement conformes à la représentation graphique, seules les 
dimensions données doivent être respectées.

La détermination des dimensions f et l1 et l’explication du code de désignation des porte-plaquette sont 
donnés dans l’ISO 5609-1.
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Légende
a Angle de direction d’arête orthogonal, γ0, avec plaquette amovible pour:

— αn = 7° (C);
— αn = 0° (N);
— αn = 11° (P).

b γf dépend de Dmin et de la plaquette amovible.
c Voir Tableau 1.

NOTE	 La figure montre un porte-plaquette coupe à droite (R); porte-plaquette coupe à gauche (L) 
latéralement inversé.

Figure 1 — Porte-plaquette de forme K pour plaquette amovible carrée de forme S
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Tableau 1 — 
Dimensions en millimètres

Symbolea
d1

g7
l1

k16
l2 a f

−0 25
0
,

Dmin sb

• 16M — SSKCR 09

16 150

9,52 2,2

11 20

3,18

• 16M — SSKCL 09
• 16M — CSKPR 09
• 16M — CSKPL 09
• 20Q — SSKCR 09

20 180 13 25
• 20Q — SSKCL 09
• 20Q — CSKPR 09
• 20Q — CSKPL 09
• 25R — SSKCR 09

25 200

9,52 2,2

17 32

3,18
• 25R — SSKCL 09
• 25R — CSKPR 09
• 25R — CSKPL 09
• 25R — SSKCR 12

12,7 3,1

4,76
• 25R — SSKCL 12
• 25R — CSKPR 12

3,18
• 25R — CSKPL 12
• 32S — SSKCR 12

32 250 22 40
4,76

• 32S — SSKCL 12
• 32S — PSKNR 12
• 32S — PSKNL 12
• 32S — CSKPR 12

3,18
• 32S — CSKPL 12
• 40T — SSKCR 12

40 300 27 50
4,76

• 40T — SSKCL 12
• 40T — PSKNR 12
• 40T — PSKNL 12
• 40T — CSKPR 12

3,18
• 40T — CSKPL 12
• 50U — SSKCR 15

50 350

15,88 3,8

35 63

5,56
• 50U — SSKCL 15
• 50U — PSKNR 15

6,35
• 50U — PSKNL 15
• 50U — PSKNR 19

19,05 4,6
• 50U — PSKNL 19
• 50U — CSKPR 19

4,76
• 50U — CSKPL 19
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Symbolea
d1

g7
l1

k16
l2 a f

−0 25
0
,

Dmin sb

• 60V — SSKCR 15

60 400

15,88 3,8

43 80

5,56
• 60V — SSKCL 15
• 60V — PSKNR 15

6,35
• 60V — PSKNL 15
• 60V — PSKNR 19

19,05 4,6
• 60V — PSKNL 19
• 60V — CSKPR 19

4,76
• 60V — CSKPL 19

a   Pour les symboles supplémentaires voir 6.2.
b   Pour l’épaisseur sans cale d’une plaquette amovible, le cas échéant, voir 6.4.

4	 Désignation

Un porte-plaquette conforme à la présente partie de l’ISO 5609 doit être désigné par:

a)	 «Porte-plaquette»;

b)	 une référence à la présente partie de l’ISO 5609, c’est-à-dire ISO 5609-3;

c)	 un symbole de désignation additionnel, comme spécifié dans l’ISO 5609-1:2012, Article 4.

EXEMPLE	 Un porte-plaquette de tournage intérieur à queue cylindrique à outil monobloc en acier avec trou 
de lubrification (A), de diamètre d1 = 32 mm (32), de longueur l1 = 250 mm (S), avec fixation par bride (C), avec 
plaquette amovible carrée (S), de forme K (K), pour plaquette amovible de dépouille normale αn = 11° (P), à droite 
(R), pour longueur d’arête de coupe l2 = 12,7 mm (12) et à queue ronde sans méplat est désigné comme suit:

        Porte-plaquette ISO 5609‑3 - A32S - CSKPR 12 - 10

5	 Matériau

Les porte-plaquette pour tournage intérieur à queue cylindrique conformes à la présente partie de 
l’ISO 5609 doivent être fabriqués avec

—	 de l’acier avec une résistance à la traction d’au moins 1 000 N/mm2,

—	 un outil en matériau dur (carbure) à tête en acier brasée, ou

—	 un outil en métaux lourds.

Le choix du matériau est laissé à l’initiative du fabricant.

6	 Conception

6.1	 Type d’outil

Les porte-plaquette de tournage intérieur à queue cylindrique conformes à la présente partie de 
l’ISO 5609 doivent être conçus:

—	 avec ou sans trou de lubrification;

—	 avec ou sans dispositif anti-vibration;

﻿
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La conception du type d’outil est laissée à l’initiative du fabricant.

6.2	 Type de montage

Les porte-plaquette de conception standard à plaquette amovible doivent être montés de manière 
conforme au Tableau 1.

Les autres types de montages sont laissés à l’initiative du fabricant ou peuvent faire l’objet d’un accord. 
La lettre caractéristique dans la désignation (symbole  4) doit alors être remplacée par le symbole 
correspondant au type de montage choisi ou convenu, conformément à l’ISO 5609-1.

Pour les types de montage modifiés par rapport au Tableau 1, l’épaisseur des plaquettes correspondantes 
doit également être considérée.

6.3	 Rayon de pointe, rε 

Les porte-plaquette à queue cylindrique conformes à la présente partie de l’ISO 5609 peuvent être munis 
de plaquettes amovibles de longueur d’arêtes de coupe, l2, telle qu’indiquée dans le Tableau 1 et de tout 
rayon de pointe, rε.

Les valeurs de f et l1 données dans le Tableau 1 s’appliquent aux porte-plaquette à plaquette amovible 
ayant un rayon de pointe, rε, conforme au Tableau 2.

Tableau 2 — 
Dimensions en millimètres

l2 rε

9,52
0,8

12,7
15,88

1,2
19,05

 NOTE	 Les valeurs de rε sont des valeurs nominales. Les 
valeurs précises converties des dimensions en inches sont 
0,794 mm et 1,191 mm.

Pour les plaquettes amovibles dont le rayon de pointe, rε, est différent de ceux spécifiés dans le Tableau 2, 
les dimensions de f et l1 doivent être déterminées conformément à l’ISO 5609-1.

Les tolérances sur f et l1 se réfèrent aux dimensions mesurées avec la plaquette amovible et la cale 
principales, si elles existent.

6.4	 Épaisseur, s, de la plaquette

Les valeurs de l’épaisseur de la plaquette, s, données dans le Tableau  1 s’appliquent aux plaquettes 
amovibles sans cale et pour les porte-plaquette de conception standard.

Pour les porte-plaquette à plaquettes amovibles dont l’épaisseur diffère des valeurs spécifiées, l’épaisseur 
doit être indiquée lors de la commande ou à la livraison (dans le catalogue).

7	 Livraison

Les porte-plaquette doivent être livrés complets avec le dispositif de serrage mais sans la (les) 
plaquette(s) amovible(s).
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