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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, 
en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission 
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tâche principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de droits 
de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne pas avoir 
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L’ISO 5608 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9, Outils coupants 
à arête en matériaux durs de coupe.

Cette quatrième édition annule et remplace la troisième édition (ISO 5608:1995), qui a fait l’objet d’une 
révision technique.
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NORME INTERNATIONALE ISO 5608:2012(F)

Porte-plaquette de tournage et de copiage et cartouches pour 
plaquettes amovibles — Désignation

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale établit un code pour la désignation des porte-plaquette de tournage et de 
copiage, et des cartouches à queue rectangulaire, de dimension normalisée f (voir l’ISO 5610-1, l’ISO 5610-2, 
l’ISO 5610-3, l’ISO 5610-4, l’ISO 5610-5, l’ISO 5610-6, l’ISO 5610-7, l’ISO 5610-8, l’ISO 5610-9, l’ISO 5610-10, 
l’ISO 5610-11, l’ISO 5610-12, l’ISO 5610-13, l’ISO 5610-14, l’ISO 5610-15 et l’ISO 5611), pour utilisation avec des 
plaquettes amovibles, dans le but de simplifier la rédaction des commandes et des spécifications pour ces outils.

La désignation des porte-plaquette d’alésage (porte-plaquette à queue de section ronde) fait l’objet de 
l’ISO 5609-1.

2 Explication du code de désignation

2.1 Généralités

Le code de désignation comprend 10 symboles pour la désignation des dimensions et autres caractéristiques 
de l’outil et de la plaquette, dont les neufs premiers symboles doivent tous figurer dans toute désignation. Le 
dernier symbole peut être utilisé si nécessaire.

En complément à la désignation normalisée [symboles des positions (1) à (10)], un symbole supplémentaire, 
composé au maximum de trois lettres et/ou chiffres, peut être ajouté par le fabricant pour une meilleure 
description de ses produits, à condition de séparer ce symbole de la désignation normalisée par un tiret et qu’il 
soit différent de celui utilisé à la position (10).

Aucun autre supplément ni aucune extension du code spécifié dans la présente Norme internationale ne 
devront être effectués sans consultation préalable du comité technique ISO/TC 29 et sans son accord. Plutôt 
que d’ajouter des symboles non prévus dans ce système, il est préférable d’adjoindre à la désignation conforme 
à la présente Norme internationale toutes les explications nécessaires au moyen d’illustrations détaillées ou 
de spécifications.

2.2 Lettres et nombres caractéristiques formant le code de désignation

2.2.1 Lettres et/ou nombres caractéristiques obligatoires

(1): lettre caractéristique pour le mode de retenue de la plaquette (voir 3.1);

(2): lettre caractéristique pour la forme de la plaquette (voir 3.2);

(3): lettre caractéristique pour la forme de l’outil (voir 3.3);

(4): lettre caractéristique pour la dépouille normale de la plaquette (voir 3.4);

(5): lettre caractéristique pour la direction de coupe de l’outil (voir 3.5);

(6): nombre caractéristique pour la hauteur de l’outil (hauteur de queue des porte-plaquette et hauteur de la 
pointe de coupe des cartouches) (voir 3.6);

(7): nombre caractéristique pour la largeur de queue des porte-plaquette ou, pour les cartouches, la lettre C 
suivie d’une lettre caractéristique pour le type de construction (voir 3.7);
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(8): lettre caractéristique pour la longueur de l’outil (voir 3.8);

(9): nombre caractéristique pour la grandeur de la plaquette (voir 3.9).

2.2.2 Lettre caractéristique facultative

(10): lettre caractéristique pour les faces de référence de l’outil (voir Article 4).

EXEMPLE          

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)

C T G N R 32 25 M 16 Q

NOTE Les codes (2), (4) et (9) sont conformes à l’ISO 1832.

3 Symboles obligatoires

3.1 Symboles pour le mode de retenue de la plaquette montée horizontalement — Position (1)

Tableau 1 

Lettre 
caractéristique Mode de fixation de la plaquette

C Fixation par bride (plaquette sans trou de fixation)

M Fixation par trou central et bride (plaquette avec trou de fixation)

P Fixation par trou central (plaquette avec trou de fixation)

S Fixation par vis centrale (plaquette avec trou de fixation)
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3.2 Lettre caractéristique pour la forme de la plaquette — Position (2)

Tableau 2 

Lettre 
caractéristique Forme de la plaquette Type de plaquette

H Hexagonale

Équilatérale et équiangle

O Octogonale

P Pentagonale

S Carrée

T Triangulaire

C Rhombique avec un angle de pointe de 80°

Équilatérale mais non équiangle

D Rhombique avec un angle de pointe de 55°

E Rhombique avec un angle de pointe de 75°

M Rhombique avec un angle de pointe de 86°

V Rhombique avec un angle de pointe de 35°

W Hexagonale avec un angle de pointe de 80°

L Rectangulaire Non équilatérale mais équiangle

A En forme de parallélogramme avec un angle de pointe de 85°
Non équilatérale et non 
équiangleB En forme de parallélogramme avec un angle de pointe de 82°

K En forme de parallélogramme avec un angle de pointe de 55°

R Ronde Ronde
NOTE L’angle de pointe considéré est le plus petit angle.

3.3 Lettre caractéristique pour la forme de l’outil — Position (3)

Tableau 3 —

Lettre caractéristique Forme de l’outil

A Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 90°

B Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 75°

C Queue droite, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 90°

D a Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête 45°

© ISO 2012 – Tous droits réservés 3
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Lettre caractéristique Forme de l’outil

E Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 60°

F Queue déportée, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 90°

G Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 90°

H Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 107,5°

J Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 93°

K Queue déportée, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 75°

L Queue déportée, arêtes latérale et en 
bout, angle de direction d’arête de 95°

M Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 50°

N Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 63°

P Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 117,5°

R Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 75°

Tableau 3 (suite)
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Lettre caractéristique Forme de l’outil

S a Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 45°

T Queue déportée, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 60°

U Queue déportée, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 93°

V Queue droite, arête latérale, angle de 
direction d’arête de 72,5°

W Queue déportée, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 60°

Y Queue déportée, arête en bout, angle de 
direction d’arête de 85°

a Les outils de formes D et S peuvent également être munis de plaquettes rondes (forme R).

3.4 Lettre caractéristique pour la dépouille normale de la plaquette — Position (4)

Tableau 4

Lettre  
caractéristique

Dépouille normale  
de la plaquette

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°
NOTE Pour les plaquettes non équilatérales, la lettre 
caractéristique s’applique à la dépouille normale de l’arête la plus 
grande.

Tableau 3 (suite)
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