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EUROPAISCHE NORM SCHLUSS-ENTWURF

EUROPEAN STANDARD prEN ISO 2589 rev
NORME EUROPEENNE

Oktober 2015

ICS 59.140.30 Vorgesehen als Ersatz fiir EN ISO 2589:2002

Deutsche Fassung

Leder - Physikalische und mechanische Priifungen -
Bestimmung der Dicke (ISO/FDIS 2589:2015)

Leather - Physical and mechanical tests - Determination Cuir - Essais physiques et mécaniques - Détermination
of thickness (ISO/FDIS 2589:2015) de I'épaisseur (ISO/FDIS 2589:2015)

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde vom
Technischen Komitee CEN/TC 289 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer
nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum des CEN-CENELEC mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europdischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2015 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. prEN ISO 2589 rev:2015 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 2589:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 289 ,Leder”, dessen
Sekretariat vom UNI (ltalien) gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ,International
Union of Leather Technologists and Chemists Societies (IULTCS)“, erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Es basiert auf IUP 4, verdffentlicht in J. Soc. Leather Trades Chemists 42, S. 387, (1958) und wurde 1959 von
IULTCS als offizielles Verfahren anerkannt. Eine aktualisierte Version wurde verdffentlicht in J. Soc. Leather
Tech. Chem. 82, S. 225, (1998) und eine weitere Uberarbeitung wurde in J. Soc. Leather Tech. Chem. 84,
S. 311, (2000) verdffentlicht und als offizielles Verfahren in Marz 2001 bestatigt. Diese Uberarbeitung enthalt
nun die Anzahl der vorzunehmenden Probenmessungen.

Die zweite Ausgabe (ISO 2589:2002) war die technische Uberarbeitung der ersten Ausgabe.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 2589:2002), die technisch in Abschnitt 8, c)
Uberarbeitet wurde, um an die 1ISO 2419:2012 angeglichen zu werden.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 2589:2015 wurde vom CEN als FprEN ISO 2589:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.



FprEN ISO 2589:2015 (D)

1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Dicke von Leder fest. Das Verfahren ist fur

alle Lederarten jeglicher Gerbung anwendbar. Die Messung ist sowohl am ganzen Leder als auch an einem
Probestiick zulassig.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 2418, Leather — Chemical, physical and mechanical and fastness tests — Sampling location

ISO 2419, Leather — Physical and mechanical tests — Sample preparation and conditioning

3 Kurzbeschreibung

Das Leder wird fir eine vorgeschriebene Zeitspanne in einem Dickenmessgerat einer vorgeschriebenen
Belastung ausgesetzt und die Dicke wird direkt abgelesen.

4 Priufeinrichtung
4.1 Prifmaschine einschlief3lich dem Folgenden:

4.1.1 Dickenmessgerat, mit direkt auf 0,01 mm ablesbarer Skala und einer Fehlergrenze von + 0,02 mm
Uber die gesamte Skalenlénge.

4.1.2 Amboss, bestehend aus einer ebenen, horizontalen Zylinderflache von (10,00 + 0,05) mm Durch-
messer, die (3,0 + 0,1) mm Uber die Oberflache einer kreisférmigen Auflageflache hinausragt, deren Durch-
messer (50,0 + 0,2) mm betragt.

ANMERKUNG Die kreisférmige Auflageflache von 50 mm Durchmesser ist hilfreich als Auflager fur mittelschwere
Leder, die anderenfalls mit konvexer Oberfliche am Amboss anldgen. Der Amboss ist 3 mm Uber die Auflageflache
angehoben, damit sich bei schweren, nicht ebenen Lederarten Messfehler vermeiden lassen.

4.1.3 AnpressfuB mit einer kreisférmigen Planflache von (10,0 + 0,05) mm Durchmesser, der zum Amboss
koaxial angeordnet ist und senkrecht zu diesem bewegt werden kann. Die Beruhrungsflachen von Amboss
und Anpressfull missen mit einer Eigenmasse von (393 + 10) g belastet werden. Die Bewegungen des
Anpressfulles missen am Dickenmessgerat (4.1.1) direkt angezeigt werden.

ANMERKUNG  Die in 4.1.3 angegebenen Lastwerte und Mafe ergeben einen Druck von 49,1 kPa (500 g/cm?).

4.1.4 Stabiles Stativ zur Halterung von Dickenmessgerat (4.1.1), Amboss (4.1.2) und Anpressful® (4.1.3).

5 Probenahme und Probenvorbereitung
5.1  Offizielle Probenahme nach ISO 2418: Durchzuflihren sind fiinf iber die Probe verteilte Messungen.
5.2  Fir weitere Prifungen vorbereitete Proben: Drei Messungen sind iber die Probe verteilt vorzunehmen.

5.3 Proben unbekannter Herkunft: Fiinf Messungen sind (ber die Probe verteilt vorzunehmen.
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5.4 Bei sehr schwerem, festem Leder wird eine kleinere Probe empfohlen, um Krimmungen (Wd&lbungen)
zu vermeiden. Es sind drei Messungen Uber die Probe verteilt vorzunehmen.

5.5 Bei ganzen Hauten sollten je Stelle flinf Messungen vorgenommen werden. Alle Proben werden nach
ISO 2419 klimatisiert.

6 Durchfihrung

Das Prufgerat wird auf eine ebene, waagerechte Flache gestellt. Kann die Narbenseite identifiziert werden,
wird das Probestlick mit der Narbenseite nach oben in das Priufgerat eingelegt. Falls die Narbenseite nicht
identifizierbar ist, wird das Probestlick mit einer beliebigen Seite nach oben in das Priifgerat eingelegt. Die

Belastung erfolgt vorsichtig ohne StoRwirkung, und die Dicke wird (5+ 1)s nach Erreichen der vollen
Belastung aufgezeichnet.

7 Auswertung

Die Ergebnisse miissen als arithmetischer Mittelwert auf 0,01 mm angegeben werden.

8 Prufbericht

Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) eine Verweisung auf diese Internationale Norm, d. h. ISO 2589:201X;

b) die erhaltenen Ergebnisse auf 0,01 mm,;

c) das fir Klimatisierung und Priifung angewendete Normalklima nach ISO 2419;

d) samtliche Abweichungen von dem in dieser Internationalen Norm festgelegten Verfahren;

e) samtliche Einzelheiten zur Identifizierung der Probe.



