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Avant-propos

L'ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I''SO). L'elaboration des Normes internationales est en général confige aux
comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnigue.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert |'dpprabafion’ dé. 76/% Jad mding des do-
mités membres votants.

La Norme internationale I1SO 1434 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 45, Elastoméres et produits & base d'élastomeéres, sous-comité
SC 3, Matieres premiéres (y compris le latex) & I'usage de 1industrie des
glastomeres.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition
(ISO 1434:1975), dont elle constitue une révision technique.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement
a titre d'information.
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Caoutchouc naturel en balles — Quantité d'enduit —

Détermination

AVERTISSEMENT — Les utilisateurs de la présente Norme internationale doivent étre familiarisés
avec les pratiques d'usage en laboratoire. La présente Norme internationale n'a pas la prétention
d'aborder tous les problemes de sécurité concernés par son usage. Il est de la responsabilité de
I'utilisateur de consulter et d'établir des régles de sécurité et d'hygiéne appropriées et de
déterminer I'applicabilité des restrictions réglementaires avant utilisation.

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale’ prescrit ‘une' mé-
thode par coloration pour la détermination de |'enduit
présent sur les feuilles formant I'enveloppe’ extérne
des balles de caoutchouc naturel. Elle prescrit
également une méthode par brossage ou grattage
pour la détermination dell'enduit'présent/sur 'touites
les qualités de feuilles fumées (exclusivement)!

NOTES

1 Bien qu'ils soient plus rapides, le brossage ou le grattage
ne conviennent pas aux crépes en raison de la possibilité
de pénétration dans les trous de la feuille extérieure et sont
difficiles a 6ter entre les feuilles formant |'enveloppe. La
méthode par calcination est seule utilisable pour les crépes.

2 La méthode par calcination ne convient pas aux maté-
riaux d'enduit qui sont affectés par le mode opératoire de
calcination. En particulier, des enduits contenant des carbo-
nates ou une matiére organique peuvent conduire a des ré-
sultats trés faibles.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I'édition indi-
quée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer I'édition la plus
recente de la norme indiquée ci-aprés. Les membres

de la CEl et de I''SO possedent le registre des Nor-
mes internationales,en vigueur & un moment donné.

1SO, 247:1990, Caoutchouc — Détermination du taux
de cendres.

3 Echantillonnage

Prélever au hasard, avec précaution, des morceaux
de feuilles formant I'enveloppe externe (de maniére
a ne perdre qu'une quantité minimale d'enduit), a
partir de trois c6tés contigus de la balle, un morceau
de chaque cété. Chague morceau doit étre suffisam-
ment grand pour fournir deux éprouvettes de
50 mm x 50 cm si la méthode par calcination est a
utiliser, ou une éprouvette de 150 mm x 150 mm si
la méthode par brossage ou grattage est a utiliser.
Manipuler et stocker les échantillons de maniére & ne
perdre qu‘une guantité minimale d'enduit. Si la mé-
thode par calcination est utilisée, I'épaisseur des
morceaux ne doit pas &tre supérieure a 5 mm.

Le nombre de balles prélevées dans le lot doit faire
I'objet d'un accord entre le client et le fournisseur.

4 Mode opératoire

4.1 Méthode par calcination

Prélever sur chacun des trois morceaux provenant de
la balle, par exemple & I'emporte-piece ou en les
coupant, deux éprouvettes de 50 mm x 50 mm, en
prenant soin de me pas perdre d'enduit. Essayer
chague éprouvette séparément. Tout morceau d'en-
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duit tombant de I'éprouvette doit étre ajouté &
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ner les cendres conformément a I'lSO 247, mais en

utilisant une éprouvette de 50 mm x 50 mm, pesée
a 0,01 g pres, au lieu d'une prise d'essai de 5g a
6 g de caouthouc homogénéisé.

4.2 Méthode par prossage ou grattage

pant, une eprouvette mesurant  exactement
150 mm x 150 mm, en prenant les précautions indi-
quées en 4.1. Peser I'éprouvette 4 0,02 g prés avant
et aprés avoir 6té I'enduit de la balie. Eliminer aussi
complétement que possible I'enduit de la balle en
utilisant une brosse métallique rigide, ou par grattage

en prenant soin de de pas attaquer ie caouichouc de
la feuille formant I'enveloppe.

5 Expression des résultats

5.1 Methode par calcination

Calculer la quantité d'enduit par'balle, exprimée. en
grammes par kilogramme de caoutchouc, a,/1'aide de
la formule

Ay xmy
Ay X my

A, est |'aire, en millimétres carrés, de la sur-
face nominale de la balle;

Ay est l'aire, en millimétres carrés, de la sur-
face d'une éprouvette;

m est la masse nominale, en kilogrammes,
de la balle;

m, est la masse moyenne, en grammes, des
cendres pour les six éprouvettes.

NOTES

3 La cendre émanant du caoutchouc lui-méme dans la
feuille formant I'enveloppe entre dans la quantité de cen-
dres déterminée. Pour un taux de cendres de 1% (m/m},
I'apport est équivalent a 0,7 g par kilogramme de caoui-
chouc pour une éprouvette de 5 mm d'épaisseur prélevée
sur une balle de 110 kg.
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4 Le calcul va donner une valeur approximative de la
quantité d'enduit sur la balle. Pour obtenir une valeur abso-
lue, il faut tenir compte de la masse réelle de la balle, de
I'épaisseur de I'éprouvette et de la quantité de cendre in-

hérente au caoutchouc.

5.2 Meéthode par brossage ou grattage

Caiculer la quantité d'enduit par balle, exprimée en
grammes par kilogramme de caoutchouc, a I'aide de
la formule

Ay X my
A3Xm1

@]
g

A, est l'aire, en millimétres carrés, de la sur-
face nominale de la halle:

QLo LS LAV IR Lv] G,

A; est l'aire, en millimétres carrés, de la sur-
face d'une éprouvette;

m est la masse nominale, en kilogrammes,
de la balle;

s est( la/ masse,/ moyenne, en grammes,
d'enduit sur la balle, pour les trois éprou-
vettes, déterminée a partir de la différence
de masse avant et aprés élimination de
I'enduit.

6., Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale et
méthode utilisée, c'est-a-dire par calcination ou
par brossage ou grattage;

b} tous renseignements nécessaires & |'identification
de I'échantilion;

c) résultats et leur mode d'expression, et s'ils ont
été corrigés comme décrit dans la note 3;

d) toutes opérations non prévues dans la présente
Norme internationale ou dans la Norme inter-
nationale & laquelle il est fait référence, ou consi-
dérées comme facultatives,

e} date de l'essai.
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Annexe A
(informative)

Quantité d'enduit par balle

L'«International Standard of Quality and Packing for Natural Rubber Grades» (The Green Book), Part V, Section
7.C, spécifie que «la masse maximale de |'enduit solide ne doit pas excéder 16 oz (0,45 kg) par balle (de 0,14 m>
en volume)» c'est-a-dire 4 g d’enduit par kilogramme de caoutchouc.
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