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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’'organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en geénéral
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités -membres-pourwote, Leur publication
comme Normes internationales'requiett I’approbation de 75'% au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 1460 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 107, Revétements métalliques et autres  revétements
inorganiques, sous-comité SC 4, Revétements par immersion.a chaud
(galvanisation, etc.).

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition
(ISO 1460:1973), dont les articles 3 (anciennement 4) et 7 ont fait I'objet
d’une révision technique.
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Revétements métalliques — Revétements de galvanisation a
chaud sur métaux ferreux — Détermination gravimétrique de

la masse par unité de surface

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination de la masse par unité
de surface des revélements de galvanisation a
chaud sur métaux ferreux.

La connaissance exacte derlaire de'ta surfaceyre-
vétue de zinc étant indispensable, “la "présente
Norme internationale est essentiellement applicable
aux formes dont les surfaces sont faciles & détermi-
ner. Si, avec des échantillons épais, les prescrip-
tions de I'article 5 ne peuvent étre satisfaitesy)la
masse du revétement de,galvanisation a chaud, doit
étre déterminée au moyen d’une autre meathode:

2 Principe

Dissolution du dép6t de zinc sur une surface d’acier
d’aire connue dans de I’acide contenant un inhibi-
teur et délermination de la perte de masse par pe-
sée de I’échantillon avant et aprés dissolution.

3 Reactif de dissolution chimique

Dissoudre 3,5 g d’hexaméthyléne tetramine dans
500 ml d’acide chlorhydrique concentreé
(p = 1,19 g/ml). Diluer ensuite cette solution a
1 000 ml avec de I'eau distillée.

4 Echantillonnage

La méthode d’échantillonnage doit faire I'objet d’un
accord entre les parties intéressées.

5 Mode opératoire

Dégraisser, si nécessaire, I'échantillon au moyen
d’'un solvant organique n’attaquant par le reveé-
tement de zinc, puis sécher.

Peser I"échantillon avec une précision supérieure a
1 % dela-masseprésumée du revétement.

Mesurer la quantité de solution de facon a disposer
dfaulmaing 10 ml de solution pour chaque centimeé-
tre carré de la surface de I’échantillon. Immerger
complétement I"échantillon dans la solution, a la
température_ambiante, et I’y laisser jusqu’a com-
plete dissolution "du revétement de zinc. La fin de
la’dissolution peut se reconnaitre a la cessation du
rapide dégagement initial d’hydrogéne. Rincer en-
suite I’échantillon a I’eau courante et, si nécessaire,
le brosser, pour enlever tous résidus pouvant adhé-
rer a la surface, le plonger dans I'alcool, puis le sé-
cher rapidement et le peser a nouveau avec la
précision indiquée dans I'alinéa précédent.

Déterminer. aprés pesée, I'aire /4 de la surface ex-
posée avec une précision de 1 %.

6 Expression des résultats

6.1 Mode de calcul

Calculer la masse par unité de surface, p 4, du re-
vétement de galvanisation & chaud, exprimée en
grammes par metre carré, a I'aide de I"équation

ou
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my est la masse, en grammes, de I'échan-
tillon avant dissolution;

m, est la masse, en grammes, de I’échan-
tillon apres dissolution;

A est |'aire, en millimétres carrés, de la
surface exposée de I’échantillon.

NOTE 1 Pour le fil d’acier, il est souvent avantageux de
calculer la masse de surface p, d’un revétement de gal-
vanisation a chaud, exprimée en grammes par métre
carré, a l'aide de I’équation
7,84 x 10° my — m,
Pa= g X DX

ou ) est le diamétre, en millimétres, du fil aprés enlé-
vement du zinc, la masse volumique de I'acier étant sup-
posée égale a 7,84 g/cm”.

De cette facon, il n‘est pas nécessaire de connaitre la
longueur du fil.

6.2 Reproductibilité
La reproductibilité (différents observateurs, diffé-

rents appareils et conditions opératoires variables)
est d’environ + 5 % de la valeur moyenne.

7 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) la référence a la présente Norme internationale:
b) le type et les dimensions de |’échantillon:

¢) la méthode de calcul de I'aire de la surface, pour
les échantillons de forme spéciale;

d) la masse par unité de surface du revétement, en
grammes par meétre carré, ou. suivant accord
entre les parties intéressées, I"épaisseur du re-
vétement, en micromeétres?.

1) L’épaisseur approximative, , du revétement de galvanisation & chaud, en micromatres, peut étre calculée a I'aide de

I’équation
_ Pa
d= 72

. ~ o N 3
en supposant la masse volumique du revétement égale a 7.2 g/cm’.
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CDU 621.793:669.586.5:531.754:543.21

Descripteurs: revétement, revétement métallique, revétement en zinc, galvanisation a chaud,
gravimétrique.

mesurage de densité, méthode

Prix basé sur 2 pages




	S\°¡ ,0=ÓäÀµ�˝õý��dÌ{Î¨/ñ4mk�‚êÐ¦ØÚwG™»+dæ`*˚„&łµ�³1ÿÀ⁄?ƒ˜Y*

