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Avant-propos

L'I1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'|SO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'|SO.

La Norme internationale 1SO 1482 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 2,
Eléments de fixation, et a été soumise aux comités membres en décembre 1981,

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée:

Afrique du Sud, Rép. d’  Egypte;(Réplrarabe.d! Nouvelle-Zélande
Allemagne, R.F. Espagne Rays<Bas
Australie Finlande Pologne
Autriche France Roumanie
Belgique Hongrie Sri Lanka

Brésil Inde Suéde

Chine Irlande Suisse

Corée, Rép. de Japon Tchécoslovaquie
Corée, Rép. dém. p. de Mexique USA

Danemark Norvege

Les comités membres des pays suivants |'ont désapprouvée pour des raisons
techniques:

ltalie

Royaume-Uni
URSS

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation ISO/R 1482-1970,
dont elle constitue une révision technique.
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NORME INTERNATIONALE ISO 1482-1983 (F)

Vis a tole a téte fraisée, fendue

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des vis a tole 3 téte fraisée, fendue, de diamétre nominal de filetage
ST 2,23 ST 9,5 inclus.

2 Références

ISO 225, Eléments de fixation — Boulons, vis, goujons et écrous — Symboles et désignations des dimensions.

ISO 1478, Filetage de vis a téle.

ISO 2702, Vis & téle en acier traité thermiquement — Caractéristiques mécaniques.

ISO 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception.l

ISO 4042, Eléments filetés — Revétements électrolytiques. 1)

IS0 4759/1, Tolérances pour éléments de fixation — Partie 1: Boulons, vis et écrous de diamétre de filetage > 1,6 et < 150 mm et de
niveaux de finition A, B et C.

ISO 7721, Vis a téte fraisée — Configuration de la téte et vérification par calibre.

1} Actuellement au stade de projet.
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3 Dimensions

Type C Type F

Bord arrondi ou plat
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Dimensions en millimétres
Diamétre nominal de filetage ST22 | ST29 | ST35 | ST42 |ST48 | ST55 | ST6,3 ST8 ST95
pY 0,8 11 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8 2,1 2,1
a? max. 0,8 1.1 1,3 1.4 1,6 1,8 1,8 21 2.1
théorique3d max. 4,4 6,3 8,2 9,4 10,4 11,5 12,6 17,3 20
di sel max. 3,8 55 7,3 84 9.3 10,3 11,3 15,8 18,3
min, 3,5 5,2 6,9 8 8,9 9,9 10,9 15,4 17,8
k max. 11 177 2:35 2% 2,8 3 3,15 4,65 5,25
nom. 0,5 0,8 1 1,2 1,2 1,6 1,6 2 2,5
n min. 0,56 0,86 1,06 1,26 1,26 1,66 1,66 2,06 2,56
max. 0,7 1 1,2 1,51 1,51 1,91 1,91 2,31 2,81
r max. 0,8 1,2 1.4 1,6 2 2,2 2,4 3,2 4
min. 0,4 0,6 0,9 1 1,1 1,1 1,2 1,8 2
: max. 0,6 0,85 1,2 1.3 1.4 1,5 1,6 2,3 2,6
5 réf.d Type C 2 2,6 3,2 3,7 4.3 5 6 7,5 8
Type F 1,6 2,1 25 2,8 3,2 3,6 3,6 4,2 4,2
/5)
Type C Type F
nom. min. max. min. max.
4,5 3,7 53 3,7 4,5 — — — — — — — —
6.5 5,7 7,3 57 6,5 — — — — — _ _
9,5 8,7 10,3 8,7 9,5 - — — —
13 12,2 13,8 12,2 13 Gamme - -
16 15,2 16,8 15,2 16 des -
19 18,2 19,8 18,2 19 longueurs
2 21,2 22,8 20,7 22 courantes
% 24,2 25,8 23,7 25 du
32 30,7 33,3 30,7 32 commerce
33 36,7 39,3 36,7 38
45 43,7 46,3 43,5 45
50 48,7 51,3 48,5 50

1) P = pas du filetage.

2) Distance du dernier filet complet a la face d'appui.

3) Voir ISO 7721.

4} Longueur de filetage incomplet d’extrémité.

5) Les vis dont les longueurs nominales sont indiquées dans le tableau par un tiret (—) ne doivent pas étre fabriquées.
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4 Caractéristiques et Normes internationales de référence

Matériau Acier, conformément a I'|SO 2702
Filetage Conformément & I'ISO 1478
Caractéristiques mécaniques Conformément a I'iSQ 2702
Grade A
Tolérances
Norme internationale 1SO 4759/1
Sans finition particuliére
Finitio Les conditions de dépdt électrolytique font I'objet de I'ISO 4042.
inition

Si d'autres exigences s'avéraient nécessaires, en fonction de la finition souhaitée, elies

devraient faire I'objet d’un accord entre le client et le fournisseur.
Réception La procédure de réception fait I'objet de I'/SO 3269.

5 Désignation

Exemple de désignation d’'une vis & tdle a téte fraisée, fendue, de diamétre nominal de filetage ST 3,5, de longueur nominale
!/ = 16 mm et a bout pointu type C.

Vis a tole 1ISO 1482 - ST 3,56 x 16-C
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