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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux reégles données dans les Directives
ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote.
Leur publication comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 18573 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris les courroies
trapézoidales), sous-comité SC 3, Courroies transporteuses.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO18573:2003), qui a fait 'objet d'une
révision mineure.
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Introduction

Le conditionnement des éprouvettes avant essai est couramment accepté comme une pratique
essentielle dans la plupart des méthodes d’essai, mais pas forcément dans toutes. Il a pour but d’assurer
une base commune au commencement de l'essai et d’éliminer une variable inutile dans la recherche
d’une précision optimale pour I'essai considéré.

Afin d’atteindre ces objectifs, il est essentiel de normaliser le plus grand nombre possible de variables.

Les courroies transporteuses autres que celles a carcasse métallique contiennent un élément textile.
Celui-ci peut étre fortement hydrophobe ou légerement plus hydrophile. De méme, le polymere de la
couche ou du revétement peut étre thermoplastique ou thermodégradable. Chacun de ces facteurs peut
avoir un effet important sur les propriétés de la courroie transporteuse. Ces facteurs sont a prendre en
compte lorsqu’il faut décider si un conditionnement est nécessaire et, dans l'affirmative, quelles sont les
conditions les mieux adaptées. Lors de I"élaboration de la présente Norme internationale, il a été tenu
compte des dispositions de I'lSO 139(1], de I'lSO 23529(2] et de I'ISO 2231[31.
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NORME INTERNATIONALE ISO 18573:2012(F)

Courroies transporteuses — Atmospheres d’essai et durées
de conditionnement

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les conditions de température, d’humidité et de durée
pour le conditionnement et les essais de tous les types de courroies transporteuses, qu’elles aient
des revétements en plastique ou en caoutchouc. Elle spécifie également les délais a respecter entre la
production et les essais des éprouvettes de courroies transporteuses.

Les conditions particuliéres applicables a un essai ou matériau donné ou simulant un environnement
climatique particulier ne sont pas incluses.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour
les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition
du document de référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 21183-1, Courroies;trdnsporteuses\légeres A |Partie 1» Caractéristiqués et applications principales

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, lestermes’et/définitions suivants s’appliquent.

31
atmosphére normale
température et humidité spécifiées dans lesquelles les échantillons sont conditionnés et soumis a essai

NOTE Voir Article 5.

3.2

condition normale

condition atteinte par une éprouvette de courroie transporteuse lorsqu’elle est a I'’équilibre avec une
atmosphere normale

3.3

équilibre hygrométrique

condition atteinte par une éprouvette de courroie transporteuse lorsque, apres une exposition libre a de
l'air en mouvement, il ne se produit pas de changement notable de sa masse

3.4

conditionnement

exposition d’'une éprouvette a une atmosphere normale pour une durée donnée juste avant les essais,
afin d'améliorer la reproductibilité des résultats d’essai

3.5

équilibre thermique

condition atteinte par une éprouvette de courroie transporteuse lorsque sa température est uniforme
dans toute sa masse et égale a la température de son environnement a 1 °C pres

© IS0 2012 - Tous droits réservés 1
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4 Préconditionnement

Sil'élément textile de la courroie transporteuse est réalisé avec un matériau fortement hygroscopique ou
lorsque la méthode d’essai est trés sensible aux écarts de teneur en eau de '’éprouvette, il est fortement
conseillé de s’approcher de l'équilibre hygrométrique depuis le coté sec de la courbe d’hystérésis
d’humidité. Ce résultat doit étre obtenu en préconditionnant les éprouvettes dans une atmosphere dont
I’humidité est inférieure ou égale a 10 % et la température comprise entre 60 °C et 70 °C.

NOTE De l'air ayant une humidité relative de 65 % a 20 °C a, aprés chauffage a pression constante jusqu’a une

température comprise entre 60 °C et 70 °C, une humidité relative d’environ 5 %. Des températures plus élevées
peuvent conduire a des changements dans les propriétés de certains polymeéres.

5 Atmospheéres normales pour le conditionnement et les essais

Il convient d’énoncer dans la méthode d’essai applicable le traitement de conditionnement requis pour
chaque essai individuel.

L'utilisation de 'une des atmosphéres suivantes doit étre fixée par une norme particuliére ou une
spécification pour chaque essai. Le choix de I'une de ces options dépend de l'usage ayant cours dans
chacun des pays, et la variante utilisée doit étre signalée dans le rapport d’essai.

a) Atmospheére A

— température 20 °C £ 2 °C

— humidité relative 65 % +5 %

b) Atmosphere B

— température 23°C+ 2 °C

— humidité relative 50 %'®5%

c) Atmospheére C (tropicale)

— température 27 °C+2°C

— humidité relative 65 % + 5 %

d) Atmosphere D (controéle température tempérée uniquement)
— température 23°C+2°Cou20°C+2°C

e) Atmospheére E (contrdle température tropicale uniquement)

— température 27 °C + 2°C

6 Intervalle entre production et début des essais

Pour tous les essais, la durée entre la fin de la production et le début des essais ne doit pas étre inférieure
a 24 h, cette période pouvant comprendre la durée de conditionnement donnée dans I'’Article 7. Pour les
courroies transporteuses légeres (telles que spécifiées dans I'ISO 21183-1), cette durée doit étre étendue
a 5jours (120 h).

Dans la mesure du possible, la durée maximale entre la production et le début des essais ne doit pas
dépasser 3 mois.

NOTE Les résultats d’essai obtenus sur un produit, lorsque les essais sont réalisés a plus de 3 mois

d’intervalle, sont susceptibles de présenter des écarts plus grands de répétabilité et de reproductibilité que des
essais identiques réalisés dans ce délai.
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7 Conditionnement

7.1 Controle de température et d’humidité

Lorsqu'il est nécessaire de controler la température et 'humidité (atmospheére A, B ou C; voir Article 5),
la durée de conditionnement doit étre égale ou supérieure a 16 h juste avant les essais. Pour les courroies
transporteuses légeres (telles que spécifiées dans I'ISO 21183-1), cette durée de conditionnement doit
étre étendue a au moins 48 h. En cas de litige, ces durées de conditionnement doivent étre étendues a
au moins 72 h.

7.2 Controle de température uniquement

Lorsque seule la température a besoin d’étre controlée (atmospheéres D et E; voir Article 5), la durée de
conditionnement doit étre égale ou supérieure a 3 h juste avant les essais. En cas de litige, cette durée de
conditionnement doit étre étendue a au moins 72 h.

7.3 Températures inférieures ou supérieures a la température normale de laboratoire

Si une température différente de la température normale de laboratoire est spécifiée sans nécessiter
un controle de 'humidité, le conditionnement doit durer suffisamment longtemps pour que I'’éprouvette
atteigne I'équilibre thermique avec I'environnement ou doit correspondre a la durée requise par la
spécification couvrant le matériau ou le produit soumis a essai.

L'ISO 23529[2] donne deslignes directrices-sur le,choix des durées deconditionnement qui permettent
d’atteindre I'équilibre.

7.4 Disposition des éprouvettes pendant le conditionnement

Pendant le conditionnement, les éprouvettes-doivent étre placées dans une position telle que, dans
la mesure du possible, leur stirface entiere soit‘exposée 'sans imposer’de contrainte ou déformation
a l'éprouvette et, sauf spécification contraire dans-’la méthode d’essai, les éprouvettes doivent étre
conditionnées en I'absence de radiations lumineuses ou ionisantes.

8 Essais

Sauf spécification contraire, les essais doivent étre réalisés dans les mémes conditions de température
et d’humidité que le conditionnement.
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