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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux régles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par soucijdescommodité,/a l'intention<des utilisateurs et ne sauraient constituer
un engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a
I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion de I'ISO aux principes
de I'OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir, le lien suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires. :

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est I'ISO/TC 100, Chaines et pignons dentés pour
transmission dénergie et convoyeurs.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 606:2004), qui a fait 'objet d’'une
révision technique. Elle remplace également le Rectificatif Technique ISO 606:2004/Cor.1:2006.

© IS0 2015 - Tous droits réservés \Y
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Introduction

Les dispositions de la présente Norme internationale ont été établies en prenant comme élément de
base les types des chalnes utilisées dans la majorité des pays du monde et en unifiant leurs dimensions,
leurs résistances et les autres données qui différaient selon les différentes normes nationales actuelles;
les types de chaines pour lesquels il ne paraissait pas qu’'un usage universel soit établi ont été éliminés.

Tout le champ d’application ouvert a ce moyen de transmission est couvert par les gammes de chailnes
qui ont déja été établies. Pour parvenir a ce résultat, deux types de chaines ont été prévus pour les pas
de 6,35 mm a 76,2 mm inclus. Ces chaines sont dérivées d’'une part, des normes créées par et centrées
autour de '’ANSI et d’autre part, des principales normes créées en Europe, les deux se complétant pour
couvrir le champ d’application le plus large possible.

Les numéros de référence de chaine ANSI (25, 35, 40, 50, etc.) sont utilisés dans le monde entier et
sont maintenant introduits dans la présente Norme internationale a la place des numéros de
référence ISO précédents (04C, 06C, 08A, 10A, etc.). Pour aider au croisement des références entre les
numéros ANSI et les numéros ISO précédents, des détails sont incorporés dans '’Annexe B de la présente
Norme internationale.

La série renforcée de chaines ANSI (suffixe H) est spécifiée dans la présente Norme internationale.
La série renforcée de chaines ANSI differe de la série ANSI standard par le fait que des plaques plus
épaisses sont utilisées.

La série extra-renforcée de chaines ANSI (suffixe HE) est maintenant incorporée dans la présente
Norme internationale. La séri¢”éxtra-renforcée'dé chaines/ANSPpossede dés'dimensions équivalentes a
celles de la série renforcée de chaines ANSI (suffixe H) mais avec une plus grande résistance minimale
a la traction.

L'Article 4 couvre les détails spécifiques aux plaques-attaches K et M et aux axes débordants a
utiliser avec des chaines de transmission a rouleaux et-a-douilles conformément a la présente Norme
internationale. '

L'Article 5, qui couvre les roues dentées, représente l'unification des normes nationales et inclut en
particulier les tolérances relatives a la forme des dents.

Les dimensions de chalnes spécifiées assurent l'interchangeabilité d’engrenement des chaines et
I'interchangeabilité des maillons.

vi © IS0 2015 - Tous droits réservés
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Chaines de transmission de précision a rouleaux
et a douilles, plaques-attaches et roues dentées
correspondantes

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des chaines a rouleaux et a douilles
avec roues dentées correspondantes utilisées pour la transmission mécanique de puissance et les
applications connexes. Elle donne les dimensions, les tolérances, les longueurs de mesurage, les
précharges, les résistances minimales a la traction et les résistances dynamiques minimales.

Bien que l’Article 5 s’applique aux roues dentées pour cycles et motocycles, la présente Norme
internationale ne s’applique pas aux chaines pour cycles et motocycles, qui sont couvertes,
respectivement, par I'ISO 9633 et 'lSO 10190.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de maniere normative dans le présent
document et sont indispensablesya son japplication, Poun leswréférences datées, seule '’édition citée
s’applique. Pour les références non datées, la dernieére édition du document de référence s’applique (y
compris les éventuels amendements):

ISO 286-2:2010, Spécification géométrique des produits (GPS) — Systéme de codification 1SO pour les
tolérances sur les tailles linéaires — Partie! 2 Tableaiix des classes de tolérance normalisées et des écarts
limites des alésages etides arbres '

ISO 15654, Méthode d’essai de fatigue pour chaines de transmission de précision a rouleaux

3 Chaines

3.1 Nomenclature des chaines et des éléments de chaine

La nomenclature des chalnes et éléments de chaine est illustrée aux Figures 1 et 2 (qui ne définissent
pas nécessairement la forme réelle des plaques de chaines).

a) Chaine simple b) Chaine double

© IS0 2015 - Tous droits réservés 1
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c¢) Chaine triple

Figure 1 — Types de chaines a rouleaux

w
w

o

a) Maillonintérieur
Légende pour a) ‘
1 douille
2 plaque intérieure

3 rouleau

Maillon extérieur simple Maillon extérieur double
b) Maillons extérieurs a axes rivés

Légende pour b)

2 © IS0 2015 - Tous droits réservés
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1 plaque extérieure 3  plaque(s) intermédiaire(s)

2 axes

b b

c) Maillons de jonction démontables
Légende pour c)
1 attache aressort 4 plaque mobile
2 axe dejonction fixe 5 goupille fendue

3 plaque extérieure

Maillon coudé simple Maillon coudé double

d) Maillons coudés

Légende pour d)

1 plaque coudée 5 goupille fendue

2 douille 6 plaque intérieure
3 rouleau 7 axe,rivé

4 axe de jonction mobile

NOTE 1 Les dimensions des plaques sont spécifiées dans les Tableaux 1 et 2.
NOTE 2 Le systeme de fermeture peut étre de différents types. Les dessins donnent des
exemples.

Figure 2 — Types de maillons

© IS0 2015 - Tous droits réservés 3
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3.2 Désignation

Les chaines sont désignées par le numéro de chaine ISO normalisé donné dans les Tableaux 1 et 2. Les
numéros de chaine ISO dans le Tableau 1 sont complétés par un trait d’'union suivi du suffixe 1 pour
les chaines simples, 2 pour les chaines doubles et 3 pour les chaines triples, par exemple, 16B-1, 16B-2,
16B-3, 80-1, 80-2, 80-3. Les chaines 081, 083, 084 et 41 ne suivent pas cette regle parce qu'elles sont
normalement disponibles sous forme de chaines simples uniquement.

Les chaines désignées dans le Tableau 2 sont celles des séries renforcée et extra-renforcée ANSI, dont
la désignation est également complétée par un trait d’'union suivi du suffixe 1 pour les chaines simples,
2 pour les chaines doubles et 3 pour les chaines triples, par exemple, 80H-1, 80H-2, 80H-3, 80HE-1,
80HE-2, 80HE-3.

3.3 Dimensions

Les chaines doivent étre conformes aux dimensions représentées a la Figure 3 et données dans les
Tableaux1et2.Lesdimensions maximalesetminimales sontspécifiéesafin d’assurerl’interchangeabilité
des maillons fabriqués par les différents constructeurs de chaines. Elles représentent des limites qui
assurent 'interchangeabilité, mais ce ne sont, en aucun cas, des tolérances de fabrication.

a) Maillon coudé
Légende pour a)

¢ jeudisponible pour l'articulation entre le maillon coudé et les plaques droites

14 pas

[EEN

plaque extérieure

2 plaque coudée

4 © IS0 2015 - Tous droits réservés
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3 plaque intérieure
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a La hauteur de passage de la chaine est la hauteur minimale du canal a travers lequel la chaine
assemblée passera.
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c¢) Types de chaines

NOTE Pour les symboles, voir Tableau 1.

Figure 3 — Chaines
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Lalargeur hors tout d'une chaine simple, double ou triple avec les maillons de jonction est donnée par
a) pour les chalnes a axe rivé si le systéme de fermeture est d’'un seul coté:

(b4 + b7) ou (bs + b7) ou (bg + b7),

b) pour les chalnes a axe rivé, si le systeme de fermeture est téte-béche:

[ba + (2b7)] ou [bs + (2b7)] ou [be + (2b7)],

c) pour les chalnes a axe a téte, si le systeme de fermeture est d'un seul coté:

[ba + (1,6b7)] ou [bs + (1,6b7)] ou [be + (1,6b7)],

d) pour les chaines a axe a téte, si le systeme de fermeture est téte-béche:

[b4 + (3,2b7)] ou [bs + (3,2b7)] ou [be + (3,2b7)].

La largeur hors tout d'une chaine plus large que les chaines triples est donnée par b4 + [p¢ x (nombre de
rangs dans la chaine - 1)].

3.4 Exigences de performance

3.4.1 Généralités

AVERTISSEMENT — Les exigences d’essai ne ‘doivent pas étre prises comme des charges de
travail. Ces charges pourraient étre choisies, indirectement, en utilisant I'ISO 10823. Les
résultats d’essai doivent étre invalidés si la chaine'a précédemment été en service ou a subi des
contraintes (autre que la'précharge-conformémenta'3:4.3)! :

Les essais mentionnés de 3.4.2 a 3.4.5 doivent étre réalisés uniquement sur des chaines intactes non
utilisées pour déterminer si la chaine soumise est conforme aux exigences minimales spécifiées dans
les Tableaux 1 et 2.

3.4.2 Essai de traction

3.4.2.1 La résistance minimale a la traction est la valeur qui doit étre dépassée lorsqu’une force de
traction est appliquée a un échantillon soumis a I'essai jusqu’a destruction conformément a 3.4.2.2.

NOTE Cette résistance minimale a la traction ne correspond pas a une charge d’utilisation. Elle est
principalement destinée a servir de repére comparatif entre des chalnes de conceptions différentes.

3.4.2.2 Appliquer progressivement une force de traction aux extrémités d’'une longueur de chaine
donnée comportant au moins cing maillons libres, et retenue par un systéme d’ancrage laissant la chaine
libre des deux cotés de sa ligne de centre, dans le plan normal des articulations. LAnnexe E (informative)
décrit les méthodes a considérer afin d’éviter une augmentation excessive de la vitesse de mise en charge
appliquée a la chalne lors de 'essai de traction.

La rupture doit étre considérée comme effective dés qu'une augmentation de l'allongement ne
s'accompagne plus d’'une augmentation de la force; ce point correspond au sommet du diagramme
force/allongement. La charge a ce point doit dépasser la résistance minimale a la traction fixée dans les
Tableaux 1 et 2.

En cas de rupture a proximité immédiate du maillon d’attache, 'essai ne doit pas étre considéré
comme valable.

6 © IS0 2015 - Tous droits réservés
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3.4.2.3 Lessaide traction doit étre considéré comme un essai destructif. Méme si la chaine ne se déforme
pas visiblement sous I'effet d’'une force équivalente a la résistance minimale a la traction, elle a été soumise
a une sollicitation excédant sa limite d’élasticité et doit étre considérée comme impropre au service.

3.4.2.4 Ces exigences ne s’appliquent pas aux maillons coudés, aux maillons de jonction ou aux chaines
avec plaques-attaches car leur résistance a la traction pourrait étre réduite.

3.4.3 Préchargement

Les chaines fabriquées conformément a la présente Norme internationale doivent étre préchargées en
appliquant une force de traction égale au moins a 30 % de la résistance minimale a la traction donnée
dans les Tableaux 1 et 2.

3.4.4 Validation de la longueur

Le mesurage des chalnes doit étre effectué apres application de la précharge, mais avant lubrification.
La longueur normale de mesurage doit étre au minimum de

a) 610 mm pour les numéros de chaine ISO 25 a 12B et 081 a 41 inclus, ou

b) 1220 mm pour les numéros de chaine ISO 80 a 72B inclus.

La chaine doit étre supportée sur toute sa longueur et soumise a une force de mesurage spécifiée dans
les Tableaux 1 et 2.

Lalongueur mesurée doit étre égale a,lalongueur nominale affectée de la tolérance +8'15% ,al'exception

des chaines avec plaques-attaches ou la longueur mesurée doit étre égale a la longueur nominale
affectée de la tolérance +8'30%.

Lexactitude sur la longueur des chaines;travaillant en paralléle peut étre assortie de tolérances
plus serrées.

3.4.5 Essai dynamique

Les chaines conformes a la présente Norme internationale doivent résister a l'essai de conformité
décrit dans I'ISO 15654, en utilisant les valeurs de la résistance dynamique des Tableaux 1 ou 2 pour
les chaines particuliéres. Ces exigences ne s’appliquent pas aux maillons de jonction, aux maillons
coudés ou aux chailnes avec plaques-attaches car leur résistance dynamique pourrait étre réduite. Les
méthodes utilisées pour le calcul de la résistance dynamique minimale sont données dans '’Annexe C.
La méthode pour déterminer la charge d’essai maximale pour l'essai de conformité est donnée dans
I'’Annexe D. LAnnexe F informative décrit deux méthodes utilisées pour estimer les valeurs de la
résistance dynamique minimale pour des chaines multiples.

3.5 Marquage

Les chaines doivent étre repérées par le nom du fabricant ou sa marque déposée. Il convient de repérer
les chaines par les numéros de chalne cités dans les Tableaux 1 ou 2, a I'exception des chaines de la série
extra-renforcée ANSI (suffixe HE) ot le fabricant peut repérer les chaines avec sa propre désignation.

3.6 Maillons coudés

Il convient de ne pas utiliser les maillons coudés avec des chaines des séries renforcée et extra-renforcée
ou des chalnes qui sont destinées a des applications a fortes contraintes. Quand un maillon coudé est
utilisé, la performance sera réduite.

© IS0 2015 - Tous droits réservés 7
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