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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/CEI, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2, www.iso.
org/directives.

Lattention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de I'élaboration
du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou sur la liste ISO des déclarations de brevets recues,
www.iso.org/patents.

Les éventuelles appellations commerciales utilisées dans le présent document sont données pour
information a I'intentign/des utilisateurs'etne/constituent pasune approbation ou une recommandation.

Le comité chargé de I'élaboration duprésent dacumentest 'ISQ/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 8, Matériel pour le soudage au gaz, le coupage et les techniques connexes.

Il convient d’adresser au secrétariat-de 'ISO/TC44/SC-8 toutes demandes d'interprétations officielles
de tout aspects de cet'amendeément via votre organisme national de normalisation. Une liste complete
de ces organismes est disponible sur le'site Www.iso.org"
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Matériel de soudage aux gaz — Matériaux utilisés pour le
matériel de soudage aux gaz, coupage et techniques connexes

AMENDEMENT 1

Page 1, Article 2
Mettre a jour le titre de I'ISO 1817 comme suit:

ISO 1817, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination de l'action des liquides

Page 3, 4.2.1

La terminologie originale de I'ISO 9539:2010 pourrait étre interprétée de deux manieres. Elle n'était pas
claire, s’il doit y avoir une mesure apres les étapes d’essai a), b) et c) respectivement ou s’il doit y avoir
uniquement une mesure apres I'étape d’essai c). Le présent amendement spécifie une procédure claire.

Remplacer le texte existant par ce qui suit:

Les matériaux non métalliques (par exemple ceux utilisés pour les joints et les lubrifiants) suscep-
tibles d’entrer en contact'avec l'acétyléne/doivent étre suffisammentirésistant individuellement
aux solvants que sont 'acétone et le diméthylformamide (DMF).

Les matériaux non métalliques (par exemple ceux utilisés pour les joints et les lubrifiants) suscep-
tibles d’entrer en contact avec le propane; leibutaneet les mélanges méthylacétyléne-propadiene
doivent présenter,une résistance adaptée alactiondu n-pentane.

Pour les besoins de la présente Norme internationale, le terme «résistance adaptée» (aux solvants)
signifie que le matériau doit respecter les conditions suivantes.

La masse ne doit pas avoir été modifiée de +15 % et la dureté de plus de +15 DIDC apres que le
matériel a été stocké dans les conditions suivantes:

a) (168 = 2) h dans une atmosphere saturée de vapeur de solvants telle que spécifiée ci-dessus a
(23 +£2)°C;

b) une durée ultérieure de (70 = 2) h dans de l'air a (40 * 2) °C;

c) une durée ultérieure de (24 + 2) h dans I'atmospheére normale de conditionnement 23/50
spécifiée dans I'ISO 554.

La mesure du changement de masse et de dureté doit étre effectuée apres I'étape d’essai c) confor-
mément a I'[SO 1817.
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