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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par 1'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet de 'adhésion de I'lSO aux principes de I'Organisation
mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au,commerce (OTC), voir le lien
suivant: www.iso.org/iso/fr/avant-propos.html .

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est 'I[SO/TC 10, Documentation technique de
produits, Sous-comité SC 6, Documentation sur l'ingénierie mécanique.
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Documentation technique de produits (DPT) — Rainures
en relief — Types et dimensionnement

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une série de rainures en relief pour arbres et trous, destinées
a un usage général en construction mécanique.

Elle vise également a éviter une multiplicité inutile d'outils en limitant le choix des types de rainures et
des versions dimensionnelles.

NOTE La forme et les dimensions des rainures en relief de type G et H correspondent a celles des "Plaquettes
amovibles en matériaux durs” selon I'ISO 6987.

2 Références normatives

Les documents ci-apres, dans leur intégralité ou non, sont des références normatives indispensables a
I'application du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les
références non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 128-22, Dessins techniques — Principes généraux de représentation — Partie 22: Conventions de base
et applications pour les traits de rappél de cote et trdits de référence

ISO 128-24, Dessins techniques — Principes généraux de représentation — Partie 24: Traits utilisés pour
les dessins industriels i

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1

rainure en relief

rainure de dégagement d'une forme et de dimensions spécifiées, créée par enlevement de matiére dans
un coin intérieur d'une piéce a symétrie de révolution et nécessaire pour l'usinage et I'assemblage
ultérieur avec des pieces en contact

4 Dimensions

4.1 Rainure en relief de type E

La rainure en relief de type E, voir Figure 1, doit étre appliquée sur des pieces dont la surface plane
n'est pas soumise a des charges de fatigue élevées et ou la surface cylindrique sera ensuite usinée si
nécessaire. [ls conviennent également lorsque les piéces en contact ont un alésage relativement grand
ou ne sont pas en contact avec la surface plane.
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dq diameétre de la piece
f largeur des rainures en relief
r rayon des rainures en relief
t1 profondeur de retrait

Figure 1 — Rainure en relief pour surfaces cylindriques destinées a un usinage ultérieur

4.2 Rainure en relief de type F

La rainure en relief de type F, voir Figure 2, doit étre appliquée sur des pieces dont les surfaces sont
perpendiculaires entre elles et sont destinées a un usinage ultérieur.
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dq diametre de la piéce

oSV
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Légende
f,g largeur des rainures en relief
r rayon des rainures en relief

t1,tz profondeur de retrait

Figure 2 — Rainure en relief pour surfaces cylindriques et planes destinées a 'usinage
ultérieur
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4.3 Rainure en relief de type G

La rainure en relief de type G, voir Figure 3, doit étre appliquée sur des pieces qui ne sont pas soumises
a des charges de fatigue élevées et ou un petit angle inclus est nécessaire.

7
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Légende

dq diametre de la piéce

f,g largeur des rainures en relief
r rayon des rainures en relief
t1,tz profondeur de retrait

Figure 3 — Rainure en reliefavee un plus petit angle inclus

4.4 Rainure en reliefdetype H

La rainure en relief de type H, voir Figure 4, doit étre appliquée sur des pieces dont les surfaces
sont perpendiculaires entre elles et sont destinées a un usinage ultérieur (mais avec un angle inclus
supérieur).
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Légende

dq diametre de la piéce

f,g largeur des rainures en relief
r rayon des rainures en relief
t1,tz profondeur de retrait

Figure 4 — Rainure en relief avec un plus grand angle inclus
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5 Dimensions des rainures en relief

5.1 Rainures en relief

Les valeurs dimensionnelles des rainures en relief doivent étre utilisées pour les trous et les arbres,
voir Tableau 1.

Tableau 1 — Dimensions des rainures en relief

Dimensions en millimétres

P b
ra t t) f g Diametre corresp\ondant dib pour les
pieces
Type soumis a des soumis a des
charges normalesc |charges alternatives
Série1 | Série 2 plus élevées
RO,2 0,1 — 1 — Au-dessus de @ 1,6 —
jusqu'a @3
RO,4 0,2 — 2 — Au-dessus de @ 3 —
jusqu'a @ 18
RO,6 0,2 — 2 — Au-dessus de @ 10 —
jusqu'a @ 18
RO,6 0,3 — 2,5 — Au-dessus de @ 18 —
jusqu'a @ 80
RO,8 0,3 3 25 AN Au-dessus de'd 18 —
jusqu'a @ 80
E R1 0,2 = 2,5 — — Au-dessus de @ 18
jusqu'a @ 50
R1 0,4 — 4 — Au-dessus de @ 80 —
R1,2 0,2 — 2,5 — — Au-dessus de @ 18
jusqu'a @ 50
R1,2 0,4 — 4 — Au-dessus de @ 80 —
R1,6 0,3 — 4 — — Au-dessus de @ 50
jusqu'a @ 80
R2,5 0,4 — 5 — — Au-dessus de @ 80
jusqu'a @ 125
R4 0,5 — 7 — — Au-dessus de @ 125
a  Lesrayons des rainures en relief de la série 1 sont a privilégier.
b Ne s'applique pas aux piéces A épaulement court et aux piéces a paroi mince. Lorsqu'une piéce a des diamétres
différents, il peut étre utile, pour des raisons de fabrication, d'utiliser plusieurs rainures en relief ayant la méme forme et la
méme taille.
¢ Letype G ne s'applique qu'aux piéces qui ne sont pas soumises a des charges de fatigue élevées.
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P b
ra t t) f g Diametre corresp\ondant d1b pour les
piéces
Type soumis a des soumis a des
charges normalesc |charges alternatives
Série1 | Série 2 plus élevées
RO,2 0,1 0,1 1 (0,9) Au-dessus de @ 1,6 —
jusqu'a @ 3
RO,4 0,2 0,1 2 (1,1) Au-dessus de @ 3 —
jusqu'a @ 18
RO,6 0,2 0,1 2 (1,4) Au-dessus de @ 10 —
jusqu'a @ 18
RO,6 0,3 0,2 2,5 (2,1) Au-dessus de @ 18 —
jusqu'a @ 80
RO,8 0,3 0,2 2,5 (2,3) Au-dessus de @ 18 —
jusqu'a @ 80
F R1 0,2 0,1 2,5 (1,8) Au-dessus de @ 18
jusqu'a @ 50
R1 0,4 0,3 (3,2) Au-dessus de @ 80 —
R1,2 0,2 0,1 2,5 2) — Au-dessus de @ 18
jusqu'a @ 50
R1,2 0,4 0,3 4 (3,4) Au-dessus de @ 80 —
R1,6 0,3 0,2 4 (3,1 — Au-dessus de @ 50
jusqu'a @ 80
R2,5 0,4 0,3 5 (4,8) — Au-dessus de @ 80
jusqu'a @ 125
R4 0,5 0,3 7 (6,4) —on Au-dessus de @ 125
G RO,4 0,2 0)2(1351(0,9) ®1 Au-dessus de @ 3 up —
jusqu'a @ 18
RO,8 0,3 0,05 (2,0) (1,1 Au-dessus de @ 18 —
H jusqu'a @ 80
R1,2 0,3 0,05 (2,4) (1,5) — Au-dessus de @ 18
jusqu'a @ 50

méme taille.

a  Lesrayons des rainures en relief de la série 1 sont a privilégier.

b Ne s'applique pas aux piéces a épaulement court et aux piéces a paroi mince. Lorsqu'une piéce a des diamétres
différents, il peut étre utile, pour des raisons de fabrication, d'utiliser plusieurs rainures en relief ayant la méme forme et la

¢ Letype G ne s'applique qu'aux pieces qui ne sont pas soumises a des charges de fatigue élevées.

5.2 Fraise a chanfreiner sur la contre-partie

La fraise a chanfreiner sur la contrepartie par dimensions a, voir Figure 5 et Tableau 2.
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