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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de '’élaboration
du document sontindiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets regues par
I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pour
information, par souci de comniodité, al'intention'desutilisateursetne sauraient constituer un engagement.

Pour une explication de la signification des tenmesetexpressions spécifiques de 'lSO liés al'évaluation de
la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion de I'lSO aux principes de 'OMC concernant
les obstacles techniques au commerce (OTC), voir, le lien. suivant: Avant-propos — Informations
supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présentdoctiment estI'ISO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en
matieres plastiques pour le transport des fluides, sous comité SC 5, Propriétés générales des tubes, raccords
et robinetteries en matieres plastiques et leurs accessoires - Méthodes d’essais et spécifications de base.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 6259-3:1997), qui a fait I'objet d’'une
révision technique.

L'ISO 6259 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Tubes en matiéres
thermoplastiques — Détermination des caractéristiques en traction:

— Partie 1: Méthode générale d’essai

— Partie 2: Tubes en poly(chlorure de vinyle) non plastifié (PVC-U), poly(chlorure de vinyle) chloré (PVC-C)
et poly(chlorure de vinyle) a résistance au choc améliorée (PVC-choc)

— Partie 3: Tubes en polyoléfines
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Introduction

La présente partie de I'ISO 6259 spécifie une méthode destinée a la détermination des caractéristiques
en traction des tubes en polyoléfines.

Elle peut fournir des données en vue d'un essai supplémentaire pour la recherche et le développement.

Elle ne peut pas étre considérée comme significative pour des applications dans lesquelles les conditions
d’application de la force different considérablement de celles de la présente méthode d’essai, de telles
applications nécessitant des essais appropriés de choc, de fluage et de fatigue.

Les essais de caractéristiques en traction sont a considérer principalement comme des essais de matiere
sous forme de tube. Les résultats peuvent étre utiles comme essais de controle de la transformation de
la matiére, mais ils ne sont pas une estimation quantitative du comportement a long terme du tube.

L'ISO 6259 a été établi a partir de I'ISO 527.

Pour des questions de facilité d’emploi, il a été jugé préférable de rédiger un document complet utilisable
pour la détermination des caractéristiques en traction des tubes en matiéres thermoplastiques. Pour
plus de précisions, il est recommandé de se reporter a I'ISO 527.

Toutefois, il est important de noter que I'lSO 527 s’applique a des matériaux sous forme de feuilles, alors
que I'ISO 6259 s’applique a des matériaux sous forme de tubes.

Comme il a été jugé indispensable de soumettre a essai les tubes tels quels, c’est-a-dire sans réduire leur
épaisseur, les difficultés/résident dans le\choixided’'éprouvette.

L'ISO 527 prévoit en effet, des éprotivetteside guelquesmillimetres d’épaisseur, alors que I'épaisseur des
tubes peut dépasser 50 mm. C’estla raison pour laquelle des modifications ont été apportées sur ce point.

Pour les tubes de faible épaisseur de paroi, I'éprouvette peut étre obtenue par découpage a I'emporte-
piéce alors que pour les tubes épais, elle ne peut étre obtenue que par usinage.

L'ISO 6259 comporte a ce jour trois parties. La premiere indique les conditions générales dans
lesquelles les caractéristiques en traction doivent étre déterminées. Les deux autres parties fournissent
respectivement les indications particuliéres ala réalisation des essais sur des tubes a base de différentes
matiéres (voir 'Avant-propos).

Les spécifications de base des différentes matiéres sont données dans les annexes informatives des
parties appropriées.

© IS0 2015 - Tous droits réservés \Y
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Tubes en matiéres thermoplastiques — Détermination des
caracteéristiques en traction —

Partie 3:
Tubes en polyoléfines

1 Domaine d’application

La présente partie de I'lSO 6259 prescrit une méthode de détermination des caractéristiques en traction
de tubes en polyoléfines (polyéthyléne, polyéthyléne réticulé, polypropyléne et polybutene) et, des
propriétés suivantes:

— la contrainte au seuil d’écoulement;
— lallongement a la rupture.

La présente partie de I'ISO 6259 donne également les spécifications de base correspondantes dans les
Annexes A a D, a titre indicatif uniquement.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de facon normative dans le présent document
et sont indispensables pour son application, Pour.les références datées, seule I'’édition citée s’applique.
Pour les références non datées, 1a,derniére édition du document.de référence s’applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 527-1:2012, Plastiques — Détermination des propriétés en traction — Partie 1: Principes généraux
IS0 6259-1:2015, Tubes en matiéres thermoplastiques — Détermination des caractéristiques en traction —
Partie 1: Méthode générale d’essai

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document les termes et les définitions donnés dans I'ISO 6259-1 s’appliquent.

4 Principe
Voir I'SO 6259-1:2015, Article 4, applicable aux matieres thermoplastiques faisant I'objet de la présente
partie de I'ISO 6259.

5 Appareillage

Voir 'S0 6259-1:2015, Article 5, applicable aux matieres thermoplastiques faisant 'objet de la présente
partie de I'[SO 6259.

© IS0 2015 - Tous droits réservés 1
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6 Eprouvettes

6.1 Sélection des éprouvettes

6.1.1 Généralités
Les éprouvettes doivent étre obtenues par découpage a 'emporte-piéce ou par usinage.

NOTE1 Lorsque I'épaisseur des tubes est inférieure ou égale a 12 mm, il convient de préférence de découper
les éprouvettes a I'emporte-piece. Lorsque I'épaisseur des tubes est supérieure a 12 mm il convient que les
éprouvettes soient de préférence usinées.

NOTE 2  Ilestrecommandé de faire attention lors d'un découpage a l'emporte-piece afin d’éviter dendommager
I'éprouvette ou de produire des co6tés non paralleles.

6.1.2 Dimensions des éprouvettes

Les éprouvettes doivent étre soit de Type 1, dont la forme et les dimensions sont indiquées a la Figure 1
et dans le Tableau 1, soit de Type 2, dont la forme et les dimensions sont indiquées a la Figure 2 et dans le
Tableau 2, soit du Type 3, dont la forme et les dimensions sont indiquées a la Figure 3 et dans le Tableau 3.
Le choix de I'éprouvette dépend de I'épaisseur de paroi du tube dans lequel elle est prélevée (voir 6.2).

NOTE1 Léprouvette de Type 1 est identique a celle du Type 1B spécifié dans I'ISO 527-2[1l. L'éprouvette
de Type 2 est identique a celle du Type 2 spécifié dans I'ISO 6259-2[2]. Léprouvette de Type 3 est identique a
I'éprouvette de Type B spécifiée dans 1:11S0 1395331,

NOTE 2  Afin d’éviter le glissement dans les mors, il,est recommandé d’augmenter la largeur des extrémités de
I'éprouvette (B) proportionnellement a I'’épaisseur (ey),«conformément’ala Formula (1):

B=en+ 15 (mm) (1)

A \
7 |
J4F— = — — 1.
ZA ! T
F

Figure 1 — Eprouvette de Type 1
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Tableau 1 — Dimensions des éprouvettes de Type 1

Symbole Description Dim;nnslions

A Longueur totale (min.) 150

B Largeur aux extrémités a 201

C Longueur de la partie étroite, aux cotés 60+1
paralleles

D Largeur de la partie étroite, aux cotés 10+0,2
paralléles

E Rayons 601

F Longueur entre repéres 50+1

G Distance initiale entre les mors 115+5

H Epaisseur celle du tube

a  (Cette dimension peut étre supérieure, conformément a la Note 2 en 6.1.2.
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B | Positions des repéres
Figure 2 — Eprouvette de Type 2
Tableau 2 — Dimensions des éprouvettes de Type 2
Symbole Description Dimensions
mm
A Longueur totale (min.) 115
B Largeur aux extrémités 25+1
C Longueur de la partie étroite, aux 33+2
cOtés paralleles
D Largeur de la partie étroite, aux 64 0
cotés paralléles 0
E Petit rayon de courbure 14+1
F Grand rayon de courbure 25+2
G Longueur entre reperes 25+1
H Distance initiale entre les mors 80+5
I Epaisseur celle du tube
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