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NORME INTERNATIONALE

1SO 1635-1974 (F)

Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Tubes ronds pour
usages généraux — Caractéristiques mécaniques

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale  spécifie les
caractéristiques mécaniques des tubes ronds en cuivre et.en
alliages de cuivre corroyés pour usages généraux, dont la
composition chimique est indiquée dans les Normes
Internationales correspondantes (voir 2.1).

NOTES

1 Habituellement, les tubes sont livrés en longueurs droites, sauf les
tubes en cuivre a |'état recuit (état O), qui sont livrés sur bobines ou
en couronnes.

2 Pour les caractéristiques mécanigues des tubes de condenseurs et
échangeurs thermiques, voir ISO 1636.

2 REFERENCES
2.1 Composition chimique et formes des produits
semi-ouvrés

ISO 426, Alliages cuivre-zinc corroyés — Composition
chimique et formes des produits corroyés —

Partie | :
résistance.

Alliages sans plomb, spéciaux et a haute

Partie 11 : Alliages au plomb.

ISO 427, Alliages cuivre-6tain corroyés — Composition
chimique et formes des produits corroyes.

ISO 428, Alliages cuivre-aluminium corroyés — Compo-
sition chimique et formes des produits corroyeés.

-

1) En préparation.

ISO. 429, Alliages cuivre-nickel corroyés — Composition
chimique et formes des produits corroyes.

ISO, 430, Alliages cuivre-nickel-zinc corroyés — Compo-
sition chimique et formes des produits corroyeés.

ISO/R11336, Cuivres alliés corroyés.
ISO/R 1337, Cuivres corroyés.

2.2 Désignation

ISO/R 1190, Cuivre et alliages de cuivre — Code de
désignation —

Premiére partie : Désignation des matériaux.

Deuxiéme partie : Désignation des états.

2.3 Méthodes d’essai

ISO/R 195, Essai d’évasement des tubes en cuivre et en
alliages de cuivre.

ISO/R 399, Essai de dureté Vickers pour le cuivre et les
alliages de cuivre (Charges d’essai comprises entre 2,5 et
50 kg7).

ISO/R 401, Essai de traction sur tubes en cuivre et en
alliages de cuivre de section circulaire.

ISO/R 1556, Tubes en cuivre et en alliages de cuivre de
section circulaire — Essai d’aplatissement.

ISO.. .1
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3 CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES

Le tableau 1 illustre le principe en vertu duquel deux
caractéristiques sont généralement suffisantes pour définir
Iétat du produit. Les caractéristiques 3 spécifier varient
selon |'état et la destination du produit, comme indiqué
dans ce tableau.

4 LIMITES DIMENSIONNELLES

Des limites dimensionnelles sont données dans le tableau 2
car les caractéristiques réalisables peuvent dépendre des
dimensions. Les produits dont les dimensions sont hors des
limites indiguées peuvent ne pas posséder les mémes
caractéristiques.

Lorsque les caractéristiques ne sont pas affectées par les
dimensions ou que ces derniéres sont sans importance, les
limites dimensionnelles sont remplacées par un tiret (—).

5 CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Les caractéristiques mécaniques sont données dans le
tableau 2.

6 METHODES D’ESSAI

6.1 Essai de traction

Conformément 3 I’'ISO/R 401.

6.2 Essai de dureté Vickers

Conformément a I'ISO/R 399, pour les charges d’essai
allant de 2,5 a 50 kgf.

6.3 Autres méthodes d’essai

(Doivent faire |'objet d'un accord entre les parties
intéressées. )

6.3.1 Essai d’évasement

Conformément a I'lSO/R 195.

6.3.2 Essai d'aplatissement
Conformément a I'|SO/R 1556.

6.4 Choix des éprouvettes

Conformément’a l'1SO | ..

TABLEAU 1
Charge unitaire
a la limite Résistance
. . Alongement
conventionnelle a la traction .
. . . , N .. A Dureté Vickers
Emploi Désignation d’état d'élasticité 4 0,2 % Rm HV
Rpo,2
N/mm?2 N/mm?2 %
M — approx. approx. max.
0 — - min. max.
Usages généraux
HY — min. — max. approx. approx.
H2) - approx. approx. min. — max.
M
Usages de structure 3) min. approx. min. -
H

1) EtatH pour cuivres corroyés.

2) Etat H pour alliages de cuivre corroyés.

3) Les usages de structure sont ceux pour lesquels I'aptitude du métal 3 supporter des contraintes est la propriété primordiale.
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TABLEAU 2
Désignation Dimensions 1
~ Rpo,2 Rm A
3 Diamétre Epaisseur HV
Alliage Etat
mm mm N/mm?2 N/mm?2 %

Cuivres, cuivres alliés
Cu-ETP 0 - — - - min. 35 max. 65
Cu-FRHC HA max. 200 max. 10 _ 250 3 290 approx.20 | approx. 80
Cu-DHP
Cu As(P) HB max. 100 max. 6 - 290 a 370 approx. 10 approx. 100
Alliages cuivre-zinc {laitons)

0 — - — - min. 40 max. 80
Cu Zn15

HB - max. b5 approx. 390 approx. 17 90 a3 140

0 — — — — min. 45 max. 90
Cu Zn30

HB - max. 5 — approx. 440 approx. 20 100 3 150

0 — — — min. 40 max. 90
Cu Zn37

HB - max. 5 - approx. 470 approx. 13 1204170

o - - — min. 25 max. 100
Cu Zn40

HB - max. 5 — approx. 510 approx. 10 130 4 180
Alliages cuivre-zinc-plomb (laitons auplomb)

(0] - — — - min. 30 max. 100
Cu Zn38 Pb2

HB — max. 5 - approx. 470 approx. 13 1204 170
Alliages cuivre-zinc spéciaux (laitons spéciaux)

o) - = _ — min. 45 max. 90
Cu Z2n20 Al2

HB — max.)5 + approx. 490 approx. 20 120 a 180

(6] — - — — min. 45 max. 110
Cu Zn28 Sn1

HB — max. 5 approx. 420 approx. 35 100 4 150
Alliages cuivre-zinc & haute résistance (laitons a haute résistance)
Cu Zn39 Al Fe Mn M | — i - | min.200 | approx. 500 min. 18 -
Alliages cuivre-étain (bronzes)

(0] - - — - min. 50 max. 120
Cu Sn8

HB — max. b — approx. 570 approx. 18 140 4 190
Alliages cuivre-aluminium {(cupro-aluminiums)

M - 23410 min. 100 approx. 410 min. 40 -
Cu AlS

(6] — 2a10 - — min. 45 max. 110
Alliages cuivre-nickel
Cu Ni5 Fel Mn o] — - — - min. 30 max. 100
Cu Nj10 Fel Mn (0] — - — - min. 30 max. 110
Cu Ni20 Mn1 Fe (@] — — — — min, 35 max. 110
Cu Ni30 Mn1 Fe (o] — - — — min. 35 max. 115
Alliages cuivre-nickel-zinc

(6] — — - - min. 38 max. 115
Cu Ni12 Zn24

HB — — - approx. 440 approx. 30 100 4 150

1) Lo =565+5,
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