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Multiplier par dix les valeurs dans la colonne "Force sur les électrodes" comme suit.

Tableau C.1 — Paramétres de soudage
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mm mm N Zo ms ms ms
F16 x 5,5 R e Toles
Ry, <380 MPa | R_ 2380 MPa R, <380 MPa | R 2380 MPa Toles diacier | g, e
F20 x 8.0 non revétues o
) revétues

0,5 55 1700 2100 1 100 + X2 120 + X@ — 120 120
0,6 55 1900 2300 1 120 + X2 140 + X2 — 120 120
0,7 55 2100 2600 1 140 + X2 160 + X2 — 120 120
0,8 55 2300 3000 1 160 + X2 180 + X@ — 120 120
0,9 55 2500 3500 1 180 + X® 200+ X2 — 120 120
1,0 55 2700 3500 1 200/4+%2 220 + X@ — 120 120
1,2 55 3000 4000 1 240 + X2 280 + X2 — 200 200
1,5 55 4000 4 500 1 300+ X2 3404 X2 ~— 250 300
1,8 8 4500 5'000 3 140+ X2 160 + X2 40 300 300
2,0 8 4500 5000 4 120 + X2 140 + X2 40 300 300
2,5 8 5000 6 000 5 120 + X2 140 + X2 40 400 400
3,0 8 5000 6 500 5 140 + X® 160 + X@ 40 500 500

a

Valeurs X de I''SO 18278-2:2004, Tableau 5, revétement a la surface de soudage.
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