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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne 
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/CEI, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO.  Le présent  document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2,  www.iso.
org/directives.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les 
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de l’élaboration 
du document sont indiqués dans l’Introduction et/ou sur la liste ISO des déclarations de brevets reçues,  
www.iso.org/patents.

Les éventuelles appellations commerciales utilisées dans le présent document sont données pour 
information à l’intention des utilisateurs et ne constituent pas une approbation ou une recommandation.

Le comité chargé de l’élaboration du présent document est l’ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9, 
Outils coupants à arête en matériaux durs de coupe.

Cette quatrième édition annule et remplace la troisième édition (ISO 883:1985), qui a fait l’objet d’une 
révision mineure.
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NORME INTERNATIONALE� ISO 883:2013(F)

Plaquettes amovibles en métaux-durs (carbures 
métalliques) avec arrondi de pointe, sans trou de 
fixation — Dimensions

1	 Domaine d’application

La présente Norme internationale fixe les dimensions des plaquettes amovibles en métaux-durs (carbures 
métalliques) avec arrondi de pointe, sans trou de fixation et à dépouille de 0° et 11°. Ces plaquettes sont 
principalement destinées à être fixées mécaniquement, par bride, sur des outils de tournage et d’alésage.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de manière normative dans le présent 
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule l’édition citée 
s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y 
compris les éventuels amendements).

ISO 513, Classification et application des matériaux durs de coupe pour enlèvement de métal avec arêtes 
coupantes définies — Définition des groupes principaux et des groupes d’application

ISO 1832, Plaquettes amovibles pour outils coupants — Désignation

3	 Types de plaquettes

Les types de plaquettes amovibles en métaux-durs (carbures métalliques) spécifiés dans la présente 
Norme internationale sont les suivants:

—	 TN: plaquettes triangulaires, à dépouille normale 0°;

—	 TP: plaquettes triangulaires, à dépouille normale 11°;

—	 SN: plaquettes carrées, à dépouille normale 0°;

—	 SP: plaquettes carrées, à dépouille normale 11°.

Les plaquettes à dépouille normale 0° (TN et SN) sont normalisées uniquement sans brise-copeaux. Les 
plaquettes à dépouille normale 11° (TP et SP) sont prévues avec ou sans brise-copeaux.

Au moment de la publication, ni la forme ni les dimensions des brise-copeaux ne sont normalisées. Si 
nécessaire, certaines caractéristiques doivent être explicitées par des schémas ou des spécifications 
complémentaires.

Le Tableau C.1 donne la gamme de dimensions de ces plaquettes.

4	 Interchangeabilité

4.1	 Tolérances

Les plaquettes amovibles en métaux-durs (carbures métalliques) spécifiées dans la présente Norme 
internationale sont prévues dans les classes de tolérances suivantes, conformément à l’ISO 1832:

a)	 plaquettes sans brise-copeaux: classes de tolérances U et G;
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b)	 plaquettes avec brise-copeaux: classe de tolérance M.

Des plaquettes avec brise-copeaux, de classe de tolérance G, sont prévues en seconde préférence 
(Voir Annexe C).

Les valeurs de tolérances, conformément à l’ISO 1832, sont données à l’Annexe A.

D’autres tolérances sont données dans les Tableaux 1 et 2.

4.2	 Épaisseur, s, des plaquettes avec brise-copeaux

L’épaisseur, s, des plaquettes avec brise-copeaux est définie comme la distance entre la pointe de l’arête 
de coupe et la surface d’appui opposée de la plaquette; voir Figure 1.

a) 

b) 

Figure 1

5	 Désignation et marquage

5.1	 Désignation

La désignation des plaquettes amovibles en métaux-durs (carbures métalliques) conformes à la présente 
Norme internationale doit être conforme à l’ISO 1832.

En complément à cette désignation, une ou les deux indications suivantes peuvent ajoutée:

—	 le symbole du groupe d’application, conformément à l’ISO 513;

—	 la désignation commerciale de la nuance de métal-dur (carbure métallique).

5.2	 Marquage

Au moins, le symbole suivant doit être marqué sur la plaquette (sauf difficulté de réalisation du marquage 
pour les petites plaquettes):

—	 symbole du groupe d’application, ou désignation commerciale de la nuance de métal-dur (ou les 
deux, si possible, sur les grandes plaquettes).

6	 Mesurage

L’Annexe B donne les méthodes de mesure de la dimension m des plaquettes amovibles conformes à la 
présente Norme internationale.
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7	 Dimensions recommandées

7.1	 Généralités

Le choix des dimensions les plus utilisées se limite aux valeurs données dans les Tableaux 1 et 2. Il est 
fortement recommandé d’utiliser les plaquettes normalisées chaque fois que cela est possible (première 
préférence). Si d’autres plaquettes sont spécialement demandées, leurs dimensions sont à choisir dans 
les cases non ombrées du Tableau  C.1 (seconde préférence). Les dimensions données dans les cases 
ombrées de ce tableau ne sont pas recommandées.

7.2	 Plaquettes triangulaires

Voir les Figures 2, 3 et 4.

TNUN
TNGN

Dépouille normale 0° sans brise-copeaux

Figure 2

TPUN
TPGN

Dépouille normale 11° sans brise-copeaux

Figure 3
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TPMR
Dépouille normale 11° avec brise-copeaux

Figure 4

Tableau 1 — Dimensions des plaquettes triangulaires
Dimensions en millimètres

Insert
l

≈
da sa ma

rε

± 0,10

TNUN 110304 TNGN 110304 TPUN 110304 TPGN 110304 TPMR 110304
11,0 6,35

3,18

9,128 0,4

TNUN 110308 – TPUN 110308 – TPMR 110308 8,731 0,8

– – TPUN 160304 – TPMR 160304

16,5 9,525

13,891 0,4

– – TPUN 160308 TPGN 160308 TPMR 160308 13,494 0,8

– – TPUN 160312 TPGN 160312 TPMR 160312 13,097 1,2

TNUN 160408 TNGN 160408 – – –

4,76

13,494 0,8

TNUN 160412 TNGN 160412 – 13,097 1,2

– – TPUN 220408 – –

22,0 12,70

18,256 0,8

TNUN 220412 TNGN 220412 TPUN 220412 TPGN 220412 – 17,859 1,2

TNUN 220416 – TPUN 220416 – – 17,463 1,6
a	 Tolérances conformément à l’ISO 1832. Voir Annexe A.

7.3	 Plaquettes carrées

Voir les Figures 5, 6 et 7.
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SNUN
SNGN

Dépouille normale 0° sans brise-copeaux

Figure 5

SPUN
SPGN

Dépouille normale 11° sans brise-copeaux

Figure 6
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