NORME ISO
INTERNATIONALE 10664

Troisieme édition
2014-10-01

Empreinte a six lobes internes pour
vis

Hexalobular internal driving feature for bolts and screws

-_— Numeéro de référence
=/ N— 1SO 10664:2014(F)

© IS0 2014


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/a0b3cd00-7d7d-4263-af0d-5452e67210fe/iso-10664-2014

ISO 10664:2014(F)

DOCUMENT PROTEGE PAR COPYRIGHT

© IS0 2014
Droits de reproduction réservés. Sauf indication contraire, aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni utilisée
sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie, I'affichage sur
I'internet ou sur un Intranet, sans autorisation écrite préalable. Les demandes d’autorisation peuvent étre adressées a I'ISO a
I'adresse ci-apres ou au comité membre de I'ISO dans le pays du demandeur.

ISO copyright office

Case postale 56 « CH-1211 Geneva 20

Tel. + 41 22 749 01 11

Fax + 4122 749 09 47

E-mail copyright@iso.org

Web www.iso.org
Publié en Suisse

ii © ISO 2014 - Tous droits réservés


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/a0b3cd00-7d7d-4263-af0d-5452e67210fe/iso-10664-2014

ISO 10664:2014(F)

Sommaire Page
AVANIE-PIIOPOS ...t iv
1 Domaine d’ aPPLICATION ... 1
2 Dimensions du Profil de DAaSe.............. e 1
3 CONLIOLe PAT CALIDI@S ... 2
3.1 Principe
3.2 CalIDTE EINTRE ....oooc et 3
3.3 Calibre “N'ENTRE PAS” ...ttt 5
4 Désignation 7
Annex A (informative) Représentation de I'empreinte a six lobes internes................coe. 8

© ISO 2014 - Tous droits réservés iii


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/a0b3cd00-7d7d-4263-af0d-5452e67210fe/iso-10664-2014

ISO 10664:2014(F)

Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 'élaboration
du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou sur la liste ISO des déclarations de brevets regues
(voir www.iso.org/patents).

Les éventuelles appellations commerciales utilisées dans le présent document sont données pour
information a 'intention des utilisateurs et ne constituent pas une approbation ou une recommandation.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, aussi bien que pour des informations au-sujet de 'adhésion de I'lSO aux principes de
I’'OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC) voir le lien URL suivant : Foreword -
Supplementary information

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est ISO/TC 2, Fixations, sous-comité SC 11,
Fixations a filetage métrique extérieur.

Cette troiséme édition annule et remplace la deuxieme édition (ISO 10664:2005) dont elle constitue une
révision technique, avec les modifications suivantes :

— plusieurs dimensions d’empreintes ainsi que leurs valeurs correspondantes ont été ajoutées dans
les Tableaux 1 a 5.
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Empreinte a six lobes internes pour vis

1 Domaine d’application

Laprésente Norme internationale spécifie la géométrie etles dimensions du profil de base de 'empreinte
a six lobes internes pour les vis ainsi que le controle par calibre de 'empreinte.

Le profil de I'empreinte a six lobes internes est défini par les calibres de controle spécifiés dans les
Tableaux 3, 4 et 5. UAnnexe A informative donne des informations supplémentaires qu’il est possible
d’utiliser pour représenter le profil de base.

La présente Norme internationale est destinée a fournir les précisions nécessaires au controle de
I'empreinte a six lobes internes. Elle n’est pas prévue en tant que norme de fabrication et n'est pas
destinée a étre utilisée dans ce but.

2 Dimensions du profil de base

Voir Figure 1 et Tableau 1.
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Chanfrein d’entrée: ¢ £ 0,13 mm pour les empreintes jusqu’a n® 15

¢ < 0,25 mm au-dessus de I'empreinte n° 15

Profondeur de pénétration t: voir norme de produit.
a  Voir Tableau 2.
NOTE Le profil de fond d’empreinte au-dela du calibre est laissé a I'initiative du fabricant.

Figure 1 — Dimensions du profil de base
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Tableau 1 — Dimensions du profil de base

Dimensions en millimétres

Numéro d’empreinte Dimensions nominalesa
n° A B
1 0,9 0,6
2 1,0 0,7
3 1,2 0,85
4 1,35 1,0
5 1,5 1,1
6 1,75 1,27
7 2,1 1,5
8 2,4 1,75
9 2,6 19
10 2,8 2,05
15 3,35 2,4
20 395 2,85
25 4,5 3,25
27 51 3,68
30 5,6 4,05
40 6,75 4,85
45 7,93 5,64
50 8,95 6,45
55 11,35 8,05
60 13,45 9,6
70 15,7 11,2
80 17,75 12,8
90 20,2 14,4
100 22,4 16
a  Le profil de 'empreinte a six lobes internes est défini par les calibres spécifiés dans les
Tableaux 3, 4, et 5.

3 Controle par calibres

3.1 Principe

Lempreinte a six lobes internes doit permettre au calibre “ENTRE” (voir 3.2) de pénétrer librement
jusqu’a la profondeur de pénétration t, comme spécifié dans les normes de produit.

Les calibres “N’ENTRE PAS” (voir 3.3.1 et 3.3.2) ne doivent pas pénétrer dans 'empreinte a six lobes
internes d’une profondeur supérieure a la tolérance de dépouille de I'empreinte spécifiée au Tableau 2.
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