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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 'élaboration
du document sontindiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets regues par
I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion de I'lSO aux principes de 'OMC
concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant:

Avant-propos — Informations supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est I'ISO/TC 2, Fixations, sous-comité SC 12,
Fixations a filetage métrique intérieur.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 21670:2003) dont elle constitue une
révision mineure.
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Fixations — Ecrous hexagonaux a souder, a embase plate

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des écrous a souder, a embase, de
diametre de filetage M5 a M16 inclus (pas gros) et de M8 a M16 inclus (pas fin), et de grade A.

Les écrous a souder conformes a la présente Norme internationale sont appropriés pour étre utilisés
avec des vis de classe de qualité jusqu’a 10.9 inclus selon I'ISO 898-1.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de maniere normative dans le présent
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule I'édition citée
s’applique. Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y
compris les éventuels amendements).

[SO 724, Filetages métriques 1SO pour usages généraux — Dimensions de base

ISO 898-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 1: Vis, goujons et tiges filetées de classes de qualité spécifiées — Filetages a pas gros et filetages a pas

fin

ISO 898-2, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 2: Ecrous de classes de qualité spécifiées — Filetages a pas gros et filetages a pas fin

ISO 965-3, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 3: Ecarts pour filetages
de construction

IS0 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception
[SO 4759-1, Tolérances des éléments de fixation — Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, B et C
IS0 6157-2, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 2: Ecrous

ISO 8992, Eléments de fixation —- Exigences générales pour vis, goujons et écrous

3 Dimensions

Les dimensions de I"écrou doivent étre telles que celles données a la Figure 1 et dans le Tableau 1.
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Dimensions en millimétres
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b Contour aplati, au moins de 15°.

Figure 1 — Dimensions de I'écrou

Tableau 1 — Dimensions de I’écrou

Dimensions en millimetres

Filetage Masse approxi-
mative
D D x P12 Pyb b c dy dc e f g m s ri r2 (p=785kg/
dm3)
pour
0 0 1000 pieces
02 1 401 [ max. | -1 |min.|%0,25| 0,1 | min. | max. | h14 | 0,1 | 20,1 kg
M5 — 0,8 2,20 0,8 6 15,5 8,2 1,7 4,0 4,70 | 5,00 8 0,6 0,3 29
M6 — 1 2,70 0,8 7 18,5 |10,6| 2,0 5,0 6,64 | 7,00 10 0,6 0,5 5,7
M8 M8 x 1 1,25 | 2,70 1,0 |9,5 22,5 |13,6] 2,5 6,0 9,64 | 10,00 | 13 0,8 0,8 12,2
M10 x 1,25
M10 1,5 2,95 1,2 |11,5 26,5 |169| 3,0 70 |12,57 | 13 16 1,0 1,0 21,8
M10 x 1
M12 x 1,5
M12 1,75 | 3,20 1,2 14 30,5 |19,4| 3,0 8,0 | 14,57 15 18 1,0 1,2 29,4
M12 x 1,25
M14 | M14 x 1,5 2 3,45 1,2 16 33,5 (22,4 4,0 8,0 | 16,16 17 21 1,0 1,2 45,8
M16 | M16 x 1,5 2 3,70 1,2 18 36,5 |25,0| 4,0 8,0 [18,66| 19,50 | 24 1,0 1,2 63,1
a  Pjestlepaspour le filetage a pas fin.
b Py estle pas pour le filetage a pas gros.
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