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Avant--propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le
droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
criteres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux régles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2

(voir wwweise.erg/directiveswww.iso.org/directives).

L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant les
références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I’élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'ISO (voir wwwrise-.erg/brevetswww.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a 'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant-—www-ise.erg/ise/fr/favant-prepes:

www.iso.org/iso/fr/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 35, Peintures et vernis, sous--comité
SC 14, Systemes de peinture protectrice pour les structures en acier.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 15741:2001), qui a fait I'objet d’une
révision technique.
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Introduction

Le revétement interne des canalisations permet de réduire les frottements et d’améliorer les conditions
d’écoulement pendant le transport de gaz non corrosifs, et de procurer une protection anticorrosion
suffisante durant le stockage et le transport des tubes. La réduction des frottements dépend de divers
paramétres comme la pression et la température du gaz, ainsi que le diametre du tube. Il est donc
impossible de donner un facteur unique de réduction des frottements.

Pour établir une protection anticorrosion suffisante et garantir les performances optimales du
revétement interne des tubes en acier, il est nécessaire que les maitres d’ouvrage des canalisations, les
maitres d’ceuvre, les consultants, les entreprises qui effectuent les travaux, les inspecteurs des
revétements anticorrosion et les fabricants de produits de peinture disposent d’informations concises
sur I'état de I'art, notamment les exigences relatives au revétement. Ces informations doivent étre aussi
complétes que possible, sans ambiguité et claires, pour éviter les difficultés et malentendus entre les
parties concernées.

© IS0 2016 - Tous droits réservés vil
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NORME INTERNATIONALE ISO 15741:2016(F)

Peintures et vernis — Revétements réduisant le frottement
pour l'intérieur de gazoducs en acier enterrés et immergés
pour le transport de gaz non corrosifs

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les exigences et les méthodes d’essai relatives aux peintures époxy et aux
revétements internes de ces peintures dans les tubes en acier et les raccords destinés au transport de
gaz non corrosifs. Il traite également de I'application de la peinture. Il n’est pas exclu d’utiliser d’autres
peintures ou systémes de peinture, a condition qu'’ils respectent les exigences énoncées dans le présent
document. Le revétement se compose d’une couche, qui est généralement appliquée en usine sur I'acier
préparé par projection par pulvérisation sans air ou par d’autres techniques de pulvérisation adaptées.
Le feuil de peinture appliqué et durci doit étre lisse afin de procurer la réduction des frottements
souhaitée. L’application au pinceau n’est empleyéeutilisée que pour les petits travaux de réparation.

2 Références normatives

Les documents suivants sont cités dans le texte de sorte qu’ils constituent, pour tout ou partie de leur
contenu, des exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s’applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 2409, Peintures et vernis-— Essai de quadrillage

[SO 2811 (toutes les parties), Peintures et vernis — Détermination de la masse volumique

IS0 2812-1:2007, Peintures et vernis— Détermination de la résistance aux liquides —
Partie 1-: Immersion dans des liquides autres que I'eau

ISO 2812-2, Peintures et vernis-— Détermination de la résistance aux liquides-— Partie 2-: Méthode par
immersion dans Feaul'eau

ISO 2815, Peintures et vernis-— Essais d'indentationd'indentation Buchholz

ISO 3233-1, Peintures et vernis-— Détermination du pourcentage en volume de matiere non volatile- —
Partie-_1+: Méthode utilisant un panneau d’esseid'essai revétu pour déterminer la matiere non volatile et
pour déterminer la masse volumique du feuil sec par le principe d°Archimeded 'Archimeéde

ISO 3251, Peintures, vernis et plastiques-— Détermination de la matiére non volatile

ISO 6743-4, Lubrifiants, huiles industrielles et produits connexes (classe-_L)- — Classification-_—
Partie-4—+: Famille H (systemesSystemes hydrauliques)

ISO 6860, Peintures et vernis-— Essai de pliage (mandrin conique)

© 1SO 2016 - Tous droits réservés 1
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ISO 8501-1, Préparation des subjectiles dacierd'acier avant application de peintures et de produits
assimilés-— Evaluation visuelle de la propreté durd'un subjectile-— Partie-_1-: Degrés de rouille et degrés
de préparation des subjectiles d'acierd’acier non recouverts et des subjectiles d’acierd'acier aprés
décapage sur toute la surface des revétements précédents

ISO 8503-1, Préparation des subjectiles dacierd'acier avant application de peintures et de produits
assimilés-— Caractéristiques de rugosité des subjectiles d-acierd'acier décapés-— Partie-_1-: Spécifications
et définitions des comparateurs viso--tactiles 1SO pour caractériser les surfaces décapées par projection

d’abrasifd abrasif

ISO 8503-2, Préparation des subjectiles dacierd'acier avant application de peintures et de produits
assimilés- — Caractéristiques de rugosité des subjectiles d’acierd'acier décapés-— Partie- 2-: Méthode de
classification d’und'un profil de surface en acier décapée par projection d'abrasif-d'abrasif — Utilisation
des comparateurs viso--tactiles

ISO 9227, Essais de corrosion en atmospheéres artificielles- — Essais aux brouillards salins

ISO 19840:2012, Peintures et vernis-— Anticorrosion des structures en acier par systémes de peinture- —

Mesure et critéres d’aceeptationd'acceptation de Fépaissewrd unl'épaisseur d'un feuil sec sur des surfaces
rugueuses

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions de 'ISO 4618, ainsi que les suivants,
s’appliquent.

L’ISO et I'IEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes-:

— IEC Electropedia-: disponible a I'adresse
http:/fwww-eleetropediaorg/shttp: //www.electropedia.org/
— ISO Online browsing platform-: disponible a I'adresse

http/Swwwiisoe.erg/ebp:https: //www.iso.org/obp

3.1

applicateur

entreprise responsable de I'application du matériau de revétement conformément aux dispositions du
présent document

3.2
fabricant de matériau de revétement
fournisseur du matériau de revétement

3.3

épaisseur du feuil sec

EFS

épaisseur du revétement restant sur la surface apreés le durcissement/la réticulation de la peinture

[SOURCE-: ISO 12944--5:2007, 3.10]

3.4
gaz naturel

2 © IS0 2016 - Tous droits réservés


http://www.electropedia.org/
https://www.iso.org/obp

ISO 15741:2016(F)

mélange complexe d’hydrocarbures, composé principalement de méthane, mais comprenant
généralement aussi, de I’éthane, du propane, des hydrocarbures supérieurs en quantités bien moindres,
et quelques gaz non combustibles tels que 'azote et le dioxyde de carbone

[SOURCE-: ISO 14532:2014, 2.1.1.1]

3.5

épaisseur nominale du feuil sec

ENFS

épaisseur du feuil sec spécifiée pour chaque couche ou pour I'ensemble du systéme de peinture

[SOURCE-: ISO 12944--5:2007, 3.11]

3.6

piqlre

défaut du feuil caractérisé par de petites imperfections semblables a des pores dans un revétement qui
s’étendent entiérement a travers le feuil appliqué et qui ont 'apparence générale de piqiires d’épingle
lorsqu’elles sont observées par la lumiére réfléchie

3.7
acheteur
organisation ou individu qui achete les raccords et les tubes revétus

4 Matériau de revétement

4.1 Généralités

Le matériau de revétement doit étre typiquement une peinture époxy bicomposant. Il ne doit contenir
aucune substance susceptible d’étre relarguée par le feuil de peinture aprés durcissement et s’avérant

préjudiciable a I'utilisation de la canalisation et a la qualité du gaz.

Sauf accord contraire, le matériau de revétement doit étre qualifié conformément a 4.2 et 4.3 et ne doit
pas étre modifié apres qualification.

Le fabricant du matériau de revétement doit donner, sur demande, les spectrogrammes infrarouges de
la base et de 'agent durcisseur (voir en 4.2.8).

De plus, le fabricant doit fournir une fiche technique du matériau (voir en 4.6), une fiche de données de
santé et de sécurité et un certificat indiquant les résultats d’essai obtenus respectivement selon 4.2 et

4.3 et, le cas échéant, tout écart au niveau des conditions d’essai.

Le fabricant doit également mettre a disposition, avec chaque lot du matériau de revétement, un
certificat d’analyse du lot précisant les informations détaillées en 4.8.

Sauf accord contraire, la peinture appliquée doit assurer une protection anticorrosion durant le
stockage et le transport pour une durée minimale d'un an sans détérioration significative de la peinture.

La plage de température d’utilisation habituelle pour ce type de peinture se situe entre =20 °C et 110 °C.
Lorsque des peintures externes doivent étre appliquées par la suite, des précautions doivent étre prises

pour ne pas endommager la peinture interne avec les températures élevées qui peuvent étre mises en
ceuvre.

© 1SO 2016 - Tous droits réservés 3
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4.2 Exigences particulieres concernant la qualification du matériau de revétement
4.2.1 Généralités

Les paragraphes suivants décrivent les méthodes d’essai de laboratoire qui sont requises pour qualifier
le matériau de revétement.

4.2.2 Matieres non volatiles (en masse)

Lorsqu’elles sont déterminées conformément a I'ISO 3251, les matieres non volatiles (en masse) du
matériau de revétement doivent étre conformes a la valeur spécifiée par le fabricant du matériau de
revétement dans le certificat de qualification (Tableau 2).

4.2.3 Matieres non volatiles (en volume)

Lorsqu’elles sont déterminées conformément a I'ISO 3233--1, les matiéres non volatiles (en volume) du
matériau de revétement doivent respecter la valeur spécifiée par le fabricant du matériau de
revétement dans la fiche technique du produit (Tableau 1).

4.2.4 Viscosité

Lorsqu’elle est déterminée selon la méthode spécifiée par le fabricant, la viscosité du matériau de
revétement prét a 'emploi doit étre conforme a la valeur spécifiée par le fabricant du matériau de
revétement dans le certificat de qualification (Tableau 2).

4.2.5 Masse volumique

Lorsqu’elle est déterminée conformément a la série de I'[SO 2811, la masse volumique du matériau de
revétement doit étre conforme a la valeur spécifiée par le fabricant du matériau de revétement dans la
fiche technique du produit (Tableau 1).

4.2.6 Cendres (résidu de calcination)

Lorsqu’elles sont déterminées selon la méthode décrite a I'Annexe A, les cendres (résidu de calcination)
du matériau de revétement doivent étre conformes a la valeur spécifiée par le fabricant du matériau de
revétement dans le certificat de qualification (Tableau 2).

4.2.7 Délai maximal d’utilisation apres mélange

Le délai maximal d’utilisation apres mélange est considéré comme le temps nécessaire au matériau de
revétement prét a 'emploi pour atteindre un état dans lequel il ne peut plus étre appliqué de maniere
satisfaisante. Le délai maximal d’utilisation apres mélange doit étre spécifié dans la fiche technique du
produit (voir en 4.6).

4.2.8 Spectrogrammes infrarouges

Les spectrogrammes infrarouges de la base et de 1'agent durcisseur doivent étre mis a disposition si la
demande en est faite.

4.2.9 Aspect

L’aspect et la continuité de la peinture doivent étre contrdlés visuellement sans avoir recours a un
dispositif de grossissement.
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