NORME ISO
INTERNATIONALE 1797

Troisieme édition
2017-05

Médecine bucco-dentaire — Queues
pour instruments rotatifs et oscillants

Dentistry — Shanks for rotary and oscillating instruments

Numeéro de référence
1SO 1797:2017(F)

©1S0 2017




ISO 1797:2017(F)

DOCUMENT PROTEGE PAR COPYRIGHT

© IS0 2017, Publié en Suisse

Droits de reproduction réservés. Sauf indication contraire, aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni utilisée
sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie, 'affichage sur
I'internet ou sur un Intranet, sans autorisation écrite préalable. Les demandes d’autorisation peuvent étre adressées a I'ISO a
I'adresse ci-apres ou au comité membre de I'ISO dans le pays du demandeur.

ISO copyright office

Ch. de Blandonnet 8 « CP 401
CH-1214 Vernier, Geneva, Switzerland
Tel. +41 22 749 01 11

Fax +41 22 749 09 47
copyright@iso.org

Www.iso.org

ii © IS0 2017 - Tous droits réservés



ISO 1797:2017(F)

Sommaire Page

AVANIE-PIIOPOS ...tk iv

1 DomMaAINe ' aAPPLECATION .........cccooiiiii e 1

2 REFETENCES MOTTNMATIVES..........ooocccooeoeeeoe oo 1

3 Termes, définitions €t SYMDOIES ... 1
3.1 Termes et définitions

3.2 Symboles ...
Classification
5 EXIZ@INCES ..ot
5.1 DIEITEIISTOTNS e
5.1.1 Dimensions des queues constituées de métal, de carbure de tungsténe ou
de MAtETIAUX CETAMIQUES .....ooocooo oo 4
5.1.2  Dimensions des queues en plastique du type 1. 6
5.1.3  Cylindricité de la queue
5.1.4  RUGOSIE A SUITACE ..ot
5.1.5 Emplacement du MarqUAZE ...
5.1.6  Code de couleurs pour les queues en plastique
5.2 Exigences relatives QUuX MatETTAUX ...
5.2.1 Queues en métal ou en carbure de tUNGSLENE. ...
5.2.2  Queues constituées de matériaux céramiques
5.2.3 JQuenes constituees/demateriaux plastiques.. il W e
Echantillonnage et évaluation dejla conformité/non-conformité ... 9
7 Méthodes de mesure et d’essai
7.1 DIametre de 12 QUEULE. ... i LTG0 Forerreresieesiessss s oo
7.2 Autresdimensions; i qieais
7.3 Cylindricité de la queue
7.4 Rugosité de surface...
7.5 DIUTEEE VICKEI'S ....ooccoveiesossessesssessse st
7.6 Résistance a la traction (uniquement pour les queues constituées de
MALETTAUX PLASTIGUES) ..o 9
7.7 Résistance a la chaleur, stabilité des couleurs et résistance au gonflement
(uniquement pour les queues constituées de matériaux plastiques) ... 10
7.7 0 APPATEIIAGE ..ot 10
7.7.2  MOAE OPEIATOITE. ..o 10
7.7.3  Résistance au gonflement pendant le retraitement ... 10
Annexe A (informative) Maitrise de 1a qualité. ... 11
BIDLIOZTAPIIE ... 12

© IS0 2017 - Tous droits réservés iii



ISO 1797:2017(F)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de IOMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien
suivant: Avant-propos — Informations supplémentaires.

Le présent document a été élaboré par le comité technique I'lSO/TC 106, Médecine bucco-dentaire, Sous-
comité SC 4, Instruments dentaires.

Cette troisiéme édition annule et remplace I'ISO 1797-1, I'lSO 1797-2 et I'ISO 1797-3, qui ont fait 'objet
d’une révision technique visant a apporter les modifications suivantes:

a) lestrois parties relatives a des matériaux différents ont été combinées pour ne former qu’une seule
Norme internationale;

b) des exigences relatives au retraitement des queues en plastique ont été ajoutées;
c) lesvaleurs de NQA ont été supprimées;

d) lamafitrise de la qualité est désormais traitée dans '’Annexe A.

iv © IS0 2017 - Tous droits réservés
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Médecine bucco-dentaire — Queues pour instruments
rotatifs et oscillants

1 Domaine d’application

Le présent document spécifie les exigences relatives aux dimensions et aux matériaux constitutifs
des queues pour instruments rotatifs ou oscillants utilisées en médecine bucco-dentaire. Il décrit les
méthodes de mesure permettant de vérifier si les exigences sont respectées.

Il n’est pas applicable aux parties actives fixées a la pieéce a main au moyen d’une vis, par exemple, les
parties actives d’instruments pour détartrage.

Des informations concernant 'emplacement du marquage sont également fournies. Une Annexe A
relative a la maitrise de la qualité est donnée en vue de garantir un niveau de qualité élevé.

2 Références normatives

Les documents suivants cités dans le texte constituent, pour tout ou partie de leur contenu, des
exigences du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les
références non datées;ld derniére édition du dodumentde référence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 527-2, Plastiques — Détermination des proprietés en traction — Partie 2: Conditions d'essai des
plastiques pour moulage et extrusion

ISO 1101, Spécificationsgéométrique des'produits(GPS) “<ITolérancement géométrique — Tolérancement
de forme, orientation, position et battement

ISO 1942, Médecine bucco-dentaire — Vocabulaire

ISO 3274, Spécification géométrique des produits (GPS) — Etat de surface: Méthode du profil —
Caractéristiques nominales des appareils a contact (palpeur)

ISO 4288, Spécification géométrique des produits (GPS) — Etat de surface: Méthode du profil — Régles et
procédures pour I'évaluation de I'état de surface

IS0 6507-1, Matériaux métalliques — Essai de dureté Vickers — Partie 1: Méthode d’essai
ISO 8325, Art dentaire — Méthodes d’essai pour instruments rotatifs

ISO 14457, Médecine bucco-dentaire — Pieces a main et moteurs

3 Termes, définitions et symboles

3.1 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans les ISO 1942 et ISO 14457
ainsi que les suivants, s'appliquent.

L'ISO et I'lIEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— IEC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

© IS0 2017 - Tous droits réservés 1
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3.1.1
piéce a main
dispositif portatif motorisé utilisé pour actionner un instrument oscillant (3.1.3) ou rotatif

Note 1 a l'article: Cette définition englobe les instruments alternatifs.
[SOURCE: ISO 14457:2012, 3.10, modifié]

3.1.2

instrument

outil destiné a effectuer des mouvements de rotation ou d’oscillation, constitué d’'une partie active, d’'un
col (le cas échéant) et d’'une queue (3.1.5) congue pour étre insérée dans une piéce a main (3.1.1)

Note 1 al'article: Cette notion englobe les instruments a rotation continue et les instruments oscillants (3.1.3).

Note 2 a l'article: Voir Figure 1.

1 3
Légende
1 partie active
2  col
3 queue
Figure 1 — Désignation des parties d'unh instrument
3.1.3

instrument oscillant

instrument (3.1.2) effectuant des mouvements alternatifs (cycliques), y compris des vibrations, constitué
d’'une queue (3.1.5) et d’'une partie active, et utilisé dans une piéce a main (3.1.1) aux fins de techniques
dentaires

Note 1 a l'article: Tous les mouvements peuvent étre combinés avec des mouvements axiaux.

3.1.4

instrument rotatif

instrument (3.1.2) effectuant des mouvements de rotation continue, utilisé dans une piéce @ main (3.1.1),
constitué d'une queue (3.1.5) et d’'une partie active, et destiné a des techniques dentaires

3.1.5

queue

partie de l'axe d’un instrument oscillant (3.1.3) ou rotatif utilisé en médecine bucco-dentaire, congue
pour étre insérée dans le systeme de serrage d'une piéce a main (3.1.1) ou d'une piece a main utilisée en
laboratoire

3.1.6

longueur de montage

partie de la queue (3.1.5) qui est insérée dans le systéme de serrage d'une piéce a main (3.1.1) ou d'une
piéce a main utilisée en laboratoire

2 © IS0 2017 - Tous droits réservés
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3.2 Symboles

d1
d2

4

diametre de la queue

diametre de la gorge

deuxieme dimension pour les queues en plastique
longueur de montage

distance entre I'épaulement et 'extrémité

distance entre I'épaulement et la gorge

largeur de la gorge

longueur de I'extrémité conique ou arrondie

rugosité de surface

distance maximale entre la circonférence et le méplat

cylindricité de la queue

Classification

Les queues d’instruments rotatifs ,ou oscillants sont classées, par types, selon leur diameétre et leur
modele, comme suit:

Type 1: angle droit, contre-angle: diametre/de 2,35 mm, avec gorge et méplat (voir Figure 2);
Type 2: piece a main: diametre de 2,35 mm, cylindrique (voir Figure 3);

Type 3: serrage par friction: diametre de 1,6 mm, cylindrique, avec extrémité conique ou arrondie
(voir Figure 4);

Type 4: piece a main: diametre de 3 mm, cylindrique (voir Figure 3).

NOTE Tous les mouvements peuvent étre combinés avec des mouvements axiaux.
Iy
1,
I3
A-A A
Paan % x
(@) - T
9 i
d2 A
Iy

Figure 2 — Queue du type 1
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Figure 4 — Queue du type 3

5 Exigences

5.1 Dimensions

5.1.1 Dimensions des queues constituées de métal, de carbure de tungsténe ou de matériaux
céramiques

Pour les queues constituées de métal, -de“carbure de- tungsténe' ou de matériaux céramiques, les
dimensions et les tolérances doivent étre conformes a celles indiquées sur la Figure 5, la Figure 6, la
Figure 7 et la Figure 8 et a celles données dans leTableau1.

Les dimensions sont données en millimétres;et larugosité de surface est donnée en micrometres.

Lextrémité des queues des types 1, 2 et 4 doit étre plate, conique ou arrondie. Lextrémité des queues du
type 3 doit étre conique ou arrondie.

Essais conformément a 7.1 a 7.4.

Tableau 1 — Longueur de montage des queues

Dimensions en millimétres

Longueur de montage, /1
Queue Diameétre valeurs minimales
Réduite, courte | Normale, grande | Tres grande
Typela 2,35 9 11 12
Type 2 2,35 15 30 30
Type 3 1,6 9 11 12
Type 4 3 — 30 30
a  Pour les queues du type 1, tout élargissement de la queue (par exemple, au
niveau du marquage ou de la partie active) doit débuter au-dela de la longueur de
montage.

4 © IS0 2017 - Tous droits réservés
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Figure 5 — Dimensions, tolérances et rugosité de surface pour les queues du type 1
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Figure 6 — Dimensions, tolérances et rugosité de surface pour les queues du type 2
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Figure 7 — Dimensions, tolérances et rugosité de surface pour les queues du type 3
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