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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12390-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige
Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von SN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2019, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis Dezember 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12390-2:20009.

Die Verfahren zur Verdichtung der Probekdrper in den Formen durch manuelles Stampfen, den Riitteltisch
oder den Innenriittler (Rittelflasche) werden als dquivalent anerkannt. Bei Proben von Beton mit einge-
filhrten Luftporen sollte der Gebrauch des Innenriittlers jedoch nur mit Sorgfalt vorgenommen werden,

wenn der Verlust von eingefiihrter Luft zu vermeiden ist.

Die Lagerung der Probekdrper in einer in engen Grenzen regulierten Feuchtigkeitskammer wird als dquiva-
lent zur Lagerung im Wasser, anerkannt,

Diese Norm ist Bestandteil einer Normenreilie fiir;die Pyiifung voh\Beton.

EN 12390, Priifung von Festbeton, besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Form, Maf3e'und andere Anforderungen fiir Probekorpern und Formen
— Teil 2: Herstellung und Lagerung von Probekorpern fiir Festigkeitspriifungen
— Teil 3: Druckfestigkeit von Probekdrpern

— Teil 4: Bestimmung der Druckfestigkeit — Anforderungen an Priifmaschinen
— Teil 5: Biegezugfestigkeit von Probekdrpern

— Teil 6: Spaltzugfestigkeit von Probekérpern

— Teil 7: Dichte von Festbeton

— Teil 8: Wassereindringtiefe unter Druck

— Teil 11: Bestimmung des Chloridwiderstandes von Beton — Einseitig gerichtete Diffusion

— Teil 12: Bestimmung des Karbonatisierungswiderstandes von Beton — Beschleunigtes Karbonatisierungs-
verfahren (in Vorbereitung)

— Teil 13: Bestimmung des Elastizitdtsmoduls unter Druckbelastung (Sekantenmodul)

— Teil 14: Teiladiabatisches Verfahren zur Bestimmung der Wdrme, die wdihrend des Erhdrtungsprozesses
von Beton freigesetzt wird
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Teil 15: Adiabatisches Verfahren zur Bestimmung der Wdrme, die wdhrend des Erhdrtungsprozesses von
Beton freigesetzt wird

Teil 16: Bestimmung des Schwindens von Beton (in Vorbereitung)
Teil 17: Bestimmung des Kriechens von Beton unter Druckspannung (in Vorbereitung)

Teil 18: Bestimmung des Chloridmigrationskoeffizienten (in Vorbereitung)

Diese Fassung beinhaltet die folgenden wesentlichen technischen Anderungen gegeniiber EN 12390-2:20009:

a) redaktionelle Uberarbeitungen;

b) Verweisung auf die in EN 12350-1 angegebenen Priifgerdte und Festlegungen.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt Verfahren zur Herstellung und Lagerung von Probekorpern fiir Festigkeitspriifungen
fest. Sie behandelt die Vorbereitung und das Befiillen der Formen, die Verdichtung des Betons, den Oberfla-

chenabschluss, das Lagern und den Transport der Probekdrper.

ANMERKUNG  Dieses Dokument kann fiir die Herstellung und Lagerung von Probekérpern fiir andere Priifverfahren
angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 12350-1, Priifung von Frischbeton — Teil 1: Probenahme und Prliifgerdte

EN 12390-1, Priifung von Festbeton — Teil 1: Form, Mafse und andere Anforderungen fiir Probekdrper und
Formen

EN 206, Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unterhttp://www-.electropediaiorg/

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp

4 Priifeinrichtung

4.1 Gerite

Die im Folgenden aufgelisteten Geréte zur Durchfiihrung dieses Priifverfahrens miissen den in EN 12350-1
und EN 12390-1 angegebenen Festlegungen wie folgt entsprechen.

4.1.1 Formen nach EN 12390-1.
4.1.2 Aufsatzrahmen (freigestellt).

Das Befiillen der Formen kann durch Verwendung eines Aufsatzrahmens, der auf der Form fest angebracht
ist, erleichtert werden.

4.1.3 Verdichtungsgerit fiir Beton (eines der folgenden):
a) Innenrittler (Riittelflasche);

b) Riitteltisch;

c¢) Stampfer;

d) Verdichtungsstab.
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4.1.4 Probenahmeschaufel.

4.1.5 Kelle oder Spachtel.

4.1.6 Mischbehilter oder -schale.

4.1.7 Schaufel.

4.1.8 Nichtreagierendes Entschalungsmittel.

4.1.9 Faustel.

5 Probenahme
Die Probe ist nach EN 12350-1 zu entnehmen.

Vor dem Befiillen der Formen ist die Probe erneut im Mischbehélter oder in der Mischschale mit der
Schaufel zu mischen.

ANMERKUNG  Wenn die Probekorper von der Probenahmestelle entfernt hergestellt werden miissen, kénnen sie
unter der Voraussetzung, dass die Probe vor Austrocknung geschiitzt ist und erneut gemischt werden kann, zum
Herstellungsort transportiert werden.

6 Durchfiihrung

6.1 Vorbereitung und Befiillen der Formen

6.1.1 Sofern erforderlich, sollte vor dem Fiillen die Innenfliche der Form mit einer diinnen Schicht aus
einem nicht reagierenden Entschalungsmittel bedeckt werden; um zu verhindern, dass der Beton an der
Form haftet.

6.1.2 Abhidngig von der Konsistenz des Betons, der Hohe der Form und des Verdichtungsverfahrens
miissen die Formen in so viele Lagen wie erforderlich gefiillt werden, um eine vollstindige Verdichtung zu
erreichen. Bei selbstverdichtendem Beton ist die Form in einem Arbeitsgang zu befiillen und es darf weder
wahrend des Fiillvorgangs noch nach dem Befiillen der Form eine Verdichtung erfolgen.

6.1.3 Wenn ein Aufsatzrahmen verwendet wird, muss die zum Fiillen der Form vorgesehene Betonmenge
so bemessen sein, dass nach dem Verdichten eine Betonschicht im Aufsatzrahmen verbleibt. Die Dicke dieser
Schicht muss 10 % bis 20 % der Hohe des Probekorpers betragen.

6.2 Verdichten des Betons
6.2.1 Allgemeines

Unmittelbar nach dem Einbringen in die Formen ist der Beton vollstindig zu verdichten, wobei weder ein
libermafdiges Entmischen noch eine Schlammeschicht auftreten darf. Jede Schicht ist nach einem der in 6.2.2
und 6.2.3 beschriebenen Verfahren zu verdichten.

ANMERKUNG  Bei mechanischer Riitteleinwirkung ist die vollstindige Verdichtung erreicht, wenn keine grofieren
Luftblasen mehr an der Betonoberfliche erscheinen und wenn die Oberfliche relativ glatt ist und ein glinzendes
Erscheinungsbild ohne iiberméfiiges Entmischen aufweist.

In Vorschriften, die am Ort der Verwendung des Betons gelten, konnen weitere Hinweise zu den
Verdichtungsverfahren fiir Betone mit einer anderen Konsistenz oder fiir Betonproben, die in Formen mit
anderen Mafsen oder in anderen Arten von Formen hergestellt werden, angegeben sein.
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6.2.2 Mechanisches Verdichten
6.2.2.1 Verdichten mit dem Innenriittler

Das Riitteln ist nur so lange durchzufiihren, bis der Beton vollstdndig verdichtet ist. Ein libermaf3iges Riitteln
ist zu vermeiden, da es zu einem Freisetzen von eingefiihrten Luftporen fithren kann.

Es sollte darauf geachtet werden, dass die Form nicht beschadigt wird. Der Riittler sollte senkrecht gehalten
werden, wobei er weder den Boden noch die Seitenflichen der Form beriihren darf. Die Verwendung eines
Aufsatzrahmens wird empfohlen.

ANMERKUNG 1 Laborpriifungen haben gezeigt, dass bei Verwendung eines Innenriittlers grofie Sorgfalt notwendig
ist, um den Verlust eingefiihrter Luftporen zu vermeiden.

ANMERKUNG 2 Beim Verdichten von prismatischen Probekorpern wird der Innenriittler an mindestens drei Stellen
gleichmaflig tiber die Lange der Probekérper verteilt eingefiihrt.

6.2.2.2 Verdichten mit dem Riitteltisch

Das Riitteln ist nur so lange durchzufiihren, bis der Beton vollstandig verdichtet ist. Dabei sollte die Form
vorzugsweise am Tisch befestigt oder fest gegen den Tisch gehalten werden. Ein iibermafdiges Riitteln ist zu
vermeiden, da es zu einem Freisetzen von eingefiihrten Luftporen fiithren kann.

6.2.3 Handverdichtung mit dem Stampfer oder dem Verdichtungsstab

Die St6f3e mit dem Stabjoder denmrStampfer sind'gleichméafsigiber den Querschnitt der Form zu verteilen. Es
ist sicherzustellen, dass der Stab oder der Stampfer beim Verdichten der ersten Schicht nicht auf den Boden
des Behilters auftrifft und des Weiterén/nicht'wésentlich'in' vorangegangene Schichten eindringt. Je Schicht
ist der Beton einer ausreichenden Anzahl von Verdichtungsst6éfden - bei Betonen, deren Konsistenz einer
Setzmaf3-Klasse S1 und S2 nach EN206entspricht, iiblicherweise 25 Stéfien- auszusetzen, um
Lufteinschliisse in Hohlrdumen; nicht .aber. kiinstlich reingefiihrte; Luftporen zu entfernen. Nach dem
Verdichten jeder Schicht mit demsFaustel st leicht, an:die-Seitenwinde der Form zu klopfen, bis auf der
Oberflache keine groflen Luftblasen mehr erscheinen und die Eindruckstellen des Stabes oder des Stampfers
ausgefiillt sind.

6.3 Abziehen der Betonoberfliche
6.3.1 Wenn ein Aufsatzrahmen verwendet wird, ist dieser unmittelbar nach dem Verdichten zu entfernen.

6.3.2 Der liberstehende Beton ist zu entfernen, indem die Kelle tiber die Oberflache gefiihrt und diese mit
dem oberen Rand der Form sorgfaltig biindig abgestrichen wird.

6.4 Kennzeichnung
6.4.1 Die Probekorper sind deutlich und dauerhaft ohne Beschddigung zu kennzeichnen.

6.4.2 Die Aufzeichnungen, die eine Identifizierung des Probekoérpers von der Probenahme bis zur Priifung
sicherstellen, sind aufzubewahren.

6.5 Lagerung der Probekorper

6.5.1 Am Lagerort werden die Probekdrper bei einer Temperatur von (20 £+ 5) °C (oder [25 + 5] °C bei
warmem Klima) mindestens 16 h, jedoch nicht langer als 3 d in der Form verbleiben, wobei sie vor Stéfen,
Riitteln und Austrocknen zu schiitzen sind.

ANMERKUNG  Solange der Beton erneut gemischt werden kann, konnen Probekorper unter der Voraussetzung, dass
sie gegen Austrocknung geschiitzt sind, vom Herstellungsort zum Lagerort transportiert werden.
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