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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à sa mise à jour sont 
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents 
critères d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent  document a été 
rédigé conformément aux règles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant 
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de 
l’élaboration du document sont indiqués dans l’Introduction et/ou dans la liste des déclarations de 
brevets reçues par l’ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données 
pour information, par souci de commodité, à l’intention des utilisateurs et ne sauraient constituer 
un engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de l’ISO liés à 
l’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de l’adhésion de l’ISO aux principes 
de l’OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos — 
Informations supplémentaires.

Le comité chargé de l’élaboration du présent document est l’ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, 
sous-comité SC 3, Produits consommables pour le soudage.

Cette troisième édition annule et remplace la deuxième édition (ISO 1071:2003), qui a fait l’objet d’une 
révision technique.

Il convient d’adresser les demandes d’interprétation officielle de tout aspect de la présente Norme 
internationale au secrétariat de l’ISO/TC 44/SC 3, via votre organisme national de normalisation; une 
liste complète des organismes nationaux de normalisation peut être obtenue à l’adresse www.iso.org.
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Introduction

La présente Norme internationale classifie les produits consommables utilisés en soudage par fusion de 
différents types de fontes non alliées.

Applications pour les produits consommables de soudage classifiés suivant la présente Norme 
internationale:

—	 le soudage en production, c’est-à-dire le soudage des matériaux moulés lors du processus de 
production. De cette façon, la qualité de la pièce moulée doit être conforme aux propriétés garanties 
et aux exigences de l’application;

—	 la réparation par soudage des pièces moulées endommagées en service;

—	 le soudage en construction, où les fontes sont soudées ensemble ou à d’autres métaux ferreux ou 
non- ferreux.

Les méthodes suivantes sont employées pour le soudage des fontes:

—	 avec un produit consommable produisant un métal fondu de même nature que le métal de base. Une 
température de préchauffage élevée est exigée (gamme de température type 550 °C à 650 °C);

—	 avec un produit consommable produisant un métal fondu de nature différente de celle du métal de 
base. Le préchauffage n’est pas exigé, ou seulement à une température peu élevée.

La présente Norme internationale couvre les différents types de produits consommables pour le soudage, 
car la composition chimique des baguettes de soudage et des fils-électrodes, ainsi que celle du métal 
fondu hors dilution produit par les électrodes enrobées et les fils fourrés correspondants, sont similaires.

D’autres types de produits consommables, classifiés suivant d’autres normes, peuvent être utilisés en 
plus de ceux spécifiés dans la présente Norme internationale (voir Annexe A).
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Produits consommables pour le soudage — Electrodes 
enrobées, fils d’apport, baguettes et fils fourrés pour le 
soudage par fusion de la fonte — Classification

1	 Domaine d’application

La présente Norme internationale européenne spécifie les exigences pour la classification des électrodes 
enrobées utilisées en soudage manuel à l’arc avec électrode enrobée, des fils-électrodes utilisés en 
soudage à l’arc avec électrode fusible, des fils fourrés utilisés en soudage à l’arc avec électrode fusible 
(avec et sans gaz de protection), des baguettes utilisées pour le soudage TIG et des baguettes utilisées 
pour le soudage oxygaz des fontes non alliées. La classification est basée sur la composition chimique 
des fils et des baguettes et sur le dépôt de métal fondu hors dilution dans le cas des fils fourrés et des 
électrodes enrobées.

2	 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de façon normative dans le présent document 
et sont indispensables à son application. Pour les références datées, seule l’édition citée s’applique. 
Pour les références non datées, la dernière édition du document de référence s’applique (y compris les 
éventuels amendements).

ISO  544, Produits consommables pour le soudage  — Conditions techniques de livraison des matériaux 
d’apport et des flux — Type de produit, dimensions, tolérances et marquage

ISO 2401, Électrodes enrobées — Détermination des divers rendements et du coefficient de dépôt

ISO  6847, Produits consommables pour le soudage  — Exécution d’un dépôt de métal fondu pour 
l’analyse chimique

ISO 14175, Produits consommables pour le soudage — Gaz et mélanges gazeux pour le soudage par fusion 
et les techniques connexes

ISO 80000-1:2009, Grandeurs et unités — Partie 1: Généralités. Corrigé par ISO 80000-1:2009/Cor 1:2011

3	 Classification

3.1	 Fils électrodes et baguettes

Pour les fils-électrodes et les baguettes classés conformément à leur composition chimique (voir 
Tableau 2 et Tableau 3), la classification est divisée en trois parties:

a)	 la première partie donne le symbole du produit à identifier;

b)	 la deuxième partie donne le type d’alliage (C pour la fonte);

c)	 la troisième partie donne le symbole de la composition chimique du fil-électrode ou de la baguette.

3.2	 Fils fourrés

Pour les fils fourrés classés conformément à la composition chimique du métal fondu hors dilution qui 
est produit avec un gaz de protection approprié, la classification est divisée en quatre parties:

a)	 la première partie donne le symbole du produit à identifier;
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b)	 la deuxième partie donne le type d’alliage (C pour la fonte);

c)	 la troisième partie donne le symbole de la composition chimique du métal fondu hors dilution;

d)	 la quatrième partie donne le symbole du gaz de protection.

3.3	 Electrodes enrobées

Pour les électrodes enrobées classées conformément à la composition chimique du métal fondu hors 
dilution, la classification est basée sur une électrode de diamètre 4 mm. La classification est divisée en 
quatre parties:

a)	 la première partie donne le symbole du produit à identifier;

b)	 la deuxième partie donne le type d’alliage (C pour la fonte);

c)	 la troisième partie donne le symbole de la composition chimique du métal fondu hors dilution;

d)	 la quatrième partie donne le symbole du rendement effectif de l’électrode et du type de courant.

3.4	 Fils fourrés et électrodes enrobées

La classification des fils fourrés et des électrodes enrobées est séparée en deux sections.

a)	 Section obligatoire
Section comportant les symboles du type de pro-
duit, du type d’alliage, de la composition chimique 
et du gaz de protection, c’est à dire les symboles 
définis en 4.1, 4.2, 4.3 et 4.4.

  b)	 Section optionnelle 
Section comprenant le symbole du rendement 
effectif de l’électrode et du type de courant et les 
positions de soudage pour lesquels l’électrode est 
appropriée, c’est-à-dire les symboles définis en 4.5.

La désignation complète (voir les exemples à l’Article 10) doit être utilisée sur les emballages ainsi que 
dans la documentation et les feuilles de spécifications du fabricant.

4	 Symboles et exigences

4.1	 Symboles pour la forme du produit

Le symbole des électrodes enrobées doit être la lettre E.

Le symbole des fils pleins et des baguettes doit être la lettre S et le symbole des fils fourrés doit 
être la lettre T.

Le symbole des baguettes moulées doit être la lettre R.

4.2	 Symbole pour le type d’alliage

Le symbole C, en tant que deuxième symbole, doit être utilisé pour indiquer que le soudage des fontes 
constitue l’application principale.

4.3	 Symbole pour la composition chimique

4.3.1	 Généralités

Les symboles utilisés dans le Tableau 2 et le Tableau 3 indiquent la composition chimique des baguettes 
et des fils-électrodes ainsi que la composition chimique du métal fondu hors dilution produit par les 
électrodes enrobées et les fils fourrés conformément à l’Article 6.
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Une distinction est à faire, entre les produits consommables produisant un métal fondu de même nature 
et de nature différente que le métal de base.

4.3.2	 Produits consommables produisant un métal de même nature que le métal de base

Les produits consommables de ce groupe sont classés conformément au type d’alliage indiqué dans le 
Tableau 1. Les symboles utilisés dans le Tableau 2 indiquent la composition chimique des baguettes de 
même nature que le métal de base, ainsi que la composition chimique du métal fondu hors dilution produit 
par des électrodes enrobées et des fils fourrés de même nature que le métal de base). Une description de 
chaque produit consommable ainsi que des exemples d’application sont donnés en Annexe A.

Tableau 1 — Produits consommables produisant un métal fondu de même nature que le 
métal de base

Symbole Microstructure Forme du produita

FeC-1b graphite lamellaire E, R
FeC-2c graphite lamellaire E, T
FeC-3 graphite lamellaire E, T
FeC-4 graphite lamellaire R
FeC-5 graphite lamellaire R
FeC-GF microstructure ferritique, graphite sphéroïdal E, T
FeC-GP1 microstructure perlitique, graphite sphéroïdal R
FeC-GP2 microstructure perlitique, graphite sphéroïdal E, T
a		  voir 4.1.
b		  Electrode enrobée avec âme en fonte.
c		  Electrode enrobée avec âme en acier non allié.

4.3.3	 Produits consommables produisant un métal fondu de nature différente de celle du 
métal de base

Les produits consommables de ce groupe sont classés conformément à la composition chimique des fils-
électrodes, de celle du métal fondu hors dilution produit par des électrodes enrobées ou des fils fourrés 
(voir Tableau 3). Une description de chaque produit consommable ainsi que des exemples d’application 
sont donnés en Annexe A.

4.4	 Symbole des gaz de protection (fils fourrés)

Le symbole pour les gaz de protection doit être en conformité avec l’ISO 14175, à l’exception du symbole 
NO qui doit être utilisé pour les fils fourrés sans protection gazeuse.
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