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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de ¢commodité, a Vintention des-utilisateursiet/ne sauraient constituer
un engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a
I'’évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion de I'ISO aux principes
de I'OMC concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir, le lien suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires. :

Le comité responsable du présent document est 'lSO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 5, Meules et
abrasifs.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 22917:2004), qui a fait I'objet d’'une
révision technique avec les modifications suivantes:

a) forme E ajoutée;
b) dimensions pour dpin révisées;

c) dimensions pour I révisées partiellement.

iv © IS0 2016 - Tous droits réservés
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Superabrasifs de précision — Ecarts limites et tolérances
de battement pour les meules a base de diamant et de
nitrure de bore

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale s’applique a toutes les meules de précision rotatives a base de
diamant ou de nitrure de bore avec des montures dont la liaison est assurée par du métal, un vitrifié
ou un résineux et aux alésages circulaires pour le montage de la meule sur un flasque de serrage, ainsi
qu’aux meules sur tige a axe cylindrique pour le montage avec collets. Elle contient les écarts limites et
les tolérances de battement significatifs de ces meules.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de maniére normative dans le présent
document et sont indispensables a son application. Pour les références datées, seule I'édition citée
s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s’applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 286-1, Spécification géométrique'des produits (GPS) — Systéme decodification ISO pour les tolérances
sur les tailles linéaires — Partie 1f Base destoléranhces, €cdrts.et ajustements

ISO 286-2:2010, Spécification géométrique des produits (GPS) — Systéme de codification 1SO pour les
tolérances sur les tailles linéaires — Partié-2! TableauXodes classes de tolérance normalisées et des écarts
limites des alésages etides arbres K

3 Termes et définitions

Pourles besoins du présent document, les termes et définitions de I'ISO 286-1 et les suivants s’appliquent.

NOTE Certains des termes sont définis dans un sens plus restrictif qu’il ne I'est dans l'usage commun.
3.1
dimension

nombre exprimant dans une unité particuliere la valeur numérique d’'une dimension linéaire

311

dimension de base

dimension nominale

dimension a partir de laquelle les limites de dimension (3.1.3) sont déduites en appliquant les écarts (3.2)
supérieur et inférieur

3.1.2
dimension effective
dimension d’'une caractéristique obtenue par mesurages

3.1.3

limites de dimension

deux dimensions extrémes admissibles d’'une caractéristique entre lesquelles il convient d’encadrer la
dimension effective (3.1.2), les limites de dimension étant incluses

3.1.3.1
limite maximale de la dimension
plus grande dimension admissible d’une caractéristique

© IS0 2016 - Tous droits réservés 1
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3.1.3.2
limite minimale de la dimension
plus petite dimension admissible d’'une caractéristique

3.2

écart

différence algébrique entre une dimension (3.1) (dimension effective, limite de dimension, etc.) et la
dimension de base (3.1.1) correspondante

3.21
écarts limites
écart supérieur et écart inférieur

3.2.11

écart supérieur

différence algébrique entre la limite maximale de la dimension (3.1.3.1) et la dimension de base
correspondante

3.2.1.2

écart inférieur

différence algébrique entre la limite minimale de la dimension (3.1.3.2) et la dimension de base
correspondante

3.3

tolérance de dimension

différence entre la limite maximale.de laxdimensien (8.1.3.2) et 1akintite minimale/de la dimension (3.1.3.2),
c’'est-a-dire la différence entre I'écart supérieur (3.2.1.1) et 'écart inférieur (3.2.1.2)

Note 1 al'article: La tolérance est une valeur absolue sans signe.

4 Abréviations des écartslimites et destolérances de battement

Voir Tableau 1.

Tableau 1 — Abréviations des écarts limites et des tolérances de battement

Désignation
Symbole . ] )
Produit abrasif Meules sur tige

Tp Ecarts limites du diamétre extérieur Ecarts limites du diamétre extérieur

TE Ecarts limites de I'épaisseur a 'alésage

Th Ecarts limites du diameétre de I'alésage

T Ecarts limites du diamétre de la surface de

J contact
Tk Ecarts limites du diamétre de 'embrévement
TL Ecarts limites de la longueur hors tout
Ecarts limites de la longueur décolletée de la
Tra i
ge

T Ecarts limites de la tolérance de battement

PL circulaire, axial

TR Ecarts limites des rayons
T Ecarts limites de la tolérance de battement Ecarts limites de la tolérance de battement

RL circulaire, radial circulaire, radial
Tsq Ecart limites du diamétre de la tige
Ts1 Ecarts limites du diamétre décolleté de la tige

2 © IS0 2016 - Tous droits réservés
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Tableau 1 (suite)

Désignation
Symbole
Produit abrasif Meules sur tige

Tt Ecarts limites de I'épaisseur hors tout Ecarts limites de I'épaisseur
T Ecarts limites de I'épaisseur de la couche

U superabrasive
T Ecarts limites de la largeur de la partie travail-

w lante
T Ecarts limites de la profondeur de la couche Ecarts limites de la profondeur de la couche

X superabrasive superabrasive
Tu Ecarts limites des angles

5 Meules droites, a embrevement, conique et a moyeu

5.1 Meules pour un meulage périphérique

5.1.1 Désignations

Voir Tableau 2.

Tableau 2 £ /Désignations des.meules pour un/meulage périphérique

Forme de la mon-

Désignation Schema ture de base
Meule périphérique D
droite /st
/
|
1
! B~
|
|
H
[A]
Meule a moyeu simple D
X
]
=
450 i / = 3
|
\ H
J
Meule conique d’un coté D
X
=
|
L : e~ 4
|
H
J
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Tableau 2 (suite)

Forme de la mon-

Désignation Schéma ture de base
Meule 3 embrévement D
d’un seul coté K
|
! 6
| =~
; SS
|
X H
Meule 3 embrévement D
des deux coOtés K
|
! 9
| | &~
/ i 7
X H
Meule a double moyeu D
ol SXI
L ST e i 14

H
A

5.1.2 Ecarts limites et tolérances de battement pour les meules pour un meulage périphérique

5.1.2.1 Ecarts limites du diameétre extérieur, Tp, tolérance de battement circulaire, axial, Tpy, et
tolérance de battement circulaire, radial, Try,

Les écarts limites du diameétre extérieur, Tp, la tolérance de battement circulaire, axial, Tpj, et la
tolérance de battement circulaire, radial, TRy, tels que spécifiés dans le Tableau 3, s’appliquent a la plage
respective de diametres, D.

Tableau 3 — Ecarts limites et tolérance de battement du diameétre extérieur pour les meules
pour un meulage périphérique

Dimensions en millimétres

Diameétre extérieur
Tp Tpy, Try
D

D<3 +0,3

3<D<6 +0,3
0,03

6<D<30 +0,3

0,05

30<D<120 +0,3

120<D <400 +0,5
0,05

D> 400 +0,8

4 © IS0 2016 - Tous droits réservés
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5.1.2.2 Ecarts limites du diamétre de I'alésage, Ty

Les écarts limites des diameétres de I'alésage, Ty, tels que spécifiés dans le Tableau 4, correspondent a la
zone de tolérance H7 conformément a I'ISO 286-2:2010, Tableau 6, et s’appliquent a la plage respective
de diameétres de l'alésage, H.

Tableau 4 — Ecarts limites et tolérance de battement du diameétre d’alésage pour les meules
pour un meulage périphérique

Dimensions en millimeétres

Diametre de l'alésage

H TH
H<3 +8,010
3<H<6 +8,012
6<H<10 +8,015
10<H<18 +8,018
18 < Hs130 +(()),021
30< H<50 +8,025
50 < H <'80 +8,030
80<H<120 +8,035
120 < H< 180 +0,040
180 < H< 250 +(()),046
250 <H <315 +8'052
315 <H <400 +8'057
400 < H <500 +0,063

5.1.2.3 Ecarts limites de I’épaisseur hors tout, T, et de I’épaisseur de la couche superabrasive, Ty

Les écarts limites de I'’épaisseur hors tout, TT, et de I'’épaisseur de la couche superabrasive, Ty, tels que
spécifiés dans le Tableau 5, s’appliquent aux plages respectives d’épaisseurs, T et U.

© IS0 2016 - Tous droits réservés 5
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Tableau 5 — Ecarts limites de I’épaisseur hors tout et de I’épaisseur de la couche superabrasive
pour les meules pour un meulage périphérique

Dimensions en millimétres

Epaisseurs
TetU Tr Tu
TouU<30 +0,2 +0,2
30<ToulU<120 +0,5 +0,3
120<Tou U <400 +0,8 +0,5
400<TouU=<500 +1,0 +0,8

5.1.2.4 Ecarts limites de profondeur de la couche superabrasive, Tx

Les écarts limites de profondeur de la couche superabrasive, T, tels que spécifiés dans le Tableau 6,
s’appliquent a la plage respective de profondeurs de la couche superabrasive, X.

Tableau 6 — Ecarts limites de profondeur de la couche superabrasive pour les meules pour un
meulage périphérique

Dimensions en millimetres

Profondeur de la couche superabrasive T
a

X

X
0,5<Xs1 o
1<X<6 e
' 03
6<X<30 to:z
a Al'exception des couches électrodéposées simples.

5.1.2.5 Ecarts limites de I'épaisseur a I'alésage, T
Pour les meules a un embrevement (voir type 6), ou pour les meules a deux embrévements (voir type 9),

les écarts limites de I'épaisseur a I'alésage, Tk, tels que spécifiés dans le Tableau 7, s'appliquent a la plage
respective de I'épaisseur a I'alésage, E.

Tableau 7 — Ecarts limites de I’épaisseur a I'alésage pour les meules pour un meulage

périphérique
Dimensions en millimétres
Epaisseur a I'alésage
TE
E

E<6 +0,3
6<E<30 +0,3
30<E<120 +0,3

5.1.2.6 Ecarts limites du diamétre de la surface de contact, T}, et du diametre d’embrevement, Tk
Les écarts limites du diametre de la surface de contact, Tj, (voir types 3, 4, 14) et du diametre

d’embrévement, Tk, (voir types 6, 9), tels que spécifiés dans le Tableau 8, s’appliquent a la plage
respective de diametres extérieurs, D.

6 © IS0 2016 - Tous droits réservés



IS0 22917:2016(F)

Tableau 8 — Ecarts limites du diameétre de la surface de contact et du diameétre d’embrévement
pour les meules pour un meulage périphérique

Dimensions en millimétres

Diametre extérieur

Ty, Tk

D J
6<D<120 +1
D>120 +2

5.1.2.7 Ecarts limites des rayons, TR

Les écarts limites des rayons, TR, tels que spécifiés dans le Tableau 9 (voir, par exemple, les formes des
couches abrasives F, FF et Q, représentées aux Figures 1 a 3), s'appliquent a la plage respective de rayons, R.

&

==

Figure 1 — Forme F
NG

Figure 2 — Forme FF

Figure 3 — Forme Q

Tableau 9 — Ecarts limites des rayons pour les meules pour un meulage périphérique

Dimensions en millimétres

Razon Ta

R<3 +0,2
3<R<6 +0,2
6<R<30 +0,2

5.1.2.8 Ecarts limites des angles, Ty

Les écarts limites des angles, Ty, tels que spécifiés dans le Tableau 10 (voir, par exemple, les formes B et
E des couches abrasives - Figures 4 et 5), s"appliquent a la plage respective d’angles, a.

© IS0 2016 - Tous droits réservés 7
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