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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprCEN ISO/TS 15874-7:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155
»Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme®, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird, in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings and valves for the
transport of fluids“ erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.
Dieses Dokument wird CEN ISO/TS 15874-7:2003 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/TS 15874-7:2018 wurde von CEN als FprCEN ISO/TS 15874-7:2018 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
iiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(sieche www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlduterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berticksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Europaischen Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 155,
Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme, in Zusammenarbeit mit dem ISO Technischen
Komitee ISO/TC 138, Plastics pipes, fittings and valves for the transport of fluids, Unterkomitee SC 2, Plastics
pipes and fittings for water supplies, in Ubereinstimmung mit dem Abkommen iiber die technische
Kooperation zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO/TS 15874-7:2003), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Definitionen der Begriffe ,Werkstoff, ,Formmasse” und ,Werkstoffqualitit“ aufgenommen;

— Uberarbeitung von 6.2 , Typpriifung (TT)“ mit besonderem Schwerpunkt auf Tabelle 4.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 15874 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Jede Riickmeldung oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute kann unter
www.iso.org/members.html abgerufen werden.


https://www.iso.org/directives-and-policies.html
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html
http://www.iso.org/members.html
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Einleitung

Dieses Dokument kann zur Unterstiitzung der Erarbeitung nationaler Verfahren zur Zertifizierung von
Produkten nach dem/den betreffenden Teil(en) von ISO 15874 durch unparteiische Dritte verwendet
werden.

Dieses Dokument ist Teil einer Systemnorm iiber Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus einem bestimmten
Werkstoff und fiir eine festgelegte Anwendung. Es besteht eine Reihe solcher Systemnormen.

Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieses Dokuments gelten fiir Rohrleitungssysteme aus anderen
Kunststoffen mit derselben Anwendung die folgenden Systemnormen:

— IS0 15875, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Cross-linked polyethylene (PE-X)
— IS0 15876, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polybutene (PB)

— IS0 15877, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Chlorinated poly(vinyl chloride)
(PVC-C)

— IS0 21003, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings

— IS0 22391, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of raised
temperature resistance (PE-RT)

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen iiber Priifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen
wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen tiber funktionelle Anforderungen und
Empfehlungen fiir die Verlegung.

Bilder 1 und 2 sollen allgemeine Angaben zum Konzept der Priifung sowie zur Organisation dieser
Priifungen zum Zweck der Konformititsbewertung liefern. Dieses Dokument beschreibt die jeweils
zutreffenden zu bewertenden Eigenschaften sowie die Haufigkeit und die Probenahmeverfahren fiir alle
Arten dieser Priifungen, d. h. Typpriifung (TT), Freigabepriifung einer Charge (BRT), Prozessliberpriifung
(PVT) und Uberwachungspriifung (AT).
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Bild 1 enthalt ein typisches Schema der Konformititsbewertung von Werkstoffen, Formmassen, Rohren,
Formstiicken, Armaturen, Verbindungen oder Bauteilkombinationen durch Produkthersteller.
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Priifung erfolgt durch den oder im Namen des Hersteller(s)

Bild 1 — Typisches Schema der Konformititsbewertung durch einen Produkthersteller

Bild 2 enthalt ein typisches Schema der Konformititsbewertung von Formmassen, Rohren, Formstiicken,
Verbindungen oder Bauteilkombinationen durch die Hersteller, einschliefilich Zertifizierung.
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Priifung erfolgt durch den oder im Namen des Hersteller(s)

Bild 2 — Typisches Schema der Konformititsbewertung durch einen Produkthersteller,
einschliefilich Zertifizierung
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthilt Anforderungen und Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitidt von
Formmassen, Produkten und Bauteilkombinationen, die, in Ubereinstimmung mit den/dem entsprechenden
Teil(en) von ISO 15874, als Teil des Qualititsmanagementsystems im Qualitdtssicherungsplan des
Herstellers und fiir die Erstellung von Zertifizierungsverfahren vorgesehen sind.

ANMERKUNG  Als Hilfe fiir den Leser enthilt Anhang A einen Uberblick iiber das Priifsystem.

Zusammen mit den tUbrigen Teilen von 1SO 15874 (siehe Vorwort) gilt dieses Dokument fiir
Rohrleitungssysteme aus Polypropylen (PP), die in der Warm- und Kaltwasserinstallation innerhalb von
Gebauden fiir die Durchleitung von Trink- oder Brauchwasser (Hausinstallation) sowie fiir Heizungsanlagen
unter Berticksichtigung des betreffenden zuldssigen Betriebsdruckes und der fiir die jeweilige
Anwendungsklasse geltenden Temperaturen (siehe ISO 15874-1:2013, Tabelle 1) eingesetzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 15874-1:2013, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene (PP) — Part 1:
General

[SO 15874-2:2013, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene (PP) — Part 2:
Pipes

ISO 15874-3:2013, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene (PP) — Part 3:
Fittings

ISO 15874-5:2013, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene (PP) — Part 5:
Fitness for purpose of the system

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15874-1 und ISO 15874-3 und die
folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

31

Zertifizierungsstelle

staatliche oder nicht-staatliche unparteiische Stelle, die fiir die Durchfiihrung der Zertifizierung der
Konformitit nach vorgegebenen Verfahrens- und Durchfiihrungsregeln die erforderliche Kompetenz und
Verantwortung besitzt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Zertifizierungsstelle entspricht vorzugsweise ISO/IEC 17065 [2].


http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp
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3.2

Inspektionsstelle

Stelle, die die Untersuchung eines Produkts, eines Prozesses einer Dienstleistung oder einer Installation oder
deren Entwicklung und Feststellung ihrer Ubereinstimmung mit bestimmten Anforderungen oder, basierend
auf einer sachverstdndigen Beurteilung, mit allgemeinen Anforderungen durchfiihrt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Inspektionsstelle kann eine Organisation oder Teil einer Organisation sein.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Eine Inspektionsstelle entspricht vorzugsweise ISO/IEC 17020 [3].

3.3

Priiflaboratorium

Laboratorium, das die Eigenschaften fiir die Anwendung von Werkstoffen und Produkten misst, priift,
kalibriert oder auf andere Art und Weise bestimmt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Priiflaboratorium entspricht vorzugsweise ISO/IEC 17025 [4].

3.4
Qualititsmanagementsystem
Teil eines Managementsystems beziiglich der Qualitat

[QUELLE: ISO 9000:2015, 3.5.4]
Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Anforderungen an Qualititsmanagementsysteme sind in ISO 9001 [5] [6] angegeben.

3.5

Qualititssicherungsplan

Dokument, in dem fiir die Qualititssicherung entsprechende Handlungsweisen, Mittel und chronologische
Ablaufe fiir ein bestimmtes Produkt oder eine bestimmte Produktgruppe festgelegt sind

3.6

Typpriifung

TT

(en: type testing)

Priifung zur Verifizierung, dass der Werkstoff (3.12), das Rohrleitungsteil (3.21), das Produkt (3.16), die
Verbindung (3.22) oder die Bauteilkombination (3.23) die in der entsprechenden Norm festgelegten
Anforderungen erfiillt

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Ergebnisse der Typpriifung behalten unter der Voraussetzung regelmafiig
durchgefiihrter Prozessiiberpriifungen ihre Giiltigkeit, bis eine Anderung des Werkstoffes oder Produkts oder der
Bauteilkombination (3.23) vorliegt.

3.7

Freigabepriifung einer Charge

BRT

(en: batch release test)

durch den oder im Namen des Herstellers an einer Charge von Formmasse (3.13), Rohrleitungsteilen (3.21)
oder Produkten (3.16) durchgefiihrte Priifung, die zufriedenstellend abgeschlossen sein muss, bevor die
Freigabe der Charge erfolgen kann

3.8

Prozessiiberpriifung

PVT

(en: process verification test)

durch den oder im Namen des Produktherstellers in festgelegten Zeitabstinden durchgefiihrte Priifung von
Formmassen (3.13), Rohrleitungsteilen (3.21), Produkten (3.16) oder Verbindungen (3.22), um zu bestétigen,
dass durch den Fertigungsprozess weiterhin Rohrleitungsteile (3.21) und Produkte (3.16) hergestellt werden
konnen, die die Anforderungen der entsprechenden Norm erfiillen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Derartige Priifungen sind nicht fiir die Freigabe von Chargen von Werkstoffen (3.12),
Formmasse (3.13), Rohrleitungsteilen (3.21) oder Produkten (3.16) erforderlich und werden als Mafinahme der
Prozesslenkung durchgefiihrt.
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3.9

Uberwachungspriifung

AT

(en: audit test)

durch ein Priflaboratorium im Namen einer Inspektionsstelle (3.2) oder Zertifizierungsstelle (3.1)
durchgefiihrte Priifung, um zu bestdtigen, dass der Werkstoff, die Formmasse (3.13), das Rohrleitungsteil
(3.21), das Produkt (3.16), die Verbindung (3.22) oder Bauteilkombination (3.23) weiterhin die
Anforderungen der entsprechenden Norm erfiillt, und um Angaben zur Beurteilung der Wirksamkeit des
Qualitdtsmanagementsystems (3.4) zu liefern

3.10

indirekte Priifung

IT

(en: indirect test)

durch den Hersteller oder im Namen des Herstellers durchgefiihrte Priifung, die sich von der fiir eine
bestimmte Eigenschaft festgelegten Priifung unter der Voraussetzung unterscheidet, dass die Korrelation mit
der festgelegten Priifung vorher nachgewiesen wurde

3.11

Priifung unter Aufsicht

WT

(en: witness test)

von der Inspektions- oder Zertifizierungsstelle (3.1) als Typpriifung (3.6) und/oder Uberwachungspriifung
anerkannte Priifung, die durch den Hersteller oder im Namen des Herstellers unter Aufsicht eines fiir die
Priifung qualifizierten Beauftragten der Inspektions- oder Zertifizierungsstelle (3.1) durchgefiihrt wird

3.12

Werkstoff

Zusammensetzung, die in spezifische Gruppen eingeteilt ist und die durch allgemeine Begriffe ausgedriickt
wird, die in verschiedenen Normen verwendet werden, z. B. PP-H, PB-R, PE-RT Typ II, PE-X a

3.13

Formmasse

eindeutig festgelegtes homogenes Gemisch des Polymers mit Zusatzstoffen, d. h. Antioxidantien, Pigmenten,
Stabilisatoren u. a. in einer fiir die Verarbeitung und den vorgesehenen Verwendungszweck des Endprodukts
(3.16) erforderlichen Dosierung

3.14
Werkstoffqualitit
Werkstoff (3.12), der einer von einem Werkstoffhersteller festgelegten Vorgabe unterliegt

3.15

Charge einer Werkstoffqualitit

eindeutig identifizierte Menge eines/einer bestimmten homogenen Werkstoffs (3.12) oder Formmasse (3.13),
der/die unter gleichbleibenden Bedingungen hergestellt und durch den Hersteller des Werkstoffs/der
Formmasse festgelegt und identifiziert ist

3.16

Produkt

eindeutig identifizierter Typ eines Rohres, Formstiickes oder einer Armatur, das/die als Teil eines
Rohrleitungssystems, das der Hersteller auf den Markt bringt, vorgesehen ist



