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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de comimodité,/a I'intention des utilisateurs et ne'sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'’évaluation
de la conformité, ou pour toute information au, sujet, de I'adhésion de I'lSO aux principes de 'OMC
concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos-Informations
supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est 'ISO/TC 38, Textiles, Sous-comité SC 1, Essais
des textiles colorés et des colorants.

Cette cinquiéme édition annule et remplace la quatrieme édition (ISO 105-D02:1993), dont elle constitue
une révision mineure.

L'ISO 105 comprend de nombreuses parties désignées par une lettre qui correspond a la partie concernée
et par un numéro de série a deux chiffres (par ex. A01), présentées sous le titre général Textiles — Essais
de solidité des coloris. Une liste exhaustive de ces parties est donnée dans I'ISO 105-A01.
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Textiles — Essais de solidité des coloris —

Partie D02:
Solidité des coloris au frottement: Solvants organiques

1 Domaine d’application

La présente partie de I’ ISO 105 spécifie une méthode de détermination de la solidité des coloris sur
les textiles de toute nature, a tous leurs stades de transformation, excepté la fibre en bourre, sous
l'effet de l'action combinée du frottement et des solvants organiques utilisés pour le détachage par
tamponnement localisé, effectué a la main.

2 Références normatives

Les documents ci-apres, dans leur intégralité ou non, sont des références normatives indispensables a
I'application du présent document. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique. Pour les
références non datées, la derniére édition du document de référence s’applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 105-A01, Textiles — Essais de solidité des coloris — Partie A01: Principes généraux pour effectuer
les essais

ISO 105-A02, Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie A02: Echelle de gris pour I'évaluation des
dégradations

ISO 105-A03, Textiles — Essais de solidité-des-teintifres'“> Partie A03: Echelle de gris pour I'évaluation des
dégorgements

ISO 105-F09, Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie F09: Spécifications pour le tissu témoin de
frottement en coton

3 Principe

Une éprouvette du textile est frottée au moyen d’un tissu de frottement en coton imprégné de solvant.
La dégradation de coloris de I'éprouvette et le dégorgement sur le tissu de frottement en coton sont
évalués a l'aide des échelles de gris.

4 Appareillage et matériaux

4.1 Appareil d’essai approprié a la détermination de la solidité des coloris, sous I'effet du frottement
en présence de solvants organiques. L'appareil doit étre équipé d'une cheville de 16 mm de diameétre, se
déplacant suivant un mouvement de va-et-vient en ligne droite sur une longueur de (104 + 3) mm sur
I’éprouvette, sous une charge de (9 + 0.2) N exercée vers le bas.

NOTE Un appareil approprié est décrit dans le document référencé en [2], AATCC méthode d’essai 8. D’autres
appareils peuvent étre utilisés a condition qu’ils donnent des résultats identiques a ceux obtenus avec I'appareil
spécifié en 4.1.

On peut remplacer la cheville de 'appareil par un tube creux amovible, terminé a sa base par une grille.
Un tampon de coton est placé dans le tube. La grille est recouverte extérieurement d'un échantillon de
flanelle de laine.

© IS0 2016 - Tous droits réservés 1



ISO 105-D02:2016(F)

Avec un appareil ainsi modifié, il n’est plus nécessaire d'immerger le tissu de frottement en coton dans
le solvant (voir 6.1); le tissu de coton sec est placé sur la flanelle de laine a 'extrémité du tube et 3 ml
de solvant sont versés sur le tampon, a l'intérieur du tube creux. Ensuite, procéder selon la description
donnée en 6.2.

4.2 Tissude frottement en coton, conforme a I'ISO 105-F09 et découpé en carrés de 50 mm x 50 mm.

4.3 Treillis, en fil d’acier inoxydable de 1 mm de diameétre et ayant une largeur de maille d’environ
20 mm.

4.4 Solvants, perchloroéthyléne, white-spirit, essence F ou autre hydrocarbure extrait du pétrole.

4.5 Echelle de gris pour évaluer les dégradations de coloris, conforme a I'ISO 105-A02, et échelle
de gris pour évaluer les dégorgements, conforme a I'ISO 105-A03.

5 Eprouvettes

5.1 Si le textile a soumettre a I'essai est de I'étoffe, utiliser deux éprouvettes mesurant au moins
50 mm x 140 mm (pour chacun des solvants). Il convient qu'une éprouvette de chaque paire ait sa
longueur dans le sens des fils de chaine, 'autre dans le sens des fils de trame.

5.2 Si le textile a soumettrera-I'essai-est dupfilyle tricoter de faconva ebtenir;une étoffe permettant
de se procurer des éprouvettes mesurant au moins' 50 mm x 140 ‘mm, otu-bien former une nappe de
fils paralleles en enroulant le fil dans le sens,dejla longueur, sur une plaque de verre, de dimensions
appropriées.

6 Mode opératoire

6.1 Mouiller le tissu de frottement en coton (4.2) apres I'avoir placé sur le treillis (4.3) en faisant
tomber dessus goutte a goutte et uniformément sa propre masse du solvant approprié (voir 4.4).

6.2 Placer le tissu de frottement en coton, imprégné de solvant, sur I'extrémité de la cheville de
I'appareil (4.1) et frotter d'un mouvement de va-et-vient en ligne droite, sur une longueur de 100 mm
sur I'éprouvette, 10 fois en 10 s, en exercant sur la cheville une force vers le bas de 9 N.

Procéder a l'essai séparément dans le sens de la chaine et dans celui de la trame, pour chacun des
solvants (4.4).

6.3 Faire sécher le tissu de frottement en coton en le suspendant a I’air, a une température ne dépassant
pas 60 °C.

6.4 Evaluer la dégradation de coloris de I'éprouvette et le dégorgement sur le tissu de frottement en
coton a l'aide des échelles de gris (4.5).

Pour évaluer le dégorgement du tissu de frottement en coton, il est nécessaire d’éliminer les fibres
teintes arrachées au cours du frottement et retenues a la surface du tissu de frottement en coton, et
tenir compte uniquement de la coloration provoquée par le dégorgement des colorants.

7 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit comporter les informations suivantes:

a) le numéro et la date de publication de la présente partie de I'lSO 105, a savoir ISO 105-D02:2016;
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b) tous les détails nécessaires a I'identification de I'échantillon soumis a l'essai;

c) les indices de solidité pour la dégradation de coloris des éprouvettes et le dégorgement des tissus
de frottement en coton, dans le sens (chaine ou trame) présentant le plus fort dégorgement;

d) letype de solvant utilisé selon 4.4.
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