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AVANT-PROPOS 

I S 0  (Organisation lnternationale de Normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes lnternationales est confiee aux Comites Techniques ISO. Chaque Comitk 
Membre interesse par une etude a le droit de faire partie du Cornit6 Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales e t  non 
gouvernementales, en liaison avec 1’60, participent Cgalement aux travaux. 

Les Projets de Normes lnternationales adopt& par les Comites Techniques sont 
soumis aux Comites Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des Comites Techniques etaient publies 
comme Recommandations ISO; maintenant, ces documents sont en cours de 
transformation en Normes I nternationales. Suivant cette procedure, l e  Comite 
Technique ISOKC 97, Calculateurs et traitement de /’information, a examine la 
Recommandaticn ISO/R 1859-1971 e t  I’a jugee techniquement apte a la transfor- 
mation. La Norme lnternationale IS0  1859 remplace donc la Recommandation 
ISO/R 1859-1971, qui avai t  6th approuvke par les ComitCs Membres des pays 
suivants : 

Afrique du Sud, Rep. d’ l t a l i e  Suede 
Australie Japon Suisse 
Belgique Nouvelle-Zblande Tchkosl ovaq u ie 
Espagne Portugal T ha’i I a nd e 
France Roumanie U.R.S.S. 
GrGce Royaume-Uni U.S.A. 

Le Comite Membre du pays suivant avait desapprouve la Recommandation pour des 
raisons techniques : 

Allemagne* 

* Ultkrieurement, ce Comite Membre a approuve la Recommandation. 

0 Organisation Internationale de Normalisation, 1973 0 
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NORME INTERNATIONALE IS0  1859-1973 (F) 

Traitement de I'information - Bandes magnetiques vierges 
pour I'enregistrement de mesures - Caracteristiques 
dimensionnelles generales 

1 OBJET ET DOMAINE DAPPLICATION 

La presente Norrne lnternationale spkcifie le matkriau, 
I'enroulement e t  les dimensions de la bande rnagnhque 
utiliske pour I'kchange de bandes dans le cas de 
I'enregistrement de mesqres. 

NOTE - Les propribtbs physiques e t  les mbthodes d'essai sont 
sphcifibes dans I'ISO 2690. 

2 REFERENCES 

ISO/R 1858, Noyaux et bobines a usage general, avec 
alesage de 7 6 m m  ( 3 i n ) ,  pour les bandes magnetiques 
utilisees dans I'enregistremen t de mesures. 

ISOIR 1860, Bobines de precision pour bande rnagnetique, 
utilisees dans I'enregistremen t de mesures. 

I SO 2690, Bandes magnetiques vierges pour I'enregistre- 
ment des mesures - Proprietes physiques et methodes 
d'essai. 

3 MATERIAU 

La bande doit Gtre composke d'un support convenable, 
continu e t  sans raccords, revGtu sur une face d'une couche 
de rnatkriau ferrornagnetique rksistante, mais souple. 

4 ENROULEMENT 

4.1 La bande doit Ctre enroulke conforrnhent aux 
specifications relatives aux bobines de precision ou aux 

noyaux e t  bobines i usage gknkral decrites dans 
I'ISO/R 1860, e t  I'ISO/R 1858. 

NOTE - Des bobines plus petites avec alesage de 8 mm (5/16 in) 
sont 5 I'dtude. 

4.2 La bande doit 6tre enroulke cBtk enduit a I'intkrieur. 

5 DIMENSIONS 

5.1 Largeurs normalisks 

Les largeurs normaliskes sont indiquees dans le tableau 1. 

5.2 Epaisseur 

L'kpaisseur totale maximale depend des dimensions 
norrnalishes de la bobine, de sa longueur e t  de la valeur E. 

NOTE - L'bpaisseur totale maximale du support e t  du revetement 
ne doit pas dbpasser 0,055 mm (0,002 2 in). L'bpaisseur nominale 
du support est indiquQ dans le tableau 2. 

5.3 Longueur 

La bande doit Gtre fournie aux longueurs minimales 
spkcifikes dans le tableau 2. 

5.4 Valeur E 

La valeur E rninirnale doit 6tre de 2,5 rnm (0,lO in). (Cette 
valeur E reprksente la distance radiale entre le rayon 
extkrieur de la bande e t  celui des flasques). 
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IS0 1859-1973 (F) 

rnrn 

TABLEAU 1 

in 

I'enduit 

Bobine 203 mrn 
( 8  in) 

Longueur Longueur 
norninale r6elle 

minimale 

rn rn f t  

365 366 1200 

- - -  

- - -  

,0380,001 normal 

,02 0,001 normal 

,02{0,001] fin 

Bobine 266 rnm Bobine 356 mm 
(10.5 in) (14 in) 

Longueur Longueur Longueur Longueur 
norninale rbelle norninale rbelle 

* minimale rnin i male 

rn m f t  rn rn f t  

760 762 2500 1520 1524 5000 

1100 10973600 2200 21957200 

1400 1402 4600 2800 2804 9200 

_ _  

Bobine 381 rnm 
(15 in) 

Longueur Longueur 
norninale reelle 

min imale 

rn m f t  

- I -  

- 

- 
1 1  

3300 i3292110800 

- 1 -  - 

0,246 f 0.002 

Bobine 406 m m  
(16  in) 

Longueur Longueur 
nominale reelle 

minirnale 

rn m f t  

- - - 

- 1 -  - 

3800 13780 124C 

Bien qu'indiquke dans ce tableau, cette valeur est d6conseill6e. 

NOTE - Les longueurs de bande pour bobines plus petites avec alesage de 8 m m  (5/16 in) sont $ l'8tude. 

Les longueurs nominales sont des conversions mktriques, arrondies dans un but de cornmodite, des valeurs originales en pieds. 
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