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AVANT-PROPOS 

L‘ISO (Organisation lnternationale de Normalisation) est  une federaticn mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes lnternationales est confiee aux Comites Techniques ISO. Chaque Cornit6 
Membre interesse par une etude a le  droit de faire partie du Comite Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales e t  non 
gouvernementales, en liaison avec I‘ISO, participent Bgalement aux travaux. 

Les Projets de Normes lnternationales adoptes par les Comites Techniques sont 
soumis aux Comites Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes lnternationales par le  Conseil de I‘ISO. 

La Norme lnternationale IS0  1861 a ete etablie par le Comite Technique 
lSO/TC 97, Calculateurs et traitement de l’information, e t  soumise aux Comites 
Membres en octobre 1973. 

Elle a ete approuvee par les Comites Membres des pays suivants : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne 
Belgique 
Bresil 
Egypte, Rep. arabe d‘ 
Espagne 
France 
Hongrie 

lrlande Suede 
I ta l  ie Suisse 
Mexique 
Nouvelle-Zelande 
Po I ogn e Turquie 
Port uga I U. R.S.S. 
Roumanie Yougoslavie 
Royaume-Uni 

Tc hecosl ovaq u i e 
T h a’i I a nd e 

Cette Norme lnternationale annule e t  remplace la Recommandation 
ISO!R 1861 -1 971, dont elle constitue une revision technique. 

0 Organisation lnternationale de Normalisation, 1975 

lrnprirne en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0  1861 -1975 (F) 

Traitement de I'information - Bande magnetique a 7 pistes, 
de 12'7 mm (0'5 in) de large, enregistree a 8 rangees par 
millimetre (200 rpi) pour l'echange d'information 

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION 

La presente Norme lnternationale specifie une bande 
magnetique a 7 pistes, de 12,7 mm (0,5 in) de large, 
enregistree a 8 rangees par millimetre (200 rpi), pour 
l'echange de bandes entre materiels de traitement de 
I'information utilisant les jeux de caracteres codes 6 e t  7 
elements, le dernier etant specifie dans I'ISO 646. Elle 
definit uniquement la bande magnetique destinee a etre 
enregistree nurneriquement e t  sur laquelle le sens de 
I'aimantation est  longitudinal, par opposition au sens 
transversal. 

NOTES 

1 Certains autres aspects des caracteristiques de codage, tels que le 
poids des elements binaires, I'ordre des caract+res, le remplissage des 
positions non utilisees e t  I'etiquetage des bandes rnagnetiques, f on t  
I'objet de I'ISO/R 961 et  de I'ISO/R 1001. 

2 Les caracteristiques relatives a la bande rnagnetique vierge et aux 
bobines sont specifiees dans I ' iSO 1864. 

2 REFERENCES 

ISO/R 961, Mate'rialisation des jeux de caracteres code's a 6 
et 7 e'le'ments sur bande rnagne'tique de 12,7mrn de large 
(0,5 in) a 7 pistes. 

ISO/R 1001, Etiquetage des bandes rnagne'tiques e t  
structure des fichiers pour l'e'change d'inforrnation. 

I S 0  1864, Traitement de l'information - Bande rnagne'tique 
vierge, de 12,7 rnm (03 in) de large, pour I'.change d'infor- 
rnation, 8 ou 32 range'es par millimetre (200 ou 800 rpi), 
NRZI, et 63 range'es par millim&re ( I  600 rpi) par codage 
de phase. 1 ) 

3 DEFINITIONS 

NOTE - Les d o n d e s  contenues dans les chapitres 3 et  4 de la 
presente Norme lnternationale sont tirees de I'ISO 1864, definissant 
la bande magnetique vierge. Si des differences apparaissaient entre 
des chapitres correspondants de la presente Norme Internationale et  
de  I'ISO 1864, c'est ce dernier document q u i  devrait 6tre considere 
comme correct. 

Dans le cadre de la presente Norme Internationale, les 
definitions suivantes sont applicables : 

3.1 bande magnetique : Bande sur laquelle iI est possible 
d'enregistrer, sous forme magnetique, des signaux destines a 

des entrees, des sorties ou des memorisations pour des 
calculateurs e t  leurs equipements associes. 

3.2 bande de reference : Bande choisie pour une propriete 
donnee dans un but d'etalonnage. 

3.3 bande de reference secondaire : Bande dont les 
caracteristiques de fonctionnement sont connues e t  
donnees en fonction de celles de la bande de reference, e t  
devant servir a I'etalonnage. 

3.4 bande de reference pour I'amplitude du signal : Bande 
de reference selectionnee en tant que norme pour 
I'amplitude du signal. 

NOTE - U n  etalon primaire (computer amplitude reference) base 
sur des bandes et  des t6tes de reference a Bte realise au US National 
Bureau o f  Standards (NBS). Des bandes de reference secondaires 
d'amplitude du signal peuvent 6tre obtenues a u p r k  du  NBS sous le 
nurnero de serie SRM 3200. 

3.5 champ de reference : Pour toute densite 
d'enregistrement specifiee, champ minimal applique a la  
bande de reference pour I'amplitude du signal qui provoque 
un signal de sortie egal a 95 % du niveau de sortie maximal. 

3.6 amplitude de reference normalisbe : Amplitude 
moyenne du signal crBte-a-crGte produite par la bande de 
reference pour I'amplitude du signal (SRM 3200) sur 
I'appareil de mesure du NBS ou sur un appareil equivalent, 
le  courant d'enregistrement etant egal a 2,l X l e  courant 
necessaire pour produire le champ de reference. 

3.7 bord de reference : Bord qui est le plus eloigne de 
I'observateur ou le plus rapproche du haut de la page, 
lorsqu'une bande es t  etendue B plat, surface magnetique 
au-dessus, e t  que son sens de defilement pour I'enregistre- 
ment se fait de gauche a droite. (Voir figures 1 e t  2.) 

3.8 au contact : Condition de fonctionnement dans laquelle 
la surface magnetique de la  bande es t  en contact avec l a  
tB te  magnetique. 

3.9 piste : Zone longitudinale de la  bande sur laquelle une 
suite de signaux magnetiques peut Btre enregistrk. 

3.10 densite d'enregistrement : Nombre d'elements d'in- 
formation enregistres par unite de longueur de piste. 

1 )  Actuellement au stade de projet.  (Revision de I ' ISOIR 1864.) 
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I S 0  1861 -1975 (F) 

3.11 intervalle entre blocs : Portion de bande magnetique 
effacee en courant continu e t  separant des blocs 
d'information. 

4 REPERES REFLECHISSANTS (Voir note au chapitre 3 
e t  figure 3) 

Chaque bobine de bande doit dtre fournie avec deux reperes 
photoreflechissants qui se composent d'un support plas- 
tique transparent, dont I'enduit metallise (par exemple, 
aluminium vaporise) est place entre le support e t  une mince 
couche d'adhesif thermodurcissable ou bien d'un ensemble 
equivalent. 

Les reperes reflechissants doivent dtre places sur le c6te de 
la bande ne portant pas de surface magnetique; i l s  doivent 
etre places sur les bords opposes de la bande, le repere de 
debut de bande (BOT) se trouvant du c6te du bord de 
reference. 

La largeur des reperes doit dtre de 4,8 * 0,5 mm 
(0,19 * 0,02 in). 

La longueur des reperes doit dtre de 28 f 5 mm 
(1 , I  k 0,2 in). 

L'epaisseur des reperes, mesuree apres leur application sur 
la bande, ne doit pas depasser 0,020 mm (0,000 8 in). 

Le repere reflechissant de debut de bande (BOT) doit dtre 
situe a 4,9 f 0,6 m (16 f 2 f t )  du debut de la bande e t  le 
repere de fin de bande (EOT) doit dtre situe a 7,6 + b r 5  m 
(25 + f t )  de la fin de la bande. 

La distance entre le bord exterieur d'un repere e t  le bord 
correspondant de la bande doit dtre de 0,8 rnm (0,03 in) au 
maximum; en aucun cas, le repere ne doit depasser du bord 
de la bande. 

Les reperes doivent dtre exempts de tous plis e t  d'excis 
d'adhesif. La surface des reperes ne doit pas dtre 
conductrice. 

NOTE - II est preferable d'employer des rep6res plus minces qui 
reussissent a diminuer de facon satisfaisante la  distorsion des spires 
adjacentes. 

5 SENS D'ENROULEMENT DE LA BANDE (Voir 
figure 4) 

Sur une bobine de bande, utilisee pour I'echange 
d'information, la bande doit dtre enroulee, surface 
magnetique vers I'interieur e t  bord de reference vers I'avant, 
c'est-a-dire 5 I'oppose de la  rainure de I'anneau de protec- 
tion d'ecriture. 

NOTE - Cela signifie que la bande est enroulee dans le sens des 
aiguilles d'une montre depuis la fin (la plus proche du moyeul 
jusqu'au debut (extremite extGrieure), la bobine &ant vue de face. 

6 TENSION D'ENROULEMENT 

En vue de I'echange d'information, une bande doit dtre 
enroulee sous une tension comprise entre 1,5 e t  3 N (5 a 
10 ozf environ). 

7 BORD DE REFERENCE 

Le bord de reference doit e t re  utilise pour le  guidage de la 
bande. 

8 IDENTIFICATION DES PISTES 

La bande doit comporter 7 pistes numerotees 
consecutivement de 1 7; la piste 1 est situee du c6te du 
bord de reference. (Voir figures 1 e t  2.) 

9 DISPOSITION DES PISTES 

La largeur d'une piste enregistree doit etre de 
+ O Z o 2  mm (0,048- ,",,,, in). 1 3 -  0 , O l  

La distance entre l'axe de l'une quelconque des pistes 
e t  le bord de reference doit 6tre de 1,Ol -t ( n  - 1)1,78 
f 0,11 mm 10,040 -t (n  - 1)0,070 f 0,004 in], n etant le 
numero de la piste. (Voir figures 1 e t  2.) 

NOTE - On peut remarquer que la tolerance positive donnee 
cidessus pour la piste enregistree differe pour les dimensions 
mdtriques et les dimensions du systeme anglo-saxon. Ceci est dO au 
fait que la valeur metrique n'est pas une conversion exacte de la 
valeur en inches, et, si une tolerance 0 etait demandhe pour la 
valeur metrique, e l k  serait trop serree. 

10 DENSITE D'ENREGISTREMENT 

La densite nominale doit dtre de 8 rangees par millimetre de 
piste (200 rangees par inch), c'est-a-dire 8 elements par 
millimetre de piste. 

I I ESPACEMENT DES RANGEES 

Afin de preciser I'ernplacement de I'information enregistree 
sur la bande, la position d'une inversion d'aimantation 
representant un ((UN)) binaire est  definie comme le point 
d'induction maximale perpendiculaire a la surface de la 
bande. 

Les rangees d'information doivent &re separees par une 
distance nominale de 0,127 mm (0,005 in) .  Pour ces 
rangees, I'espacement longitudinal pour n'importe que1 
((UN)) binaire d'une rangee donnee e t  tout ((UN)) de la 
rangee voisine doit etre compris entre 0,089 mm 
(0,003 5 in) e t  0,165 mm (0,006 5 in). L'ensemble des 
((UN)) (d'information ou de contrale) d'une m&me rangee 
doit se trouver dans une zone dont la longueur ne doit pas 
exceder 0,025 mm (0,001 in). 

La longueur de bande necessaire a une inversion 
d'aimantation est definie par la longueur de bande sur 
laquelle I'induction perpendiculaire a la surface de la bande 
est  superieure a 20 % de la valeur maximale de I'induction; 
cet te longueur ne doit pas depasser 0,076 mm (0,003 in). 
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I S 0  1861 -1975 (F)  

12 LONGUEUR DE BLOC doit y avoir aucun signal magnetique sur la bande entre le 
bord avant de ce repere e t  la premiere rangee d’information. 

Pour I’echange d’information, chaque bloc doit comprendre L~ d‘enregistrement de la ban& ne doit pas aller 2 
18 rangees d’information au molns e t  2048 rangees plus de 3 m (10 f t )  au-dela du bord avant du repere de fin 
d’information au plus et ,  en outre, une rangee de controle de bande (EOT), ( vo i r  figure 3.) 
longitudinal. (Voir chapitre 22.) 

13 PAR IT^ DES RANGEES D’INFORMATION 

La piste de parite doit etre la piste NC 7 e t  I‘element 
enregistre sur cette piste doit e t re  choisi de telle sorte que le 
nombre d’elements binaires ((UN)) inscrits sur une m&me 
rangee soit impair. (Voir chapitre 1 . )  

14 RANGEE DE CONTROLE LONGITUDINAL 

Cette rangee est  enregistree a la fin d’un bloc e t  son 
contenu est  tel que le nombre des elements binaires ((UN)) 
enregistres sur une meme piste soit pair pour I’ensemble du 
bloc e t  de cette rangee de controle longitudinal. 

15 EMPLACEMENT DE LA RANGEE DE CONTROLE 
LONGITUDINAL 

Un espacement de 0,50 ? 0,08 mm (0,020 * 0,003 in) doit 
& t re  prevu entre la derniere rangee d’information enregistree 
e t  la rangee de contrdle longitudinal. 

16 INTERVALLE ENTRE BLOCS 

La longueur de I‘intervalle doit etre de : 

+ 0,250 19,O 1 mm (0,750 - o,063 in) 

17 EFFACEMENT 

La longueur minimale d’une zone effacee doit Stre de 
51 mm (2,O in). La longueur maximale d’une zone effacee 
doit correspondre a une operation d‘effacement. (Voir 
chapitre 20.) 

Lorsqu’elle est effacee, la bande doit etre aimantee de faqon 
que le debut de bande soit un pole nord e t  l a  fin de bande 
un pole sud. Ce critere doit aussi etre applique aux 
intervalles entre blocs. 

18 ZONE D‘ENREGISTREMENT 

La distance entre le bord arriere du repere reflechissant de 
debut de bande (BOT) e t  la premiere rangee d‘information 
de la bande ne doit pas &t re  inferieure a 75 mm (3 in). I1 ne 

19 MODE D‘ENREGISTREMENT 

Le mode d’enregistrement NRZl (sans retour a zero) qui 
doit Stre utilise est celui ou un ((UN)) est represente par un 
changement du sens de I’aimantation longitudinale. Le 
champ d’enregistrement ne doit pas etre inferieur a 147 9: 
du champ de reference. 

20 QUALITE D’ENREGISTREMENT EN VUE DE 
L‘ECHANGE DINFORMATION 

I 1  faut verifier que I’information enregistree donne un signal 
superieur a 35 % de I‘amplitude de reference normalisee au 
moment de la premiere lecture apres ecriture. La bande ne 
doit pas etre utilisee pour I’echange d’information s i  plus de 
deux operations d’effacement ont ete effectuees ou si plus 
de 0,5 % du nombre total de blocs ecrits ont ete effaces, la 
condition la moins limitative devant &re retenue. 

Aucune erreur permanente de parite pendant I’ecriture n’est 
toleree pour I‘echange d‘information. 

Une operation d’effacement est  definie comme Btant 
I’effacement d’une longueur de bande ne devant pas 
depasser la longueur du bloc efface augmente de 55 mm 
(2,2 in). 

21 CONTENU D’INFORMATION 

Les 64 combinaisons binaires peuvent e t re  representees sur 
les pistes 1 a 6 de chaque rangee. 

22 CARACTERE DE COMMANDE 

Pour separer I’information, un bloc 
marque sur bande) comportant une 

de commande (appele 
seule rangee peut etre 

utilise, Ce bloc est  accompagne d’une rangee de controle 
longitudinal. La marque sur bande est  representee par la 
combinaison des elements 001 11 1 1  disposes sur les pistes 7 
a 1 respectivement. 

NOTE - L a  marque de bande definie ci-dessus fait  I ’objet d‘une 
normalisation internationale. mais d‘autres marques sont 
courarnment utilisees. Les utilisateurs de la prbsente Norme 
Internationale doivent s‘assurer que les bandes Bchangees sont 
marquees d‘une maniere comprehensible de part e t  d‘autre. 
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I S 0  1861 -1975 (F)  

4 
Zone rninirnale testee c 

Zone maxirnale 

- 3,O m (IO f t )  max.  ' /  
Bord de referenke 204 mm (8 in') min. 

EOT BOT Dos 
i -- 

-'-Surface rnagnetique 

BOT : Repere de debut de bande 
EOT : Repere de f i n  de bande 

NOTE - La bande ne doi t  pas &re fixbe au rnoyeu. 

F IGURE 3 - Reperes rhfldchissants et zone d'enregistrement 

Extrbrnite situ& 
du cbte du moveu 

NOTES 

1 La bobine est vue de face. La rainure de  I'anneau de protection d'ecriture est ii I'arriere. 

2 La bande ne doi t  pas 6tre fixbe au rnoyeu. 

F IGURE 4 - Sens d'enroulement de la bande 
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I S 0  1861 -1975 (F) 

ANNEXE 

DETERMINATION DE LA DIRECTION DU CHAMP MAGNETIQUE D'EFFACEMENT 

A.l  PRlNClPE 

Le debut d'une bande magnetique correctement effacee doit constituer un p61e nord (voir chapitre 17). Lorsque la pointe 
d'une aiguille de boussole qui indique normalement le nord est  placee i proximite de l'extremite exterieure d'une bande 
correctement effacee, I'aiguille sera deviee. 

A.2 METHODE DE MESURAGE 

Une portion de la zone effacee de la bande doit etre coupee de telle facon que I'extremite exterieure de l a  bande soit 
identifiable. Cette extremite de la portion coupee amen& aussi prBs que possible de I'aiguille de la boussole et la presence ou 
I'absence de deviation de I'aiguille indiquera si la bandc a B t e  correctement effacee ou non. 
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