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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

AVANT-PROPOS

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationa

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres aCtivités; e des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux \de 5 Rité national
intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations internationg
gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent également aux trayaux

comme normes, spécifications techniques, rapports tee
Comités nationaux.

responsable de ne pas g

FDIS Rapport de vote
26/226/FDIS 26/229/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 3.

L’annexe A fait partie intégrante de cette norme.

L’annexe B est donnée uniquement a titre d’information.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2006.
A cette date, la publication sera

reconduite;

supprimée;

remplacée par une édition révisée, ou
amendée.


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iec/b815184e-818c-4844-88ea-bf9246ca97bc/iec-60974-5-2002

60974-5 © IEC:2002 -7-

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of C is to promote

entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested j with may
participate in this preparatory work. International, governmental and non-gowerniye ganizati liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates e i érnational
Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions dg i Nt between the
two organizations.

of standards, technical specifications, technical reporfs~ok gulde
Committees in that sense.

6) Attention is drawn to the possi

International St r
Electric welding.
This standard sh

The text of this standard is.based on the following documents:

\ N FDIS Report on voting
\/ 26/226/FDIS 26/229/RVD

Full information o voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 3.
Annex A forms an integral part of this standard.
Annex B is for information only.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged
until 2006. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

* replaced by a revised edition, or
+ amended.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEI 60974 spécifie les exigences de sécurité et de performance pour le
matériel industriel et professionnel utilisé lors de soudage a l'arc et les techniques connexes pour
I'alimentation en fil d’apport.

e soufge de courant
e et\le dévidoir

Le dévidoir peut étre une unité indépendante pouvant étre raccordée a
de soudage séparée ou une unité intégrant la source de courant de¢soudag
dans une enveloppe unique.

Le dévidoir peut étre adapté aux torches guidées manuellemen

2 Reéférences normatives

Pour les besoins™de Iz présente partie de la CEIl 60974, les définitions suivantes s’appliquent.
Pour des définitions supplémentaires, voir la CEl 60974-1 et la CEl 60974-7.

3.1

dévidoir

matériel qui fournit du fil d’apport a I'arc ou a la zone de soudure, comprenant la commande
de dévidage du fil et les moyens pour appliquer le mouvement au fil d’apport et pouvant
également comprendre I'alimentation en fil d’apport

3.2

commande de dévidage du fil

appareil électrique ou mécanique, ou les deux, qui commandent la vitesse du fil d’apport, le
déroulement des opérations et les autres services exigés

NOTE La commande de dévidage du fil peut se trouver a I'intérieur du dévidoir ou dans une enveloppe séparée.

3.3
galets d'entrainement
galets en contact avec le fil d’apport et qui lui transmettent la puissance mécanique
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety and performance requirements for industrial and
professional equipment used in arc welding and allied processes to feed filler wire.

The wire feeder may be a stand-alone unit which may be connected to/a separate welding
power source or one where the welding power source and the wire feesder areNpoused in a
single enclosure.

General reqL}irem ts
ISO 13854:199€<> S
human body

3 Definition

For the<p Rart of IEC 60974, the following definitions apply. For additional
definitions; 097441 and IEC 60974-7.

3.1
wire feeder

equipment that delivers filler wire to the arc or weld zone which includes the wire-feed control
and means to apply motion to the filler wire and may also include the filler wire supply

3.2

wire-feed control

electrical or mechanical apparatus, or both, which control(s) the speed of the filler wire, the
sequence of operations and other services as required

NOTE The wire feed control may be integral with the wire feeder or in a separate enclosure.

3.3
drive rolls
rolls in contact with the filler wire and which transfer mechanical power to the filler wire
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3.4
fil-électrode
fil d’apport solide ou tubulaire qui conduit le courant de soudage

3.5
fil d’apport
métal d’apport, sous forme de fil solide ou tubulaire, qui peut ou non appartenir au circuit de soudage

3.6
alimentation en fil d’apport
source d’approvisionnement en fil d’apport et moyens pour le distribuer au mécanisme d’avance

3.7

plage de vitesses assignée

plage de vitesses du fil d’apport spécifiée par le fabricant pour cha
d’apport

igné du fil

3.8
courant d'alimentation
courant nécessaire pour le fonctionnement du dévidoir

3.9

courant d'alimentation assigné
courant auquel le dévidoir peut fonctio
température assignée

3.10
tension d'alimentation assignée
tension requise d’une sourge

3.1
fréquence d'alimenta

fréquence de la @o

3.12

gaine

composant du faisce v el le fil d’apport est dévidé

3.13

circuit g€

toute partie_du~gystem e sous tension électrique par I’énergie de soudage de la source

3.14
charge maximale

valeur maximale de la charge mécanique relative aux différentes vitesses du fil assignées
d’avance pour les domaines de fonctionnement du matériel dans lesquels le dévidoir peut
fonctionner au facteur de marche assigné sans que I'’échauffement assigné de n'importe quel
composant soit dépassé

3.15

trés basse tension de sécurité (TBTS)

tension n’excédant pas 50 V en courant alternatif ou 120 V en courant continu lissé entre
conducteurs ou entre un conducteur quelconque et la terre dans un circuit dont la séparation
du réseau d’alimentation est assurée par des moyens tels qu’un transformateur de sécurité
NOTE 1 Une tension maximale inférieure a 50 V en courant alternatif ou 120 V en courant continu lissé peut étre

spécifiée dans des régles particuliéres, plus spécialement lorsque le contact direct avec des parties actives est
possible.
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