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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L'ARC -

Partie 6: Sources de courant de soudage manuel
a I’arc métallique a service limité

AVANT-PROPOS

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nati

intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations internati
gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent également g
avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon @
deux organisations.

Les documents produits se présentent sgus i internationales. Ils sont publiés
comme normes, spécifications technique yorts, techrniques\ ou guides et agréés comme tels par les
Comités nationaux.

facon transparente, dans toute la mesure possiplexJes Norimes ihternationales de la CEIl dans leurs normes
nationales et régionales. Toute divergence\ entke te/la CEl et la norme nationale ou régionale

correspondante doit étre indiquee t airs dans cette derniére.

L’attention est atjifée s i ins d eléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droit ieté i de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour

responsable de ne\p4

La présente partie d 74 doit étre appliquée conjointement avec la CEl 60974-1
Le texte de>s issu des documents suivants
FDIS Rapport de vote
26/247/FDIS 26/250/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2007.
A cette date, la publication sera

reconduite;

supprimeée;

remplacée par une édition révisée, ou
amendée.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC —

Partie 6: Sources de courant de soudage manuel
a I’arc métallique a service limité

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEI 60974 s’applique aux sources de courant de _soudage avec un
court-circuit thermique pour le soudage manuel a I'arc a service limité.

La présente partie de la CEl 60974 spécifie les exigences de ¢
les exigences de performance pour les sources de courant
assigné maximal de soudage de 160 A.

document. Pour les références daté

non datées, la derfiér edition™du decurgentde référence s'applique (y compris les éventuels

amendements).

CEl 60050-151:20( Eléectrotechnique International (VEI) — Partie 151:
Dispositifs électri
CEIl 60050-8 gire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 851:
Soudageéle ~
CEI 60204-1: dcurité des machines — Equipement électrigue des machines — Partie 1:

Régles générales

CEIl 60245-6, Conducteurs et cables isolés au caoutchouc — Tension assignée au plus égale
a 450/750 V — Partie 6: Cables souples pour électrodes de soudage a l'arc

CEl 60664-1:1992, Coordination de I'isolement des matériels dans les systéemes (réseaux)
a basse tension — Partie 1: Principes, prescriptions et essais

CEIl 60974-1:1998, Matériel de soudage électrique — Partie 1: Sources de courant pour
soudage

CEIl 61032:1997, Protection de personnes et des matériels par les enveloppes — Calibres
d’essai pour la vérification
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ISO 857-1, Soudage et techniques connexes — Vocabulaire — Partie 1: Soudage des métaux

ISO 2560, Electrodes enrobées pour le soudage manuel a I'arc des aciers doux et des aciers
faiblement alliés — Code de symbolisation pour I'identification
3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions de la CElI 60050-151,
CEI 60050-851, CEI 60204-1, CEIl 60664-1 et CEI 60974-1, ainsi que les suivants s’appliquent:

3.1
soudage manuel a I’arc métallique
soudage a I'arc métallique effectué manuellement en utilisant une élec

[ISO 857-1, 4.2.4.4]

3.2

source de courant de soudage a service limité
source de courant dont le régime est défini par les encler
(arrét et marche) de son dispositif de court-circuit therpaique

cenclenchements

3.3
électrode de référence

aI'lSO 2560

3.4
non professionnel

3.5 @
dispositif de co (o)

dispositif détecteur,d
courant de soudage\psa
qui réarme autQmatiqliem

ite la température des composants de la source de
omatique des circuits ou par réduction des courants, et

3.7

temps de réenclenchement, t,

temps entre I'enclenchement (arrét) et le réenclenchement (marche) du dispositif de court-
circuit thermique

3.8

temps de cycle

temps entre deux réenclenchements consécutifs (marche) ou enclenchements (arrét) du
dispositif de court-circuit thermique
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3.9
courant d’alimentation effectif maximal (1)
valeur maximale du courant effectif d'alimentation calculée par la formule:

t t
| = [12x—W 4]2x__
1eff \/1 t +t 0 t+t

w r w r

w ©stle temps de charge;
, estle temps de réenclenchement;
I, estle courant assigné d’alimentation;

lo estle courant d'alimentation assigné a vide.
4 Conditions ambiantes

Comme spécifié dans I'Article 4 de la CEI 60974-1.

5 Conditions d’essai

20 °C.

5.1 Essais detype

Comme spécifié en 5.

Remplacer I’ess
par I'essai de type «di

Les essais individuels de série peuvent étre effectués sous condition de court-circuit,
conformément a la procédure d’essai donnée par le fabricant.

6 Protection contre les chocs électriques

6.1 Isolement

Comme spécifié en 6.1 de la CEI 60974-1.

6.2 Protection contre les chocs électriques en service normal (contact direct)
6.2.1 Degré de protection procuré par I’enveloppe

Comme spécifié en 6.2.1 de la CEIl 60974-1.


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iec/ed094077-07d7-467e-b16b-1cd409411647/iec-60974-6-2003

- 14 - 60974-6 OO CEI:2003

De plus, I'enveloppe doit étre telle

a) qu'une broche d’essai d'une longueur de 50 mm (voir la CEl 61032, doigt d’épreuve 12) ne
puisse pas étre introduite de tous les c6tés a I'exception du cété bas et

b) qu'une broche d’essai d’'une longueur de 15 mm (voir la CEl 61032, doigt d’épreuve 13)
ne puisse pas étre introduite du c6té bas;

pour toucher:

a) des parties actives du circuit d’alimentation, ou

b) dans le cas des sources de courant de soudage de classe Il aucune partie métallique qui
est séparée des parties actives seulement par isolation principale.

La conformité doit étre vérifiée conformément a la CEIl 61032.

6.2.2 Condensateurs

Comme spécifié en 6.2.2 de la CEI 60974-1.

6.2.3 Décharge automatique des condensateurs

Comme spécifié en 6.2.3 de la CEIl 60974-1.

construction doitétredtelle que les distances dans I'air ou lignes de fuite prescrites soient
maintenues, en tenanit compte des contraintes électriques et mécaniques.

6.3.5 Courant de fuite primaire

Le courant de fuite primaire des surfaces conductrices accessibles au dispositif d’alimentation
de connexion ou a la borne du conducteur de protection externe ne doit pas dépasser 5 mA
dans les conditions suivantes:
e la source de courant de soudage est:

— isolée par rapport au sol;

— alimentée par la plus haute tension assignée d’alimentation;

— non raccordée a la terre de protection;
e le circuit de sortie est au cours de la marche a vide;
« les condensateurs primaires ne sont pas déconnectés.

« les condensateurs d'antiparasitage peuvent étre connectés ou déconnecteés.
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