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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L'ARC —
Installation et utilisation

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale d¢ normal
de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la ZEN.

ation composée
El a\pour objet de

I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres activités, puglie
Leur élaboration est confiée & des comités d'études, aux travaux desquels
sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gouverne : ¢ Rementales, en
liaison avec la CEIl, participent également aux travaux. La CEI collabore ét Ite IOrganlsanon

2) Les deC|S|ons ou accords off|C|e|s de la CEl concernant Ies que

sont représentés dans chaque comité d'études.

3) Les documents produits se présentent sous la forme de 2
comme normes, rapports techniques, spécifigations te mqe ou/guides et agkeés comme tels par les Comités
nationaux.

4) Dans le but d'encourager l'unification internati ités natjonauy de la CEI s'engagent a appliquer de
fagon transparente, dans toute la mesure pgssi i ionales de la CEIl dans leurs normes
nationales et régionales. Toute divergencg 9

correspondante doit étre indiquée en terme

stion est encore en cours de développement technique ou quand,
, la possibilité d’'un accord pour la publication d’'une Norme

Les spécifications techniques font I'objet d’'un nouvel examen trois ans au plus tard apres leur
publication afin de décider éventuellement de leur transformation en Normes internationales.

La CEIl 62081, qui est une spécification technique, a été établie le comité d'études 26 de
la CEIl: Soudage électrique.

Le texte de cette spécification technique est issu des documents suivants:

Projet d’enquéte Rapport de vote

26/136/CDV 26/143 + 143A/RVC

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette spécification technique.
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -
Installation and use

FOREWORD

participate in this preparatory work. International, governmental and né -gove
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates
for Standardization (ISO) in accordance with conditions det
organizations.

of standards, technical reports, technical
Committees in that sense.

Attention is draw
of patent rights. The

Technical specifications are subject to review within three years of publication to decide
whether they can be transformed into International Standards.

IEC 62081, which is a technical specification, has been prepared by technical committee 26:
Electric welding.

The text of this technical specification is based on the following documents:

Enquiry draft Report on voting
26/136/CDV 26/143 + 143A/RVC

Full information on the voting for the approval of this technical specification can be found in the
report on voting indicated in the above table.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L'ARC —
Installation et utilisation

1 Domaine d'application
La présente spécification technique s'applique a l'installation et a l'utilisation industrielle et

professionnelle des sources de courant de soudage, de matériel et des accessoires pour le
soudage a l'arc et les techniques connexes.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui,

qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présen i teghnique.
Pour les références datées, les amendements ultérieurs ou les réxisions ications ne
s'appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes aux acgord résente
spécification technique sont invitées a rechercher la possibilité iquer les éditions les plus

récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés.
derniére édition du document normatif en référence s’z

x non datées, la
de la CEIl et de

iques \et analogues sans dispositif de protection contre les surintensités

incorporé (ID)

CEI 61009 (toutes les parties), Interrupteurs automatiques a courant différentiel résiduel avec
protection contre les surintensités incorporée pour installations domestiques et analogues (DD)

CEI 61140:1997, Protection contre les chocs électriques — Aspects communs pour les
installations et aux matériels
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ARC WELDING EQUIPMENT —
Installation and use

1 Scope

This technical specification is applicable to the installation and industrial and professional use
of welding power sources, equipment and accessories for arc welding and allied processes.

2 Normative references

of applying the most recent editions of the normative docu
references, the latest edition of the normative document
and ISO maintain registers of currently valid Internationa

IEC 60050-195:1998, International Electrotechnpie
protection against electric shock

IEC 60204-1:1997, Electrical equipment of indk 9 ] Part 1: General requirements

IEC 60364-4-41:1992, Electrical instalatio — Part 4: Protection for safety —

IEC 60947-2:1995, Low-valtage itchy & ehtrolgear — Part 2: Circuit breakers

IEC 60974—1:19@

IEC 61009 (all parts), Residual current operated circuit-breakers with integral overcurrent
protection for household and similar uses (RCBO's)

IEC 61140:1997, Protection against electric shock — Common aspects for installation and
equipment
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3 Définitions
Pour les besoins de la présente spécification technique, les définitions suivantes s'appliquent:

3.1

circuit de soudage

circuit qui comprend tous les éléments conducteurs a travers lesquels le passage du courant
de soudage est prévu

NOTE 1 — En soudage a l'arc, I'arc fait partie du circuit de soudage.

NOTE 2 — Dans certains procédés de soudage a l'arc, I'arc peut étre établi entre deux électrodes. Dans un tel cas,
la piéce mise en ceuvre ne fait pas nécessairement partie du circuit de soudage [CEI 60974

3.2
élément conducteur étranger

partie conductrice ne faisant pas partie de l'installation électriq (rdduire un

NOTE - L'installation électrique comprend le circuit de soudage.

3.3
piece mise en ceuvre

piéce ou pieces métalliques sur lesquellg gues connexes sont réalisés

3.4
vétements de protection et accessoires
gants, protége-mains (pare-mains),
¢S afin de réduire les risques de choc
et afin de protéger la peau et les yeux

choc électrique d0 au soudage a l'arc est accru par
e alarc

ou laliberté de mouvement restreinte oblige I'opérateur a souder dans une position
genoux, assis\allongé&), en contact physique avec des éléments conducteurs;

c) dans des emplasement
blement la résistance de

mouillés, humides ou chauds lorsque I'humidité ou la transpiration réduit considéra-
& peau du corps humain et les propriétés isolantes des accessoires.

NOTE 2 - Il n'y a pas environnement avec risque accru de choc électrique dans les emplacements ou les parties
conductrices au voisinage immédiat de I'opérateur pouvant causer le risque accru ont été isolées [CEl 60974-1, 3.46]

3.6
usage industriel et professionnel
usage prévu uniguement par des experts ou personnes averties [CEI 60974-1, 3.2]

3.7

expert (personne compétente, professionnel)

personne qui peut juger le travail assigné et reconnait les dangers possibles sur la base de la
formation, de ses connaissances, de son expérience et de sa connaissance du matériel
concerné

NOTE - Plusieurs années de pratique dans le domaine technique concerné peuvent étre prises en considération
pour I'estimation de la formation professionnelle [CEI 60974-1, 3.3]
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3 Definitions
For the purpose of this technical specification, the following definitions apply:

3.1

welding circuit

a circuit that includes all conductive material through which the welding current is intended to
flow

NOTE 1 — In arc welding, the arc is a part of the welding circuit.

NOTE 2 — In certain arc welding processes, the arc may be established between two electrode
work piece is not necessarily a part of the welding circuit. [IEC 60974-1, 3.11]

In such a case, the

3.2
extraneous conductive part

conductive part not forming part of the electrical installation and an electric

NOTE - Electrical installation includes the welding circuit.

3.3
work piece
metal piece or pieces on which welding, 0

3.4

protective clothing and accessories
protective clothing and accessories (e\g.
used in order to diminish i '

3.5
environments wi@
environments where

normal arc welding/¢o

c) in wet, damp or>kot locations where humidity or perspiration considerably reduces the skin resistance of the
human body and the instdating properties of accessories.

NOTE 2 — Environments with increased hazard of electric shock are not meant to include places where electrically
conductive parts in the near vicinity of the operator which can cause increased hazard have been insulated.
[IEC 60974-1, 3.46]

3.6
industrial and professional use
use intended only for experts or instructed persons [IEC 60974-1, 3.2]

3.7

expert (competent person, skilled person)

a person who can judge the work assigned and recognize possible hazards on the basis of
professional training, knowledge, experience and knowledge of the relevant equipment

NOTE — Several years of practice in the relevant technical field may be taken into consideration in assessment of
professional training [IEC 60974-1, 3.3]
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3.8

dévidoir

équipement qui améne le fil a l'arc et a la zone de soudage. Y inclus sont la commande du
dévidoir et des moyens pour donner du mouvement au fil d'apport. Il peut également inclure
l'alimentation du fil d'apport [CEI 60974-5, 3.1]

3.9

circuit de sortie auxiliaire

circuit d'une source de courant de soudage destiné a fournir de la puissance électrique a
I'équipement auxiliaire

4 |Installation

4.1 Généralités

Il convient de prévoir les sources de courant de soudage,
accessoires utilisés dans les installations de soudage a l'arcg

Lors de l'installation, il convient de prendre en consj
électromagnétique (CEM).

Il convient d'appliquer toutes les donn#&
exemple les instructions du fabricant.

En cas de besoin, un conseil spécifiq
soudage.

4,1.1 Sélection du c

Il convient que
sélectionnés en
soudage.

pas étre en ommag Si cela n'est pas possible,

il convient d'utiliser un
disjoncteu J i tiel reS|dueI sensible qui, conformément a la CEl 61008, la
CEI 61009 a, C¥ -2 (annexe B), est capable d'opérer avec un courant de fuite ne
dépassant pa ‘ duit le risque de choc électrique

Pour le matériel autré que celui contenu a l'article 4, la CEI 60204-1 peut étre appliquée.

4.1.2 Dispositif de sectionnement de I'alimentation

Si le matériel de soudage n'est pas équipé d'un dispositif de sectionnement de l'alimentation, il
convient que l'installateur s’assure qu'un tel dispositif est monté au point d'alimentation.

4.1.3 Dispositif d'arrét d'urgence

Il convient que le dispositif d'arrét d'urgence soit conforme a la CEI 60204-1.

NOTE - Pour le soudage effectué dans un environnement avec risque accru de choc électrique (voir aussi 5.1).
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