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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www.
iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. LSO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lSO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de ¢commuodité, a Vintention des utilisateursiet/ne sauraient constituer
un engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet, de I'adhésion de I'ISO aux principes de I'OMC
concernant les obstacles techniques, au commerce (OTC), voir, le lien suivant : Avant-propos —
Information supplémentaires. , :

L'ISO 7623 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris les courroies
trapézoidales), sous-comité SC 3, Courroies transporteuses.

Cette troisiéme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 7623:1996), qui fait 'objet d’'une
révision technique.
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Courroies transporteuses a cibles d’acier — Adhérence
des cables dans I'’enrobage — Essais a I’état original et
apres traitement thermique

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une méthode pour la détermination de 1'adhérence des
cables métalliques dans I'enrobage soit a 1"état original, soit aprés traitement thermique.

Elle est applicable exclusivement aux courroies transporteuses a cables d’acier.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de facon normative dans le présent document
et sont indispensables a son application. Pour les références datées, seule I'édition citée s’applique.
Pour les références non datées, la derniére édition du document de référence s’applique (y compris les
éventuels amendements).

ISO 18573, Courroies transparteuses — Atmaosphéres-d'essaiet durées.de conditionnement

ISO 7622-2, Courroies transporteuses a cdbles dacier — Essai de traction dans le sens longitudinal —
Partie 2 : Mesurage de la résistance a la'rupture

3 Principe

Mesurage de la force nécessaire pour arracher un des cables d’acier de la chaine de la carcasse en

exercant un effort de traction suivant I’axe du cable.

4 Appareillage

4.1 Machine de traction dynamométrique avec machoires, conforme a celle décrite dans
1'ISO 7622-2.

4.2 Presse, ayant deux plateaux chauffés a une température réglée a 145 °C = 5 °C, et permettant
d’appliquer une pression sur 1"éprouvette (voir Article 6) comprise entre 1 MPa et 5 MPa.
5 Conditions d’essai

Sauf spécification contraire mentionnée dans le rapport d’essai, les essais doivent étre effectués a une
température de 23 °C £ 2 °C et a une humidité relative de (50 * 5) %, conformément a I'ISO 18573,
Atmosphere B.

5.1 Essaial’état original, effectuer 1’essai décrit a l’Article 8 au plus t6t cinq jours apres la fabrication
de la courroie.

5.2 Essai apres traitement thermique, effectuer l'essai décrit a 1’Article 8 aprés traitement
thermique d'un échantillon de la courroie en le chauffant entre les deux plateaux de la presse (4.2)
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durant 150 min = 1 min, a une température de 145 °C £ 5 °C et sous une pression d’environ 1 MPa, sans
excéder 5 MPa.

Si des températures ou des pressions ou leurs durées dapplication utilisées sont différentes, il convient
que les détails soient spécifiés dans le rapport dessai.

NOTE Une pression appropriée peut étre obtenue en utilisant un écarteur entre les plateaux de la presse de
I'épaisseur de la courroie moins 1 mm * 0,5 mm.

6 Eprouvettes

Prélever de 1"échantillon de la courroie, qu’il ait subi ou non un traitement thermique, trois éprouvettes
ayant les dimensions suivantes :

a) longueur dans le sens longitudinal de la courroie, SLyin : 350 mm pour les cables ne dépassant pas
5 mm de diameétre, ou 450 mm pour les cables de diametre supérieura 5 mm ;

b) largeur: telle que 1"éprouvette contienne cing cables de chaine ;
c) épaisseur: épaisseur de la courroie y compris les revétements.
Tracer, au centre de I'éprouvettes, les limites de la longueur d’essai L, telles que définies dans le Tableau 1.

Tableau 1 — Longueur d’essai, L, en fonction du diametre de cable de chaine, D

Dimensions en millimetres

D
D=2 | 2<D<5 | 5<D
L
25+ 1 | 50 42 | 10062

Retirer, al’aide d'un couteau, de part et d’autre de lalongueur d’essai L, sur au moins 10 mm, le revétement
et la trame si elle existe, de facon a mettre a nu, sur les deux faces, les cinq cables de la chaine.

Couper d'un c6té le cable central, le plus pres possible de la zone d’essai (voir Figure 1 ou Figure 2).

Couper de l'autre coté les quatres cables situés de part et d’autre du cable central, le plus prés possible
de la zone d’essai (voir Figure 1 ou Figure 2).

Alaide d'un couteau, détacher I'enrobage aux extrémités des cables coupés.

Prendre soin de ne pas détériorer le cable soumis a l’essai d'adhérence.

7 Conditionnement

by

Immeédiatement avant de les soumettre a essai conformément a 1’Article 8, conditionner les
éprouvettes prélevées conformément a 1’Article 6 pendant au moins 3 h a 23 °C + 2 °C sous une
humidité relative de (50 * 5).

8 Mode opératoire

Régler la distance entre les machoires de la machine de traction (4.1) a 250 mm #* 10 mm.

Introduire les extrémités dune des éprouvettes entre les machoires et s‘assurer, dans le cas de
machoires a coins a auto-serrage, que les différentes parties de ces machoires coulissent librement et
régulierement.
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Exercer sur 1’éprouvette un effort de traction continu (sans marquer d’arrét) a la vitesse de
(100 £10) mm/min.

Maintenir l'effort de traction jusqu’a arrachement complet du cable d’acier.
NOTE La valeur la plus élevée de l'effort de traction qui est considérée comme la force d’arrachement.

Répéter I'essai sur les deux autres éprouvettes.

9 Expression des résultats

Calculer la moyenne arithmétique des forces d’arrachement, exprimées en newtons, des trois
éprouvettes soumises a essai selon la Formule (1) :

pofith+E

. M

L'adhérence d'un cable dans lI'enrobage, A, exprimée en newtons par millimetre, est calculée par la
Formule (2) :

F
A=— 2
L (2)
ou
L estla longueur d’essai, en millimetres.

10 Rapport d’essai
Le rapport d’essai doit-contenirlesinformationssuivantes
a) laréférence de la présente Norme internationale, c’est-a-dire ISO 7623 ;

b) l’identification de la courroie soumise a essai et si elle est dans son état initial, ou thermiquement
traitée, ou dans un autre état [voir e)] ;

c) l'adhérence du cable dans l’enrobage, exprimée comme indiqué a 1’Article 9;

d) la température d’essai si elle est différente de 23 °C et I’humidité relative d’essai si elle est
différente de 50 % ;

e) les détails de tout écart par rapport au traitement thermique normalisé spécifié en 5.2.
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Dimensions en millimétres

SLmin: 350 or 450
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épaisseur de I'éprouvette

Figure 1 — Eprouvette pour essai d’adhérence du cable d‘acier dans son enrobage
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Dimensions en millimétres
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Figure 2 — Eprouvette d’essai simple

© IS0 2015 - Tous droits réservés



	‹úæÓÃ�˙˝K9¦ÕkßmkÁÈ�g|RË�€%Œc`úÝ�Ł©†JõŸ«\ó[¦&ÏØR¼-Y0�kç!<’E.o

