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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de 1I'[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le
droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. I1 convient, en particulier de prendre note des différents
criteres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2
(voir www.iso.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas-avoinidentifié,de tels droits;de propuniété etavesti de leur existence. Les détails
concernant les références aux 'droits de propriété intellectuelle ou-autres droits analogues identifiés
lors de I'élaboration du documentsontindiqués/danslintrodiiction et/ou dans la liste des déclarations
de brevets recues par I'ISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité,.a l'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la signification des termes et expressions spécifiques de 1'ISO liés a I'évaluation
de la conformité, ou pour toute information au sujet de 1'adhésion de 1'ISO aux principes de I'OMC
concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: Avant-propos —
Informations supplémentaires.

Le comité chargé de I'élaboration du présent document est 'l[SO/TC 2, Fixations, sous-comité SC 12,
Fixations a filetage métrique intérieur.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 8673:2012).

Par rapport a I'lISO 8673:2012 les modifications suivantes ont été apportées :

— le Domaine d’application a été mis a jour;

— les filetages M10x1,25 et M20x2 ont été placés dans le tableau des filetages préférentiels;
— les filetages non préférentiels ont été complétés;

— pour les écrous en acier, le fait que les écrous soient trempés et revenus de facon obligatoire ou
optionnelle a été spécifié, conformément a I'ISO 898-2;

— pour les écrous en acier, la classe de qualité 10 a été étendue a toute la gamme de diamétres;
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— laréférence al'lSO/TR 16224 pour la conception des écrous a été ajoutée;

— pour les écrous en acier inoxydable, les classes de qualité spécifiées ont été révisées par rapport
aux plages de diametres;

— les écrous en métaux non-ferreux ont été supprimés suite a 'annulation de I'ISO 8839.

© ISO 2016 - Tous droits réservés
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Ecrous hexagonaux normaux (style 1), a pas fin — Grades A et B

1 Domaine d'application
La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des écrous hexagonaux normaux

(style 1), a pas fin, de diamétre nominal de 8 mm a 64 mm inclus, de grade A pour les diametres
nominaux D £ 16 mm et de grade B pour les diamétres nominaux D > 16 mm.

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout ou partie, sont référencés de maniére normative dans le présent
document et sont indispensables pour son application. Pour les références datées, seule 1'édition citée
s'applique. Pour les références non datées, la derniere édition du document de référence s'applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 225, Eléments de fixation —Vis, goujons-et écrous — Symboles et description des dimensions

ISO 262, Filetages métriques 1SO pour usages généraux — Séelection de dimensions pour la boulonnerie

ISO 724, Filetages métriques 1SO pour usages génératix — Dimensions de base

ISO 898-2, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié —
Partie 2 : Ecrous de classes de qualité spécifiées — Filetages a pas gros et filetages a pas fin

IS0 965-2, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 2 : Dimensions limites
pour filetages intérieurs et extérieurs d'usages généraux — Qualité moyenne

ISO 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception

ISO 3506-2, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier inoxydable résistant a la
corrosion — Partie 2 : Ecrous

ISO 4042, Eléments de fixation — Revétements électrolytiques

ISO 4759-1, Tolérances pour éléments de fixation — Partie 1 : Vis, goujons et écrous — Grades A, Bet C
IS0 6157-2, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 2 : Ecrous

ISO 8992, Eléments de fixation — Exigences générales pour vis, goujons et écrous

ISO 10683, Fixations — Revétements non électrolytiques de zinc lamellaire

ISO 16048, Passivation des éléments de fixation en acier inoxydable résistant a la corrosion
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3 Dimensions

Voir Figure 1 et Tableaux 1 et 2.

Les symboles et désignations des dimensions sont spécifiés dans I'ISO 225.
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Sauf spécification contraire au moment de la commande, les écrous sont livrés sans collerette au niveau de la face d’appui.

B=15°230°.
6=90°2120°.

Figure 1 — Dimensions
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Tableau 1 — Filetages préférentiels

Dimensions en millimeétres

Filetage (D x P) M8x1,25 M10x1 M12x1,5 M16x1,5 M20x2 M24x2

max. 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80 0,80

‘ min. 0,15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20
max. 8,75 10,80 13,00 17,30 21,60 25,90

da min. 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 24,00
dw min.| 11,63 14,63 16,63 22,49 27,70 33,25
e min.| 14,38 17,77 20,03 26,75 32,95 39,55
max. 6,80 8,40 10,80 14,80 18,00 21,50

" min. 6,44 8,04 10,37 14,10 16,90 20,20
Mw min. 5,15 6,43 8,30 11,28 13,52 16,16
nom.=max.| 13,00 16,00 18,00 24,00 30,00 36,00

’ min.| 12,73 15,73 17,73 23,67 29,16 35,00

Filetage (D x P) M30x2 M36x3 M42x3 M48x3 M56x4 M64x4

max. 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00 1,00

‘ min. 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30
max.| 32,40 38,90 45,40 51,80 60,50 69,10

da min.| 30,00 36,00 42,00 48,00 56,00 64,00
dw min.| 42,75 51,11 59,95 69,45 78,66 88,16
e min.| 50,85 60,79 71,30 82,60 93,56 104,86
max.| 25,60 31,00 34,00 38,00 45,00 51,00

" min.| 24,30 29,40 32,40 36,40 43,40 49,10
Mw min.| 19,44 23,52 25,92 29,12 34,72 39,28
nom.=max.| 46,00 55,00 65,00 75,00 85,00 95,00

’ min.| 45,00 53,80 63,10 73,10 82,80 92,80
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Tableau 2 — Filetages non préférentiels

Dimensions en millimeétres

Filetage (D x P) M10x1 M12x1,25 M14x1,5 M18x2 M18x1,5 M20x1,5 M22x2

max. 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 0,80

‘ min. 0,15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20

max. 10,80 13,00 15,10 19,50 19,50 21,60 23,70

d min. 10,00 12,00 14,00 18,00 18,00 20,00 22,00

dw min. 14,63 16,63 19,64 24,85 24,85 27,70 31,35

e min. 17,77 20,03 23,36 29,56 29,56 32,95 37,29

max. 8,40 10,80 12,80 15,80 15,80 18,00 19,40

" min. 8,04 10,37 12,10 15,10 15,10 16,90 18,10

Mw min. 6,43 8,30 9,68 12,08 12,08 13,52 14,48

nom. = max. 16,00 18,00 21,00 27,00 27,00 30,00 34,00

’ min. 15,73 17,73 20,67 26,16 26,16 29,16 33,00

Filetage (D x P) M22x1,5 M27x2 M33x2 M39x3 M45x3 M52x4 M60x4

max. 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00 1,00

‘ min. 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30

max. 23,70 29,10 35,60 42,10 48,60 56,20 64,80

da min. 22,00 27,00 33,00 39,00 45,00 52,00 60,00

dw min. 31,35 38,00 46,55 55,86 64,70 74,19 83,41

e min. 37,29 45,20 55,37 66,44 76,95 88,25 99,21

max. 19,40 23,80 28,70 33,40 36,00 42,00 48,00

" min. 18,10 22,50 27,40 31,80 34,40 40,40 46,40

Mw min. 14,48 18,00 21,92 25,44 27,52 32,32 37,12

nom. = max. 34,00 41,00 50,00 60,00 70,00 80,00 90,00

’ min. 33,00 40,00 49,00 58,80 68,10 78,10 87,80
4 © IS0 2016 - Tous droits réservés
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4 Spécifications et Normes internationales de référence

Voir Tableau 3.
Tableau 3 — Spécifications et Normes internationales de référence
Matériau Acier Acier inoxydable Metaux non-
ferreux
S;’)ecllflcatlons Norme . 1S0 8992
générales internationale
Classe de a
tolérance 6H
Filetage
Normes 1S0 262,150 724,150 965-2
internationales
A2-70
<D< b g€ 10C <D< ’
8mm<D<16 mm 6°,8¢ 10 8mm<D<24mm A4-70, A4-80
A2-50, A2-70
< c g€ 10C < ) )
Classe de 16 mm <D <39 mm 6¢ 8¢ 10 24 mm<D<39 mm A4-70, A4-80
Caractéristiques qualité Caractéristiques
mécani uesq Caractéris- Caractéris- mécaniques par
q D <8 mm et tiques D <8 mmet tiques accord
D>39 mm mécaniques” |{D >39mm mécaniques
par accordd par accord
Norme IS0 898-2 1S0 3506-2
internationale
D £16mmilA
Grade
; D>16 mm: B
Tolérances
Norme 1S0 4759-1
internationale
Sans finition particuliére Propre et brillant Sans finition
articuliére
Les exigences pour les Une méthode pour la passivation p
revétements électrolytiques sont |est spécifiée dans I'ISO 16048. Les exigences
spécifées dans I'ISO 4042. pour les
L . | revétements
Finition - Revétement €S exigences pour les ) électrolytiques
revétements non électrolytiques Y e
: . L ps sont spécifées
de zinc lamellaire sont spécifées dans I'ISO 4042
dans ISO 10683. '
Des exigences complémentaires ou d’autres finitions ou revétements doivent faire I'objet
d’un accord entre le client et le fournisseur.
Les limites pour les défauts de
Intégrité de surface surface sont spécifiées dans — —
I'ISO 6157-2.
Réception Le controéle de réception est spécifié dans I'ISO 3269.

a  D'autres classes de tolérance peuvent étre spécifiées avant revétement en fonction du type de revétement a appliquer. Pour les écrous
revétus, voir les normes de revétement appropriées, par exemple ISO 4042 et ISO 10683.

b Peut étre trempé et revenu au choix du fabricant, conformément a I'ISO 898-2.

¢ Doit étre trempé et revenu conformément a I'ISO 898-2.

d  Voir ISO/TR 16224 pour information.
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